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ginzufiihren’), vergiBt dabei absr zu leicht, dall es
echon seit langem Berufs- oder Beschif ti-
sungskrankheiten iiborall gibt und immoer
geben wird, solange zur Ausiibung dieser Barufe
oder Bsschiftigungen Menschen gebraucht wer-
den. DaB eine chemische Fabrik kein Sanatorium
ist, wissen wir alle, obwoll z. B. ich personlich jetzt,
wo ich téglich Gelegenheit habe, mit verschiedenen
Diampfen in Beriihrung zu kommsn, mich gesund-
heitlich viel wohler befinde, als in den 91/, Jahren,
wihrend deren ich in dem gut durchheizten und gut
geliifteten Redaktionsbureau einer unserer erstea
Fachblatter titig war. Aber wir alle wissen auch,

daB die Arbeitgebsr es als eine heilige Pflicht anzu-
sehen haben und ansehen, nach bestem Wissen und
Konnen die Gefahren, denen die Arbeiter ausgesetzt
sind, zu vermindern. Und das geschieht, wie ja
auch wohl allgemsin anerkannt wird, gerade in der
chemischen GroBindustrie in hervorragender Weise;
iiber das MaB der gesetzlich vorgeschriebenen Fiir-
sorge gehen wohl fast alle Arbsitgeber schon
hinaus.

Es liegt nach allem ‘kein Grand vor, iiber be-
sonders groBe Gefahren, namentlich Giftgefahren
der Arbeiter in chemischen Fabriken laute Klagen
anzustimmen.

Referate.

IL 2. Metallurgie und Hiittenfach,
Elektrometallurgie, Metall-
bearbeitung.

AuzonG. Betts. Die Abscheidung von Metalien. (Trans-
actions Am. Electrochemical Society, Bethle-
hem, 18.—20./9. 1905, nach Electrochem. und

+ Metallurgical Industry 3, 371-—372.)

Verf. sucht die Umstinde festzustellen, von denen

die gute oder schlechte Beschaffenheit der elektro-

lytischen Abscheidung eines Metalles abhingig ist.

Die Annahme, daB die Kristallisationsfihigkeitder

Metalle dafiir bestimmend ist, 14Bt sich nicht auf-

recht erhalten. Betts teilt die Metalle in 2 groBe

Klassen, — zu der einen Klasse gehoren diejenigen

Metalle, welche bei geeigneten Losangen feste Ab-

scheidungen liefern, zu der anderen solche Matalle,

welche lose Abscheidungen liefern, —undschlieBtauf

Grand dieser Einteilung, daBl eine der die beiden

Klassen voneinander unterscheidenden Eigen-

schaften die Héarte ist; eine hartes Metall scheidet

sich in fester, kompakter Form aus, wiihrend ein
weiches Metall eine lose kristallinische Abscheidung
gibt. Ist die Hirte von mittlerer Stirke, s> bildat
die Valenz des Metalles einen bestimmendsn Faktor:
Metalle von hoher Valenz liefern feste, Metalle von
niedriger Valepz liefern lose Abscheidungen. Ferner
je groBer die Harte eines Metalles, desto groéBer ist
die Obarflichenspannung, und infolge davon wirken
auch viel stirkere Krifte darauf hin, die Oberfliche
der Abscheidung eines solchen Metalles glatt zu
machen. Ist ein Metall nicht an und fiir sich hart,

o 1aBt sich die Abscheidung glatter machen, wenn

man die Hirte des Metalles erhohen kann, wie bei

der Abscheidung von Blei durch den Zusatz von Ge-

latine. Eine andere von B e t t s aufgestellte allge-
meine Regel geht dahin, daB, je groBer die Harte
oder Kohision eines Motalles ist, es dssto weniger
15slich ist. Auch glaubt Ver!., dal zwischen der Ober-
flichenspannung und der Valenz eins Bzziehung be-
steht. Endlich: wenn die Oberflichenspannung
eines eingetauchten festen Stoffes groBer in dor Lo-
sung ist als in dem L3sungmittel, so folgt daraus,
daB aufgeldste Stoffe in der Ldsung einzn elektro-
lytischen Niederschlag hirten und glitten. In
bezug auf die vielen in dam langen Aufsatz ent-

6) Medizinische Rsform, Sozialmedizinische
Wochenschrift 1905, Nr. 31—32.

haltenen Einzelheiten mufl auf das Original ver-
wiesen werden.

Oliver P. Watts. Bemerkungen iber die Verwen-
dung von Alumininm als Reduktionsmittel.
(Transactions Am. Electrochemical Society,
Bethlehem, 18.—20./9. 1933, advance sheet.)

Das Goldschmid tsche Verfahren, reine Me-

talle unter Verwendung von Aluminium in pulveri-

sierter Form zu erzeugen, eirnzt sich nicht fiir die

Gewinnung von reinem Wolfram und Titan. Eine

Reihe vom Verf. im Jahre 193¢ bagonnens Versuche,

metallische Boride und Silicide zu erzzugen, hat

gelehrt, daBsich dis Goldsch mid tschen Char-
gen mit gerinyer Abindsrang in einem elektrischen

Bogenofen varweaden lasszn. Um die Geschwindig-

keit der Reaktion z 1 verringara, hat Verf. dsr Charge

pulverisiercen FluBspat oder Kryolith zugesetzt.

Der Ofen war mit Magn=3it gefiittsrt. Der Bogen

warde dirzkt Gb>r dsr Chargs gsbildet, und die

Stromstirge bstraz gew3hnlich 5 Minuten lang

300 Amo. b2 7) Volt und daraaf 5 Minuten lang

600 Amp. b>i 89 Volt. Dis R>aktion erfolgte bis-

weilen in heftigar Weiss, war absr nie nals explosiv,

obwohl bsi einzslazn d>r5) R>11%tinner 330 g pul-
verisiertes Aluniniam virwsalst warlsn. Dis be-
natzten Mstalloxyd> by3stani:a ia Tizan-, Nickel-,

Kobait-, Carom-, Miazya-, Mblyolin-, Wolfram-

uni Titanoxyd. D.

Leistanzen moatallarziseher Ofen.
333 —1423. 8./9. [19053].)
Die vorliezends Zusammenstellung der Leistungen
metallurgischsr Ofen war urspringlich fir die
Ubungen im Eatwerfen metallurgischer Anlagen
an dem Institut fir Motallhiittenwesen der Tech-
nischen Hochschule za Aachen bsstimmt und ent-
hilt nicht nur das aus der Literatur zusammen-
gestellte Material, sondsra auch die neuesten, dem
jetzigen Standpunkte der Technik entsprechenden
Angaben nach Mitteilungen der Ofenkonstrukteure
und Hiittenwerksleitungen. Die verschiedenen
Ofensysteme sind in einem einheitlichen MaBstabe
(1:150) abgebildet. Die in Tabellen zusammen-
gestellbten Angaben umfassen nebst den Dimen-
sionen des Herdes, der Rostfliche, des Fuchs- bzw.
Schornsteinquerschnitts usw., das durchgesetzte
Rostgut und den Brennstoffverbrauch in 24 Stun-
den, den Charakter des Rostgutes, den Schwefel-
gehalt vor und nach der Rostung, ferner den Platz

(Metallurgie 2,
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fiir den Rdéstapparat, qm Rostfliche, qm Herd-
fliche, qm Fuchs bzw. Esse, Brenunstoff, welche
pro Tonne und 24 Stunden durchzusetzenden Ma-
terials erforderlich sind. AuBerdem ist noch die
Zusammensetzung der XKupfererze, Moéller und
Schmelzprodukte angegeben. Ditz.

A. W, Warwich. Die Thoerie und Praxis des Rj-
stens, (Mining Magazine 12, 196—205. Sept.
1905.)

Verf. weist darauf hin, daB, wenngleich nahezu von

jedem bedeutenden Metallurgen ein nach ihm be-

nannter Rostofen konstruiert worden ist, die Erfor-
schung der inneren Vorginge bei dem Résten noch
sehr im argen liegt, und teilt seine Ansicht hier-
iiber auf Grund jahrelanger Erfahrung iiber das

RostenvonPyriterzenmit. Die vollstén-

dige Umwandlung von Pyrit in Eisenoxyd und

Schwefeldioxyd geht vielleicht in folgender Weise

vor sgich:

2FeS; +30,=2Fe0 +280,
280, + 0, + katalytisches Agens=280,
S0; + FeO=FeS0,
FeSO, + FeO=Tey 05 +S04
und schlieflich:
4FeS, +110,=2Fe,;0; + 850,.

Weiter bespricht der Aufsatz die Rostzeit und die

thermalen Verhéltnisse und ijhre Bedeutung der-

selben fiir die richtige Konstruktion des Ofens. Als

Beispiel eines Ofens, welcher den vom Verf. aufge-

stellten Bedingungen am meisten Rechnung trigt,

wird der E d wardsche Rostofen bezeichnet, eine au-
stralische Erfindung, die zu Kalgoorlie zumRsten der

Telluridgolderze verwendet wird und in letzter Zeit

vielfach Eingang in Utab, Arizona, Kalifornien und

Kanada findet. In Kalifornicn dient er zum Rosten

von armen Kupfersulfiden unter ausschlielicher

Verwendung von Heizdl. Dic Kosten stellen sich auf

20—-25 Cents fiir 1 t. Der Aufsatz schlieBt mit einer

illustrierten Beschreibung von 2 abgeéinderten Ed-

wardsdfen auf der Yampa-Schmelzhiitte in dem

Bingham Canyon, Utah. Der eine ist ein festste-

hender, der andere ein Kippofen. D.

J. Parke Channing. TUber das Pyritschmelzen.
(Eng. Min. Journ. %9, 1195-1198. 22./6.)
Verf. beschreibt verschiedene Einrichtungen und
Verbesserungen beim Pyritschmelzen, die auf den
Werken der Tennessee Copper Co. zur Einfiihrung
gelangten. Bei den dort in Betrieb stehenden
drei Ofen ist der frither angewandte guBeiserne
mit feuerfesten Steinen ausgesetzte Tiegel durch
Wassermintel ersetzt. Das aus zwei Gruben ge-
forderte Erz enthilt zu annihernd gleichen Teilen
Pyrite und Pyrrholite vermengt mit etwas Kupfer-
kies und Silikaten. Der erhaltene Rohstein wird
unter Zusatz von Quarz und Konverterschlacke
auf Konzentrationsstein verschmolzen. Der Kupfer-
gehalt steigt hierbei von 12 auf 44—50 Prozente.
Die Zusammensetzung von Stein, Schlacke, Chargen
und Koks wird in Tabellen angegeben. Zum
Schlusse werden Kostenberechnungen im Vergleich
zum anderen KupferprozeB angestellt. Ditz.

Robert K, Painter. Der Abbau und die Verhiittung
von Pyrit in Virginia. (Eng. Min. Journ. 80,
433. 9./9. 1905.)

Verf. berechnet die Forderungskosten von 1t Erz, -

Ch. 1906.

bei Abbau einer 11/, m michtigen und etwa 100 t
langen Ader, auf 1,07 Doll, die Aufbereitungs-
kosten auf 0,47 Doll. Unter Hinzurechnung von
0,10 Doll. fiir ,,allgemeine Ausgaben‘. stellen sich
die Gesamtkosten auf 1,64 Doll. fiir 1 t, wozu noch
die Transport- und Verladungsgebiihren, Taxen,
Entwertung usw., kommen. Um abbauwiirdig zu
sein, mufl das Erz 50—609, Pyrit enthalten, falls
nicht die Mine auBergewthnlich giinstige Transport-
verbindungen oder sehr groBle Erzmengen besitzt.
D.

A. Desgraz. Fortschritte im Bau von Gaséfen fiir

Eisenhiittenwerke. (Stahl u. KEisen 25. 753

bis 758, 814—826. 1./7., 15./7.)
Verf. bespricht Gasofen und deren Zubehor, wie
sie zum Wirmen und Glihen von Bl6cken, Bram-
men, Blechen usw. in Walzwerken und dhnlichen
Zweigen der Eisenhiitten dienen, und besonders
eingehend die Weardalefeuerungen. Zu-
niachst werden die direkte Kohlenfeuerung, die
Halbgasfeuerung, die Gaswirmdofen prinzipiell er-
ldutert. Letztere teilt man nach Art der Vor-
warmung in zwei Hauptsysteme ein, ndmlich in
golche mit verdnderlicher Flammen-
richtung und solche mit unverdnderlicher
Flammenrichtung. Verf. gibt eine geschichtliche
Ubersicht iiber die Entwicklung des Weardale -
schen Ofens, beschreibt dann an der Hand von
Zeichnungen die einzelnen Ofen und teilt einige
Betriebsresultate mit. Zum Schlusse werden die
allgemeinen Gesichtspunkte zusammengestellt, nach
denen man Gasfeuerungen beurteilen soll.  Ditz.

Th. Ludwig. Einwirkung von Hochofengasen auf
das Schachtmauerwerk. (Stahl u. Eisen 25,
870—S872. 1./8.)

Nach ‘Anfithrung der in der Literatur enthaltenen

Angaben iber den Gegenstand wird ein Versuch

erwiahnt, nach welchem aus einem im Porzellan-

ofen geschmolzenen Gemenge von Feldspat und

Kalk so viel Alkalien verdampfen, dal} eine dariiber

gedeckte Schamotteplatte glasiert erschien. Alkalien

und Magnesia sind also so weit fliichtig, daB es trotz
des verhiltnismiBig geringen Gehaltes der Ofen-
beschickung an diesen Stoffen nicht iberraschen
kann, wenn die Hochofengase erhebliche Mengen

davon in Dampfform enthalten, die sich dann im

oberen Teile des Ofens niederschlagen. Auch

Fe,0; ist in 3hnlicher Weise fliichtig, wie die

Alkalien. Verf. gibt eine vorliufige Erklirung iber

die auch beobachtete Fliichtigkeit der Kieselsdure,

indem er annimmt, daB das im Hochofen vor-
handene Cyan &hnlich wie die Halogene unter

Bildung eines Siliciumcyanids auf SiOp einwirkt.

Moglicherweise bildet sich auch eine kompliziertere

Cyanverbindung, Ditz.

Rud. Sehenek und W. Heller. Experimentelle Stu-
dien iber dle Vorgiinge bei der Reduktion des
Eisens. (Berl. Berichte 38, 2132—2139. 17./6.
[25./4.] 1905. Marburg.)

Im Anschluf an frithere Versuche (vgl. besonders

diese Z. 11, 1077 [1904]) und Berl. Berichte 36,

1231 [1903]) haben die Verff. die Drucke des to-

talen Gleichgewichts fiir das System : Fe, FeO, C,

CO, CO; bei zahlreichen Temperaturen zwischen

400 und 800° festgestellt. Das Gleichgewicht

wurde von beiden Seiten erreicht: in einer Versuch-
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reihe wurde metallisches Eisen mit CO zusammen-
gebracht und der Enddruck gemessen, in einer
anderen Reibe wurde ein Gemisch von FeQ mit
Kohlenstoff erhitzt und der Druck der entwickelten
Gase bestimmt. Der Apparat war in beiden Fillen
derselbe : ein luftthermometerartiges Gefi aus
Quarz enthielt die feste Substanz, die Druckab-
lesungen wurden an einem durch Schliff
mit dem Quarzrohr verbundenen Manometer bei
konstantem Gasvolumen ausgefithrt. Die Gleich-
gewichtsdrucke sind stark abhingig von der Art
des verwendeten Kohlenstoffs (s. das folgende Ref.).
Das Gasgemisch erreicht in Anwesenheit des aus
der Reaktion 2C02CO,+C stammenden Kohlen-
stoffs bei 775° Atmosphirendruck (amorphe Kohle :
650°). Tm Hochofen betrigt die Summe der Par-
tialdrucke von CQO, und CO hochstens 250 mm, die
Reduktion des Eisenoxyduls erfolgt daher bei allen
Temperaturen, fiir die der Gleichgewichtsdruck
grofler ist als 250 mm, d. h. iiber 695°. Geht die
Temperatur durch irgend welche UnregelméBig-
keiten im Betriebe unter diesc Grenze, so tritt
Reoxydation des Eisens und Abscheidung von
Kobhlenstoff ein. — Beim metallischen Mangan
sind die Drucke des totalen Gleichgewichts bei den
entsprechenden Temperaturen viel kleiner als beim
Eisen. Die Reaktion zwischen CO und Mn ver-
lauft fast augenblicklich, die Drucke werden erst
bei 1200° meBbar. Bei 1250° wird das Quarzglas
entglast und von metallischem Mangan reduziert.
Bei manganhaltigem FEisen liegt die Reduktions-
grenze jedenfalls hoher als 695°. Sieverts.

R. Schenck und W. Heller, Uber die gegenseitigen
Beziehungen der verschiedemen Kohlenstoff-
modifikationen, (Berl. Berichte 38, 2139 bis
2143. 17./6. [25./4.] 1905, Marburg.)

Wenn dic verschiedenen Modifikationen des Kohlen-
stoffs verschiedene freie Energie besitzen, so mul
auch die Gleichgewichtskonstante { der Reaktion
2C02CO, + CO verschieden sein, je nach der Form
des vorhandenen Kohlenstoffs. Erhitzt man Eisen-
oxydul mit Kohlenstoff (s. d. vor. Ref.), so muf}
auch der Gleichgewichtsdruck bei Anwendung der
verschiedenen Modifikationen des Kohlenstoffs ver-
schieden sein. Eine einfache Rechnung ergibt, daB
{ fiir konstante Temperatur dem Gleichgewichts-
druck direkt proportional ist. Das Eisenoxydul
wurde durch Erhitzen von trockenem Ferrooxalat
auf 500° im Vakuum erhalten. Als Kohlenstoff
kam zur Verwendung: gereinigter Ceylongraphit,
ausgekochte Zuckerkohle und Diamantpulver. Die
Zuckerkohle ergab die hichsten Druckwerte, dann
folgt der Diamant und endlich der Graphit. Erstellt
die stabilstc Form des Kohlenstoffs dar, die Zucker-
kohle die labilste, am stirksten reduzierende Form.
Der Diamant liegt zwischen beiden, bei seiner Um-
wandlung mul stets Graphit entstehen. Die Re-
sultate sind graphisch dargestellt, als Abszissen die
Temperaturen, als Ordinaten die zugehérigen
Drucke. TIn dem gemessenen Intervall (400—750°)
schneiden sich die Kurven nirgends. Der durch
Spaltung von Kohlenoxyd erhaltene Kohlenstoff
verhilt sich wie Graphit. Fiir die Praxis 1aBt sich
aus den Resultaten beispielsweise ableiten, da8 fiir
gleiche Temperaturen dic Gase in einem mit Holz-

kohle (amorph) beschickien Hohofen mehr Kohlen- !

oxyd enthalten werden, als in einem mit Koks
(graphitartigem Kohlenstoff) gebeizten Ofen.
Steverts.

F. Zimmermann. Experimentelle Studien iiber
die Vorgiange im Hochofen. I Uber die Spal-
tung des Kohlenoxydes. (Stahl u. Eisen 25,
758—762. 1./7.)

Verf. hat auf Veranlassung von R. Schenck
die Spaltung des Kohlenoxyds in ihrem Verlaufe
und nach ibren Ursachen niher untersucht. Die
Versuchsanordnung, der verwendete Apparat wer-
den niher beschriechen. Es wurde die Spaltung
des Kohlenoxyds bei bestimmten Temperaturen
in Gegenwart gewisser Katalysatoren festgestellt.
Zur Erziclung der erforderlichen Temperatur-
konstanz dienten die Dampfe hochsiedender Tliis-
sigkeiten (Schwefelphosphor 508°, Schiwefel 445°,
Quecksilber 360°, Diphenylamin 310°), die das
Reaktionsgefill umspiilten.  Als Kontakttriger
diente gereinigter Bimsstein, der mit verschicdenen
Metalloxyden uud Metallen impragniert wurde.
Die Versuchsresultate sind in Tabellen und Kurven
zusammengestellt. Aus denselben ist zu ersehen,
dafl nicht die Metalloxyde, sondern dic Metalle
die Kohlenoxydspaltung bewirken. Hauptsich-
lich wirksam sind Kobalt, Nickel und Eisen.
Wihrend die Spaltung in Gegenwart von Ni und
Co rein nach der Gleichung : 2C0=C+ CO, crfolgt,
beteiligt sich das Eisen an der Rcaktion selbst mit,
es wird oxydicrt, und das dabei entstehende
Kohlenoxyd wieder gespalten; die Rcaktion geht
so lange fort, bis fast das gesamte Gas aufge-
braucht ist. Das urspriinglich vorhgndene Kohlen-
monoxyd ist dann vollsténdig in Kohlenstoff iiber-
gefiihrt, sein Sauerstoff an Eisen gebunden. Ditz,

Herrmann Mehner.  Uber Gleichgewichtszustinde
bei der Reduktion der Eisemerze. (Verh. Ver.
Beford. d. GewerbefleiB. 1905, 75—94.)

Verf. bespricht zundchst die Arbeiten von N au -
mann, Lang, Boudouard, welche einen
Einblick in das Generatorgleichgewicht gestatten,
erliutert eingehend den Begriff der quantitativen
Feststellung der chemischen Engerie auf Grund
des Carnotschen Satzes und bespricht dann
die Resultate der Untersuchungen von Baur
und Glaessner, welche festgestellt hatten,
welches Konzentrationsverhiltnis CO zu COQ, bei
verschiedenen Temperaturen mit FeO und Fe
und andererseits mit Fe;O, und FeO im Gleich-
gewicht ist. Eisenoxydul hat eine ganz beschriinkte
Existenzméglichkeit.  Ist nimlich Kohle zugegen,
so konnte es nur zwischen 645 und 685° bestehen,
denn oberhalb 685° wird es reduziert, und unter
645° wird es merkwiirdigerweise oxydiert. Diese
Temperaturspanne von 40° verschiebt sich durch
die Verdiinnung der Gase. Da die Untersuchung
mit reinen Substanzen gefiihrt ist, so ist es schr
leicht mdglich, daf durch die Einfliisse der Praxis
diese kleine Spanne der Existenzméglichkeit voll-
kommen zum Verschwinden gebracht wird, so daf3
tatsichlich tm Hochofen kein Eisenoxydul vor-
kommen wiirde. Rine vollige Klirung hieriiber
konnen nur weitere experimentelle Arbeiten auf
diesem physikalisch-chemischen Gebiete bringen.
Ditz
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D. R. 8. Galbraith., Apparat fiir die Reduktion von
Eisensand, Elsenoxyd und anderen geeigneten Ma-
terialien. (U.-S.-Patent Nr.796 312. 1./8.[1905].)

Der Eisensand, welcher zunichst von allen kiese-

ligen Bestandteilen befreit worden ist, wird in

einem, in nebenstehender Zeichnung veranschau-
lichten elektrischen Ofen behandelt. Die Charge
enthilt auBerdem die erfor-
derliche Menge pulverisierter

Holzkohle oder eines anderen

Reduktionsmittels. Enthilt

derSand noch kieselige Stoffe,

so ist auch ein geeignetes

FluBmittel zuzuschlagen. Die

x Charge fillt auf und zwischen

die Roste ¢, die aus Kohlen-

stoffstiben bestehen und
durch einen hindurchgeleite-
ten Strom glithend gemacht
werden; an der oberen Seite
kénnen sie mit einem refrak-
torischen Material bedeckt
werden. Durch g wird ein
reduzierendes Gas eingefiihrt; innerhalb g befinden
sich die elektrischen Widerstandsstibe i. Das re-
duzierte und geschmolzene Metall sammelt sich in
der Kammer h an und wird durch p abgestochen.
q bildet das Abstichloch fiir die Schlacke. D.

James P. Roe, Die Herstellung und Eigenschaften
des SchweiBeisens. (Transact. Inst. Min. Eng.
1905, 747-—759. Juli.)

Verf.,, der Erfinder eines nach ihm benannten

Puddelverfahrens, berichtet iiber die Geschichte

des Puddelprozesses, beschreibt die mechanischen

Vorrichtungen, welche dazu dienen, die iibliche

Handarbeit zu ersetzen, und erldutert dann die

beim PuddelprozeB eintretenden Reaktionen, sowie

die Rolle der Zuschlige und Schlacken. Als ein

Vorzug des SchweiBeisens ist anzusehen, daB in

demselben entstandene Risse sich hiufig nicht fort-

setzen. Als Beispiel dafiir fihrt Verf. an, dall auf
einem Hochofenwerk der schweilleiserne Mantel
eines Hochofens 30 Jahre gehalten hat, wahrend
der aus basischem Martineisen hergestellte Mantel
eines anderen Hochofens bereits nach vier Jahren

einen Ril von iiber 6 m Linge aufwies. Die im

SchweiBeisen vorhandene Schlacke und der niedrige

Kohlenstoffgehalt erleichtert das SchweiBen.

SchweiBeisen widerstehtauch dem Rost besser. Nach-

teile des Puddeleisens bilden die geringere Biegungs-

festigkeit und Zugfestigkeit, die niedrigere Elastizi-
titsgrenze und die Gefahr des Aufsplitterns. Ditz.

Oskar Simmersbach, Die Herdofenstahlerzengung
aus fliissigem Roheisen. (Stahl u. Eisen 25,
699—703, 769—773. 15./6., 1./7.)

Zu den direkten Oxydationsverfahren gehoren

1. das Duplexverfahren, 2. der Daeclen-Pschol:

k a prozeB, 3.der Kernohanproze; zu den

indirekten Oxydationsverfahren 4. das sogen. Erz-

verfahren, 5. das Monellverfahren, 6. der Ber -
trand-Thiel prozeB, 7. der Talb ot prozeB
und 8. das Surcyckiverfahren. Die Prinzipien
und die Bedeutung der Verfahren werden ver-
gleichsweise in Betracht gezogen. Besonders haben
der Bertrand-ThielprozeB und das Talbot-
verfahren mit Erfolg' den Wettbewerb mit den
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dlteren Erzeugungsmethoden aufgenommen, nur
das Schrottschmelzverfahren bleibt unverdringt
iiberall da, wo geniigend Alteisen zur Verfiigung
steht, und der Schrottpreis zugleich erheblich nie-
driger steht als der Roheisenpreis. Der Thomas -
prozel erfiillt nicht die Hauptanspriiche des Zu-
kunftsstablwerks: 1. Verwendung eines jeden
Roheisens, 2. Stahlerzeugung mit oder ohne Schrott-
zusatz. Ditz,

H. Wedding, Untersuchung iiber den Ursprung
eines Blasenraumes in einem FluBeisenblocke.
(Stahl u. Eisen 25, 832—835. 15./7.)

Die Untersuchung ergab, da3 der Blasenraum durch

den GuB und das Ausschmieden gebildet worden

ist. Die Gestalt der Schale war aus mehreren

Griinden ungiinstig. Beim Erstarren bildete sich

etwas unterhalb des konischen Kopfes infolge des

Uberganges aus der glatten in die gewellte Form

ein Ansatz, welcher das Nachsinken der oberen

fliissigen Massen auch beim NachgieBen hinderte.

Die darunter befindliche Masse zog sich infolge der

Abkiihlung zusammen, und es blieb daher ein an-

nahrend schlitzférmiger Hohlraum offen.  Der

zweite Grund war der, daBl die Zusammenzichung
des Kopfes viel zu stark konisch war. Der durch

Zusammenschrumpfung des unteren Teils gebildete

Raum war zuerst luftleer, fiillte sich aber dann wie

jeder im erstarrenden FluBeisen sich bildende Hohl-

raum mit dem zwischen den Kristallen des Eisens
stets eingeschlossenen und nach der Druckent-
lastung austretenden Wasserstoif, ohne dafi dieses

Gas eine hobe Spannung erlangen konnte. Zum

Schlusse wird angegeben, wie dhnliche Fehlstellen

vermieden werden konnen. Ditz.

Gustave Gin, Das neue Gin-Verfahren fiir die elek-
trische Herstellung von Stahl. (Transactions
Am. Electrochemical Society, Bethlehem, ad-
vance sheet ¥%, 1905. 18.—20./9. 1905.)

Der neue von G in erfundene elektrische Stahlofen

gestattet dem Verf, zufolge die gleichzeitige und un-

unterbrochene Durchfiihrung nachstehender Opera-
tionen: Schmelzen, Oxydieren von Verunreinigun-

)]

Abb. 1.

schnitte wieder. Der Ofen besteht im wesentlichen
aus einem Tiegel fiir das Schmelzen und oxydierende
Reinigen (1), einem Abteil fiir die Reduktion und
Wiederverkohlung (2) und einer Kammer fiir die Be-
gen, Reduktion von aufgelostem Eisenoxyd, Neu-
verkohlung oder Eintragung der Zusitzé des End-
produktes. Die Abbildungen reprisentieren ein
Beispiel der Konstruktion dieses Ofens; Abb. 1
gibt den Plan und Abb. 2 und 3 geben zwei Quer-
schnitte wieder. Der Ofen besteht im wesentlichen
ans einem Tiegel fiir das Schmelzen und oxydierende

67"
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Reinigen (1), einem Abteil fiir die Reduktion und
Wiederverkohlung (2) und einer Kammer fiir die Be-
obachtung der Farbe. Die Elektroden des Abteiles 1
sind mit dem einen und die Elektroden der Abteile 2
und 3 parallel mit dem anderen Pol der elektri-

Abb. 2.

schen Stromleitung verbunden. Von den Elektro-
den passiert der Strom auf seinem Wege zu dem Me-
tall eine Schlackenschicht, welche den hauptsich-
lichen Sitz fiir die Warmewirkung des Stromes bil-
det. Der neue Ofen unterscheidet sich also vollstin-
dig von dem friitheren Gin-Ofen, der nach dem Prin-
zip einer groBen Filamentbogenlampe konstruiert
war. Die Metallbidder stehen miteinander durch die
Kaniile B in Verbindung, die geniigend eng sind,
daBl infolge des Joule-Effektes das Metall nicht
fest bleiben kann. Das Verfahren geht in der
Weise vor sich, da3 geschmolzenes Eisen oder fliissi-
ger Stahl bei A eingetragen wird. Die Masse ver-

Abb. 3.

teilt sich durch die 3 Abteile, deren Boden mit Ab-
falleisen bestreut ist. Nach Einschaltung des Stro-
mes wird die Charge nach und nach eingetragen.,
Die oxydierende Schlacke in dem Abteil 1 ist reich
an Eisenoxyd, auBlerdem wird etwas Kalk zugesetzt,
falls das zu raffinierende Metall phosphorhatig ist.

Die Schlacken der Abteile 2 und 3 sind neutral nud
durch Kohlenstoff wenig reduzierbar. Aluminate
von Kalk und Magnesia, die aus einer Mischung von
Bauxit mit Kalkstein oder Dolomit hergestellt sind,
liefern gute Resultate. Zusatz von Calciumflourid
befordert die Fliissigkeit und Beweglichkeit. Das
in Abteil 1 raffinierte Metall flie3t in Abteil 2, wo
die Reduktion des aufgeldsten Eisenoxyds und die
Neuverkohlung stattfinden. In Abteil 3 wird die
Firbung gepriift, und es erfolgt der Zusatz etwa
notwendiger Zuschlige. Der Abstich geschieht
dadurch, daB die Elektroden (3) tiefer in das Bad ge-
taucht werden. {In der Praxis hat sich der neue
Ofen, soweit bekannt, noch nicht bewihrt. Inder Dis-
kussion, welche sich an den Vortrag angeschlossen
hat, wurde u. a. darauf hingewiesen, dafl der Ofen eine
groBe Ausstrahlungsfliche hat, dal} es schwierig scin
wird, die in den 3 Abteilen befindlichen Bédder von-
einander getrennt zu halten, und dafl der Ofen gegen
den metallurgischen Grundsatz zu verstoflen scheint,
nicht 2 wesentlich verschiedenartige Prozesse in
einem Apparat auszufiihren.) D.

Sergius Maximowitseh. Ein neues Verfahren zur
Herstellung des Elektrolyteisens. (Z. f. Elek-
trochem. 11, 52—53. 20./1. 1905. [18./12.
1904.] St. Petersburg.)

Um Elektrolyteisen, das man infolge von Wasser-
stoffokklusion bisher nur briichig und spréde er-
halten konnte, in festem und biegsamem Zustande
zu bekommen, hat es sich als vorteilhaft erwiesen,
als Elektrolyt eine Lésung von Ferrobicarbonat zu
verwenden, die man zweckmifBig aus Ferrosulfat-
16sung durch allméhlichen Zusatz von Natrium-
bicarbonat wihrend der Elektrolyse herstellt. Zur
Erhchung der Leitfihigkeit wird noch Magnesium-
sulfat zugegeben. Auf der Oberfliche des Elektro-
lyten bildet sich eine schlammige Eisenoxydhaut,
die die Flussigkeit vor Oxydation schiitzt. Die
beste Stromdichte betrigt 0,3 Amp., die Strom-
ausbeute ist 97—999,, Das Bad liefert erst nach
mehrwéchentlicher Benutzung gute Niederschlige,
anfangs ist das Metall briichigz. Bei langem Ge-
brauch biit das Bad seine guten Eigenschaften teil-
weise ein; Einleiten von Kohlensaure vermag dann die
urspriingliche Giite wieder herzustellen. Dr—

Hans Rubicius. Manganbestimmung naeh dem Per-
sulfatveriahren in Stahl und Eisensorten, (Stahl
u. Eisen 25, 890. 1./8.)
Verf. empfiehlt folgende Arbeitsweise: 0,25g
Stahlspine werden in 25ccm HNO; (spez.
Gew. 1,2) gelost, die konzentrierte Lésung mit
10 cem einer 1/;9-n. AgNQ;-Losung versetzt, auf
300 cem verdiinnt, aufgekocht und mit 10 ecm einer
10%igen Ammoniumpersulfatlosung versetzt. Die
gut abgekiihlte, alles Mangan als Permanganat ent-
haltende Losung wird mit einer Losung von 3 g
As,0; und 3 g NaHCOg in 6 1 Wasser bis auf die
griine Farbung titriert. Von Roheisen werden
1 g Spéne in 50—60 ccm HNO; gelost, die Losung
auf 500 cem gebracht und 50 cem zu einer Titration
verwendet. Zur Oxydation werden 10 ccm einer
5%igen Ammoniumpersulfatlosung verwendet. Difz.

€. Krug. Eine Kritik der Schwefelbestimmung im
Eisen. (Stahl u. Eisen 25, 887—889. 1./8.)
Nach kurzer Besprechung einiger gebriiuchlicher
Methoden beschreibt Verf. von ihm ausgearbeitete
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Methoden zur Bestimmung des Schwefels im Eisen.
Um die durch Oxydation des Schwefels entstehende
Schwefelsdure zu bestimmen, entfernt Verf. zu-
nichst das vorhandene Eisen und die HCl durch
aufgeschlimmtes Silberoxyd, filtriert, fillt das ge-
16ste Silber mit etwas HCl und bestimmt dann im
Filtrat die H,SO, durch Fallung mit BaCl,. In
einfacherer Weise kann das Eisen nach dem Ver-
fabren von R ot he entfernt werden. Die Ather-
methode liefert genauere Resultate als die Brom-
methode von Johnston. 5g Eisen wurden in
einem Rundkolben von 500 cem mit 50 ccm HNO,
(1,4) nach und nach bis zum Sicden erwirmt. Zu
der Losung wurde 1/, g in Wasser gelstes schwefel-
siurefreies KNO, zugesetzt, die Fliissigkeit zur
Trockne verdampft und der Riickstand gegliiht,
bis keine nitrosen Dadmpfe mehr entweichen. Nach
dem Erkalten wurde mit HCl wiederholt einge-
dampft, dann die Losung filtriert und im Filtrate
durch Behandlung mit Athersalzsiure und Ather
das Eisen entfernt. Drtz,
Charles F. Burgess, Einige Beobachtungen iiber den
EinfluB von Arsenik in Xtzlésungen. (Trans-
actions Am. Electrochemical Society, Beth-
lehem, 18.—20./9. 1905, advance sheet.)
Verf. berichtet tiber Untersuchungen, welche in den
Applied Electrochemistry Laboratories der Univer-
sity of Wisconrin in bezug auf die Wirkung von
Arsenik in Schwefelsiureldsungen ausgefiihrt wor-
den sind. Es wurden zu diesem Zwecke Streifen
von Federstahl der Einwirkung von reiner Saure
und von Siure, welche einen kleinen Teil von ,,19,*
Arsenik enthielt, unterworfen. Die tabellarisch
wiedergegebenen Ergebnisse zeigen, daB in 1 Stunde
durch die arsenfreie Losung 34 mal soviel Eisen auf-
gelost wurde als von der unreinen Ldsung, und zwar
stellte sich das Verhéltnis zwischen den Wirkungen
der beiden Losungen in den ersten 20 Minuten auf
9,1:1 und wihrend der letzten 40 Minuten auf
94: 1, ein Beweis, dall der schiitzende EinfluB des
Arseniks mit der Zeit zunimmt. Aus der Tatsache
anderseits, daf in der reinen Losung wihrend der
letzten 40 Minuten iiber 4 mal soviel Eisen aufge-
16st wurde, als in den ersten 20 Minuten, geht hervor,
dal} hier die Korrosion zunimmt, wihrend fiir die
arsenikhaltige Losung das Umgekehrte zutrifft.
Ferner wurde bemerkt, daB bei dem Eintauchen
des Stahls in die unreine Losung zwar zu Anfang
Wasserstoff abgegeben wurde, dafi aber diese Was-
serstoffentwicklung schnell nachlieB und nach
einer 1 Stunde aufhorte, wiahrend bei der reinen
Losung die Entwioklung dieses Gases lebhaft
blieb. Die bekannte nachteilige Wirkung von
Siureldsungen auf Stahl wird dieser Freimachung
von Wasserstoff zugeschrieben, der von dem Me-
tall, wie man annimmt, absorbiert wird. Auch nach
dieser Richtung hin sind Untersuchungen ausge-
fiihrt worden, indem man mittels eines speziell
fir diesen Zweck konstruierten Apparates die
Biegefihigkeit bzw. Sprodigkeit von Stahlstreifen,
die mit reiner und arsenhaltiger Sdure behandelt
worden waren, mafl. Die zugehdrige Tabelle zeigt,
dafl die Anwesenheit von Arsenik die schidliche
Wirkung der Séure bedeutend verringert. Versuche
mit Salzsiure von entsprechender Stirke ergaben,
daB Arsenik auch hier einen #hnlichen, wenn auch
nicht so ausgesprochenen Einfluf} ausiibt.

Weitere Versuche haben bestitigt, daB die
schwichende Wirkung des Nickelplattierens auf
diinne Stahlfedern und dgl. zum groflen Teile auch
auf die Atzbehandlung zuriickzufiihren ist. D
A. Savelsberg. Direkte Entschwefelung von

Bleiglanz mittels des Luftgeblises. (Mining

Magazine 12, 391—396. November 1905.)
Verf. beschreibt das von ihm ausgearbeitete und
in der Blei- und Silberschmelzerei zu Ramsbeck in
Westfalen praktisch durchgefiihrte Verfahren, rohen
Bleiglanz direkt in dem Konverter ohne irgend-
welches vorherige Rosten zu entschwefeln. Es be-
ruht auf der Beobachtung, dall bei Zusatz von
Kalkstein in geniigender Menge zu den Erzen das
Résten iiberfliissig ist. Eine Mischung von rohem
Bleierz und Kalkstein, der geniigend Kieselerde
fiir die Bildung von Silikaten enthalten muB, wird
in den Konverter eingetragen, worauf Wind durch-
geblasen wird, wihrend gleichzeitig derjenige Teil
der Charge, welcher sich zuniichst der Eintritts-
Offnung fiir die Luft befindet, entziindet wird.
Durch die Verbrennung des in dem Gut enthaltenen
Schwefels werden sehr kriiftige Reaktionen hervor-
gebracht: Bleioxyd, schweflige Siure, Kohlensaure,
Schwefelsiure, Sulfate und Silicate werden gebildet.
Die schiweflige Siure und Kohlensdure entweichen
und ein Teil der Sulfate wirkt direkt oxydierend
auf nichtzersetzten Bleiglanz. Ein anderer Teil
derselben wird durch die Kieselerde, welche ent-
weder urspriinglich in der Mischung enthalten war
oder anderenfalls fiir sich zugesetzt wurde, zersetzt.
Wiihrend dieses Vorganges wird Schwefelsdure frei-
gemacht, die, wie oben bemerkt, ihrerseits eine
kriftige oxydierende Wirkung ausiibt. Das so
gebildete Bleioxyd verbindet sich schlieflich mit
dem Ganggestein des Erzes und den nicht fliich-
tigen Bestandteilen der Zuschlige (Kalkstein und,
falls notwendig, Kieselerde in Form von Sand oder
Silikaten) zu dem gewiinschten Rostprodukt. Um
eine Entmischung der Erz-Kalksteincharge infolge
der Fortfithrung der leichten Kalksteinteilchen
durch das Gebldse zu verhindern, ist — im Gegen-
satz zu dem sonstigen Verfahren — eine verhélt-
nisméBig groBe Menge Wasser der Charge vor ihrer
Eintragung in den Konverter beizumischen. Das
Wasser befordert gleichzeitig die Bildung und zeit-
weise Festhaltung von Schwefelsdure in wesentlicher
Weise, auch wird die Temperatur der Charge durch
Absorption von Wirme wihrend der Verdamp-
fung erniedrigt. Der Konverter wird nicht auf
einmal aufgefiillt, sondern die Charge wird schichten-
weise eingetragen. Bei Herstellung der Charge
ist die Regel zu befolgen, dafl die exothcrmischen
Reaktionen, welche durch die Verbrennung des
Schwefels und die sonstigen chemischen Prozesse
gebildet werden, durch die endothermischen Pro-
zesse, d. h. die Zersetzung des Kalksteins, die Ab-
schlackung der Zuschlige und die Wasserverdam p-
fung, aufgewogen werden, so daB eine Uberhitzung
der Charge und infolge davon ein Schmelzen des
rohen Bleiglanzes vermieden wird. Z. B. setzt sich
eine Mischung folgendermafen zusammen : 100 T.
Bleierz mit 16%, S und 689, Pb aus Ramsbeck
und fremden L#ndern, 19 T. Kalkstein, 10 T.
quarziges Silbererz, 10 T. Spateisenstein. Diese
Mischung enthilt 119, Kieselerde. Der Aufsatz
schlieBt mit einer Vergleichung des vorbeschrie-
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benen Verfahrens mit dem Huntington-Heberlein-
prozel. D.

Ermino Ferraris. Die Bleischmelzerei von Monte-
poni, Sardinien. (Mining Magazine 12, 190
bis 195. Sept. 1905.)
Verf. beschreibt das seit 1894 fiir die Verhiittung
von armen Bleierzen errichtete Werk. U. a. arbei-
tet dasselbe auch mit einem vom Verf. erfundenen
und nach ihm benannten ,,Ferraris-Zinkofen*, um
bleihaltige Zinkerze zu behandeln. Der Ofen ist in
Ingalls’ ,,/The metallurgy of zinc and cadmium®
niaher beschrieben. Der Aufsatz ist reich illustriert.
D.
F. 0. Docltz. Versuche iiber das Verhalten eines
jemenges von Bleisulfid und Caleinmsulfat
beim Erhitzen. (Metallurgic 2, 460—463. 8./10.
[1905].)
In dem englischen Patente Nr. 17 580, betreffend
die Entschweflung von Schwefelerzen, gibt A. D.
Carmichael an, dafl ein Gemenge von Blei-
sulfid und Calciumsulfat beim Erhitzen auf un-
gefihr 400° sich gemifB der Gleichung PbS+CaSO,
= PbSO4 +CaS umsetzt. Diese Reaktion hat nach
den thermochemischen Daten wenig Wahrschein-
lichkeit fiir sich. Vom Verf. durchgefiihrte Ver-
suche ergaben, dal bei 400° bzw. 850° im CO,-
strome keine Reaktion eintritt. Dagegen konnte
bei 400° der Eintritt der umgekehrten Reaktion
(PbSO4+ CaS = PbS8+CaS04) konstatiert werden.
Unter abgeiinderten Verhiltnissen durchgefiihrte
Versuche ergaben das gleiche Resultat. Nichts-
destoweniger wird beim Erhitzen eines Gcemenges
von Bleiglanz und Gips an der Luft neben Blei-
oxyd Bleisulfat entstehen, aber nicht infolge einer
Umsetzung des Bleiglanzes mit Gips, sondern in-
folge der Reaktion PbO+80,+ 0 = PbSQ,. Es
ist nicht anzunehmen, daf die Gegenwart von
Gips diesen Vorgang chemisch beeinfluBt.
Ditz.
David H. Lawrauce M. E. Die Konzentricrung
und Scheidung von Zinkbleierzen in der Sum-
mit County von Colorade. (Mining Reporter
2, 492--493. 16./11. [1905].)
Der Aufsatz enthilt eine Beschreibung der im ver-
gangenen Winter errichteten Konzentrierungs-
anlage der Old Union Mining and Milling Co. am
FuBle des Mineral Hill in dem French Gulch, etwa
1 engl. Meile von Breckenridge entfernt, wie anch
der Erzbehandlung. Die Erze werden auf drei ver-
schiedene Konzentrate verarbeitet: 1. Bleikonzen-
trate, mit hohem Silber- und einigem Goldgehalt;
2. Eisenkonzentrate, enthaltend Gold- und Silber-
werte; und 3. Zinkkonzentrate, enthaltend Gold-
und Silberwerte. Die Leistungsfihigkeit der Hiitte
betrdgt 120 t in 1 Tage, und die tigliche Ausbeute
wird auf 30t Konzentrate bercchnet. [ D

George P. Seholl. Die schlesisehe Zinkindusirie.

(Mining Magazine 12, 206—212. Sept. 1905.)
Der Aufsatz besteht zum iiberwiegenden Teile in
einer Zusammenstellung statistischer Angaben iiber
dic letztjiihrigen Produktionsverhiltnisse der einzel-
nen Hiitten und die Ausriistung derselben. Auch
die Fortschritte in der Behandlung der Erze wird
kurz beriihrt. Interessant ist die Gegeniiberstel-
lung der letztjéhrigen durchschnittlichen Ausbenten
und der Betriebskosten mitdenvonIngallsin seiner

»Mctallurgy of zine®* fiir 1900 gemachten An-
gaben; auf mehreren groflen Hiitten. Sie
zeigt, dal die Ausbeute von 18%, des Krzgewichtes
auf 249/ gestiegen ist und die Arbeitskosten sich
von 15,8 Doll. auf 18,35 Doll. fiir 1t Spelter erhdbt
haben. D.

Oliver W, Brown und William F, Oesterle. Das elek-
trische Schmelzen von Zink. (Transactions
Am. Electrochemical Society, Boethlehem,
18.—20./9. 1905, advance sheet.)

Nach einer kiirzeren geschichtlichen Ubersicht iiber

die bisher erfundenen elektrischen Zinkschmelz-

verfahren berichten Verff. iiber cin von ihnen in dem
elektrochemischen Laboratorium der Indiana Uni-
versity ausgearbeitetes Verfahren, wclches auf dem

Schmelzen von ungerdsteter Zinkblende, Kalk und

Kohlenstoff beruht, die entsprechend nachstehenden

Gleichungen gemischt sind:

(8)  2ZnS+2Ca0+7C=2Zn +2CaC; +CS, +2€0,
(b)  2ZnS + Ca0 +4C=2Zn + CaCy + (S, + CO.

Bei einer Charge von 194 g Zinkblende (von
59,69%, Zinkgehalt), 112 Kalk und 84 g Koks, die in
einem umschlossenen, mit Chaniotte gefiitterten
elektrischen Widerstandsofen mit einem Strom von
50 Amp. und 30 Volt 2 Stunden lang erhitzt wurde,
enthiclt das im Ofen verbleibende unreine Carbid
nur 0,036, metallisches Zink und 2,89%, Schwefel.
Bei einem anderen von B r o w n in dem Laboratory
of Applied Electrochemistry der University of Wi -
consin ausgefiihrten Versuch bestand die Charge
in 3,98 kg Zinkblende (mit 58,09 Zink), 2,24 kg
Kalk (mit 38,29, Magnesia) und 0,84 kg Kohlen-
stoff (je zur Hilfte Kohle und Koks), und der im
Ofen nach der Destillation verbleibende Riickstand
enthiclt nur 0,109, metallisches Zink.

Um die fiir die Reduktion und Destillation des
Zinkes crforderliche Temiperatur kennen zu lernen,
sowie auch den verhidltnismiBligen Wert verschie-
den zusammengesetzter Chargen, wurden nach-
stehende 4 Chargen hergestellt:

Nr. v 97 g Zinkblende, 28 g Kalk, 24 g Koks, ent-

sprechend Gleichung (b),

Nr. 2: 97 g Zinkblende, 56 g Kalk, 42 g Kocks, ent-

sprechend Gleichung (a),

Nr. 3: 97 g Zinkblende, 56 g Kalk, 12 g Koks, ent-
sprechend der Gleichung:
ZuS +Ca0 + C=Zn+ CaS + CO,
Nr. 4: 97 g Zinkblende, 120 g Kieselerde und 24 ¢
entsprechend der Gleichung:
2Zn8 + 810, +4C=2Zn + SiC +2C0 4 CS,.
Die Zinkblende .enthielt 58,69, metallisches Zink.
Die Chargen wurden in Tiegeln in einem heillen
Kohlenfeuer und zwar Chargen 1—3 23/, Stunden
und Charge 4 21/,4 Stunden lang. Die Analyse der
ersteren ergab, dall 559, des Zinkes reduziert und
verdampft worden waren. Dagegen fand bei Charge 4
keine Reduktion statt, wie daraus zu erkenncn war,
dafl an dem Tiegclmund keine Zinkflamme brannte;
der Verlust von 5% Zink beruhte wahrscheinlich
auf .mechanischen Ursachen. Ein gleich negatives
Resultat hatte ein anderer Versuch mit einer gleich-
artigen Charge wie Nr. 4 im elektrischen Ofen:
Zinksulfid, vermischt mit Kieselerde und Kohlen-
stoff, wird auch bei sehr hoher Temperatur nicht zu
Metall reduziert. Verf. folgern hieraus, daf die gleich-
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zeitige Produktion von Zink und Calciumcarbid
sich wahrscheinlich nicht durchfiihren 1a8t, da die
fiir beide erforderlichen Bedingungen so sehr ver-
schieden sind. Das Verfahren der Verff. ist durch
U. 8. Patent Nr. 742830 vom 3./11. 1903 ge-
schiitzt. D

James Millar Nell.

Die Nutzbarmachung von
Zinnabfillen. (J. Soc. Chem. Ind. 24, 121
bis 122. 15./2. 1905.)
Die Menge der gesammelten Zinnabfille in den
Vereinigten Staaten betrigt jahrlich 20 000 bis
30000 t, wovon 24000t entzinnt werden, der
Rest nach Deutschland exportiert wird. Die Ent-
zinnung der WeiBblechabfille wird hauptsichlich
in Chicago, Cleveland und Jersey City durchge-
fiihrt.  Verf. bespricht einige der neueren Ver-
fahren; wie das von Richards, Nauhardt,
Bergsoe, Browne-Neil Ditz.

Auzon G. Betts. Uber die Elektrometallurgie von
Antimon., (Transactions Am. Electrochemical
Society, Bethlehem, 18.—20./9. 1905, odvance
sheet.)

Stibnit wird von saurer Eisenchloridlésung leicht

angegriffen, unter Bildung einer Lésung von Eisen-

und Antimonchloriir und eines Schwefelriickstandes,
und aus dieser Losung lassen sich auf elektrolyti-
schem Wege metallisches Antimon und Eisenchloriir
ausbringen. Be tts hat denselben Gedanken mit

Erfolg fiir die Behandlung von rohem Antimon ange-

wendet. Kohleanoden und Kupfer- oder Bleika-

thoden lassen sich dafiir gebrauchen. Die Notwen-
digkeit eines Diaphragmas, um die AnodenlSsung
von Eisenchlorid und die Kathodenabsetzung von

Antimon getrennt zu halten, ist dadurch beseitigt,

dall das an der Anode gebildete Eisenchlorid, wel-

ches schwerer als die Losung ist, bestindig an der

Anodenoberfliche ablduft und sich am Boden der

Zelle ansammelt, von wo es abgezogen werden kann,

wihrend von oben frisches Eisenantimonchloriir

zugesctzt wird. Betts hat mit einer Stromaus-
beute von 909, gearbeitet. Die elektromotorische

Kraft des Elementes

Sb—8hCl;. FeCl,—SbCl; . FeCl,—C

betrigt ungefihr 0,75 Volt. Die Lisung mul} ziem-
lich' stark sauer sein, um eine Absetzung von Anti-
monoxychlorid in Form eines weillen Niederschlages
aus der Losung zu verhindern. — Weiter bespricht
Verf. die Verwendung von Antimontrifluorid,
welches sich fiir elektrochemische Zwecke weit
besser als Antimontrichlorid eignet. Wird eine
Losung davon mit unldslichen Bleianoden elektro-
lysiert, so wird an der Anode insbesondere Sauer-
stoffgas freigemacht und in der Lésung Fluorwasser-
stoffsiure gebildet. Bei Gegenwart von Eisen wird
eine erhebliche Menge Eisensalz gebildet, namentlich
mit niedrigen Stromdichten an der Anode. — Anti-
monoxyd, welches bei verschiedenen metallurgischen
Operationen, wie beim Rdsten von Antimonsulfid
gewonnen wird, 1aBt sich in Fluorwasserstoffsiiure
auflosen und aus der Losung mit Bleikathoden und
-anoden als schoner fester Niederschlag ausscheiden.
Das am meisten storende Metall fiir die Elektro-
metallurgie von Antimon ist Kupfer. — Fiir das
elektrische Raffinieren von Antimon ist die Chlorid-
l6sung nicht geeignet. Bei Versuchen mit der Fluo-
ridldsung wurden zur Beforderung der Leitfihig-

keit Alkalisulfate und Schwefclsiure zugesetzt,
doch ergaben sich Storungen, welche von Betts
auf die Gegenwart der Sulfationen zuriickgefiihrt
wurden. Nach Ausscheidung derselben gingen die
Arbeiten in leichter Weise von statten, und das ab-
gesetzte Antimon liell nichts zu wiinschen iibrig.
D.
H. Rerlich. Queeksilberbergbau In €hina. (Inst.
Mining and Metallurgy advance sheat 1905.)
Verf. gibt eine ausfiihrliche Beschreibung der von
den chinesischen Bergleuten zum Abbsu und zur
Verhiittung der Zinnobererze in der Kweichew-
Provinz angewendeten Methoden. Die bedeutend-
sten sind die Wan-Shan-Chang-Minen, ungefihr
1400 engl. Minen von Shanghai entfernt, die auch
am intensivsten abgebaut werden. Die Ablagerun-
gen sind {liber ein Gebiet von ungefahr 3 [ ] Meilen
verstreut. Die vorwaltende geologische Formation
besteht in Magnesiakalkstein, der auch das Gang-
gestein fiir das Zinnobererz bildet. Letzteres
kommt in 2 Varietéten vor: die eine ist von glinzend-
roter durchscheinender Farbe, die andere ist dunkel-
rot und undurchscheinend. Mit letzterer findet sich
fast stets Antimon in geringer Menge assoziiert.
Gelegentlich findet sich auch gediegenes Queck-
silber zusammen mit dem antimonhaltigen Erz.
Die Abbau- und Verhiittungsmethoden, welche
den grofleren Teil des Aufsatzes einnehmen, sind
gehr primitiver Natur. D,

Verfahren, eisenhaltige Stofie, wie z. B. Kiesab-
brinde, die Schwelel, Zink, Blei, usw. fithren,
durch Verschmelzen fiir sich oder in Mischung
untereinander fiir die Verhiittung auf Eisen ge-
eignet zn machen. (Nr. 165495. Kl 18a.
Vom 6./10. 1904 ab. Hugo Solbisky,
Witten a. d. Ruhr.)

Patentanspruch: Verfahren, eisenhaltige Stoffe, wie

z. B. Kiesabbrande, die Schwefel, Zink, Blei usw.

filhren, durch Verschmelzung fir sich oder in

Mischung untereinander fiir die Verhiittung auf

Eisen geeignet zu machen, dadurch gekennzeichnet,

dal nach Entfernung der Hauptmasse des Schwe-

fels und bei dem Nachlassen der Entwicklung von

Zinkdimpfen dem schmelzfliissigen Bade Pyrit, am

zweckmifligsten zinkfreier, zugesetzt wird, zu dem

Zwecke, die Abscheidung des Zinks usw. zu be-

schleunigen und zu vervollstindigen. —

Die Menge des nachzusetzenden Pyrits richtet
sich nach der Menge des noch im Bade vorhandenen
Zinks und nach der Menge des int Pyrit befindlichen
Schwefels. Sie wird durch Versuche festgestellt.

Wiegand.

Verfahren zur Darstellung von FluBeisen aus fliissi-
gem, kohlenstoffreichem Eisen und iiberhitzten
Eisenerzen nebst Zuschligen im Martinofen.
(Nr. 165229. KL 18¢. Vom 2./12. 1904 ab.
Ernst Schmatolla in Berlin.)

Patentanspriiche: 1, Verfahren zur Darstellung von

Fluleisen aus flissigem, kohlenstoffreichem Eisen

und iiberhitzten Eisenerzen nebst Zuschligen im

Martinofen, dadurch gekennzeichnet, daf das in

bekannter Weise durch Ubergieflen der Erze und Zu-

schlage mit dem fliissigen, kohlenstoffreichen Eisen
erhaltene Eisenbad zwecks Reduktion weiterer

Erzmengen auflerhalb des Ofens eine Kohlung er-

fihrt, welche so oft wiederholt wird, bis eine das
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Fertigmachen des Einsatzes lohnende Eisenmenge
erziclt worden ist.

2, Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB nur ein Teil
des erhaltenen Eisenbades fertig gemacht wird,
wihrend der Rest zur Verarbeitung weiterer Krz-
mengen wiederum gekohlt wird, —

Dic Kohlung des Eisenbades kann in passenden
Zeitriumen herbeigefithvt werden, es kann z. B.
das Einfiilhren des Kohlungsmittels wiahrend der
Zeit erfolgen, in welcher das Eisenbad auf eine zweite
auf dem Herd eines Martinofens befindliche Erz-
post aufflieBt. Auch 1§Bt sich das Verfahren in
einem einzigen Martinofen verwirklichen. In diesem
Falle miissen jedoch die Zuschlige und Erze in
einem besonderen Ofen vorerhitzt werden, und das
Bad muf} withrend der Beschickung des Ofenherdes
mit Erz und Zuschlégen in einer Pfanne verbleiben.

Wiegand.
Schwengellagerung fiir Block- oder Muldeneinsetz-
vorrichtungen. (Nr. 163 374. Kl. 18. Vom

10./6. 1903 ab. Firma Ludwig Stucken-

holz in Wetter an der Ruhr.)

Patentanspruch :  Schwengellagerung fiir Block-

oder Muldeneinsetzvorrichtungen, dadurch gekenn-
zeichnet, dal der Schwengel (e) mit den zugehdrigen
Getriebeteilen in zwei Lagern (g) ruht, welche
mittels Zapfen (f) in den Schlitzen (¢ d) zweier an
(a) befestigter

der herabhingenden Kranwelle

™

i 1

Triger (b) gefihrt sind, wobei noch das Lager (g)
am hinteren Ende des Schwengels durch Federn (i)
niedergehalten wird, so daB der Schwengel bei
etwaigem Anstofien am Ofen nach oben oder unten
nachgeben kann. —

Die vorliegende Vorrichtung bezweckt, das
AnstoBen der Schwengel an die Ofentiiren oder
Ofenwiinde infolge von Unachtsamkeit des Fithrers
zu verhindern, und dadurch die Beschidigungen
der Ofen und Briiche von Getriebeteilen der Vor-
richtung zu vermeiden. Wiegand.

Yerfahren zum Auslaugen von kupferhalticen Erzen
und Hiittenerzeugnissen mittels Eisenehloriir
oder Ferrosulfatlosung unter gleichzeftiger Ein-
filhrung von Luft in den Laugungsbehilter.
(Nr. 163409. Kl 40z. Vom 8./8. 1903 ab.
Dr. O. Fro6lich in Berlin.)

Patentanspruch: Verfahren zum Auslaugen von-
kupferbaltigen FErzen und Hiittenerzeugnissen
mittels Eisenchloriir-
oder Ferrosulfatlosung
unter  gleichzeitiger

Einfiihrung von Luft
in den Laugungsbe-
hilter, dadurch ge-
kennzeichnet, daf} die
Triibe in dem Lau-
gungsbehidlter mittels
einer in einem senkrecht angeordneten Rohrstiick
gich schnell drehenden Schnecke im Kreislauf ge-
halten wird, zu dem Zwecke, eine lebhafte Einwir-
kung der aufsteigenden Luftblasen auf die Triibe
herbeizufiihren und dadurch den Laugungsvorgang
zu beschleunigen. —

Das vorliegende Laugeverfahren 1a83t sich vor-
teilhaft bei oxydischen Erzen, Carbonaten, Kupfer-
glanz, Atakamit, Kieselkupfer, sowic bei Erzen an-
wenden, welche oxydierend oder chlorierend gerdstet
sind und nach der Auslaugung mit Wasser im Riick-
stand Kupferoxyd, -oxydul, -chloriir und -sulfiir
enthalten. Auch konnen kupferhaltige Steine, in
welchen das Kupfer als Sulfiir auftritt, bearbeitet
werden. Der Arbeitsvorgang wird gegeniiber den
bisherigen Laugeverfahren, die unter Umstinden
monatelang fortgesetzt werden muf, sehr erheb-
lich verkiirzt; es geniigen bei armen Kupfererzen von
3% Kupfer beispielsweise hiufig wenige Stunden.

Wiegand.
Glithofen, bei welchem die Metallgegenstinde von
einem endlosen Forderband in einer Atmosphire
von nicht oxydierenden Gasen o. dgl. durch die

Retorte gefithrt werden, (Nr. 164 641. KI. 48d.

Vom 9./7. 1903 ab. Darwin Bates und

GeorgeWordsWerthPeardin Huy-

ton [Lancaster, Engl.].)

Patentonspruch: Glithofen, kei welchem die Metall-
gegenstiinde von einem endlosen Férderband in einer
Atmosphire von nicht oxydierenden Gasen o. dgl.
durch die Retorte gefiihrt werden, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl an den beiden an den Enden des Ofens
vorgesehenen Gehdusen (4, 5) einerseits ein schrag
verlaufender, verschliebarer Einlafkanal (6), ande-
rerseits ein Gehduse (12) angebracht ist, in dem ein
Forderband (11) die Gegenstinde von dem durch
die Retorte fiithrenden Férderband (1) aufnimmt
und nach der verschlieBbaren Auslaf6ffnung (13)
fiihrt (s. untenstehende Figur). Wiegand.

///// ///////
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I1. 8. Kautschuk, Guttapercha.

J. G. Smith. Kaunischuk auf den Hawaii-Inseln,
(Prefibulletin Nr. 13, Hawaii Agricultural Ex-
periment Station, Honolulu. 20./7. 1905.)

Das Bulletin besteht in der Hauptsache in einem

Auszuge aus Peter Reintgens: ,,Die Kaut-

schukpflanzen, eine wirtschaftsgeographische Stu-

die“1). Von Interesse ist die Mitteilung, dal} sich
auf den Inseln mehrere Gesellschaften gebildet
haben, um die Kautschukkultur zu betreiben. Eine
derselben hat bereits 100 000 Samen gepflanzt und
erwartet, innerhalb 2 Jahren 500 000 Biume zu
haben. Am besten eignet sich dem Bericht zufolge
der Cearabaum zum Anbau. Uberhaupt werden die
Verhéltnisse auf den Inseln als duflerst giinstig fiir
den neuen Industriezweig bezeichnet. D.

Rudolf Ditmar. Die Zusammensetzung des Latex
verschiedener Kautschukpflanzen mit Riick-
sicht anf die Bildung des Kautschuks in der
Pflanze. (Ein Beitrag zur Kaut-
schuksynthese) (Gummi-Ztg. 19, 901
bis 903, 928—930. Dresden.)

Verf. hat in der vorliegenden Abhandlung die bis-

herigen Veroffentlichungen iiber die Zusammen -

setzungunddiephysiologische Be-
deutung des Latex verschiedener

Kautschukpflanzenzusammengestellt und

diese speziell mit Riicksicht auf die Bildung des

Kautschuks in der Pflanze einer kritischen Bespre-

chung unterzogen. Den gegenwirtigen Stand

unserer Kenntnisse hieriiber faft Verf. in folgender

Weise zusammen.

Die qualitative und quantitative chemische Zu-
sammensetzung des Latex in den Milchréhren ist
bei der gleichen Sorte, je nach der Hohe des Latex
vom Boden, nach dem Alter der Pflanze, nach der
Jahreszeit, der DBodenbeschaffenheit und - dem
Klima verschieden; sie wechselt auch fiir ver-
schiedene Sorten, unter den gleichen Lebensbe-
dingungen. Im allgemeinen finden sich im Latex
vor: Kautschuk, Fiwei, Harze, dtherische und
fette Ole, Albane, Kohlehydrate, Wachs, Alkaloide,
Sauren, Mineralstoffe und Wasser. Der Latex dient
zur Erndhrung der Pflanze und zum Schutze gegen
Verletzungen. Speziell der Kautschuk ist in Form
kleiner Kiigelchen im Serum emulgiert, welche auf
verschiedene Weise koaleszieren (sich vereinigen).
Der Kautschuk ist ein Reservematerial, welches aus
Kohlehydraten entsteht und wahrscheinlich wieder
in diese zerfillt. Untersuchungen, welche die Mog-
lichkeit eines Zerfalls des Kautschuks in Kohle-
hydrate erweisen sollen, behilt sich Verf. vor.

: Alexander.

Carl Otto Weber. Zur Frage der Kautschukkoagula-
tion und Kautsebuklislichkeit. (Gummi-Ztg.
19, 354—356 [1905].)

Verf. hilt gegeniiber Ausfithrungen von E s ¢h und

Chwolles den von ihm eingefiihrten Begriff

,,Koaleszenz* im Gegensatz zu Koagulation der

Kautschukmilch aufrecht. Der koaleszierte, d. h.

nur durch mechanische Mittel (Zentrifugieren) aus

der Kautschukmilch ausgeschiedene Kautschuk, ist
in seinem physikalischen Verhalten wesentlich von
dem aus der gleichen Milch in der iiblichen Weise

1) Tropenpflanzer 6, Mai 1905.
Ch. 1906,

durch Koagulation erhaltenen verschieden, und
zwar erweist sich koagulierter Kautschuk derselben
Provenienz dem koaleszierten Produkt stets weit
iiberlegen. Verf. fiihrt diese Verschiedenheit auf
Verschiedenheiten des Polymerisationsgrades zuriick,
macht aber darauf aufmerksam, daB beim Kaut-
schuk nicht in dem iiblichen Sinne von ,,Polymeri-
sation“ gesprochen werden konne, weil der Zu-
sammentritt der Einzelmolekiile nicht unter Ver-
lust von Doppelbindungen erfolgt.

Die frithere Behauptung, dafl hochpolymeri-
sierter Kautschuk in Ather absolut unlSslich sei,
hilt Verf. in dieser Allgemeinheit nicht aufrecht
(vgl. das vorstehende Ref.). Nach neueren Unter-
suchungen des Verf. schwankt die Atherldslichkeit
selbst der besten Rohparasorten innerhalb weiter
Grenzen. Der in Ather 18sliche Anteil des Kaut-
schuks kann bei sorgfiltiger Auswahl des Roh-
materials als ein vollkommen O-freier Kohlen-
wasserstoff von genau der Zusamniensetzung
CioH;¢ erhalten werden. Alle {ibrigen mit anderen
Losungsmitteln erhaltenen Fraktionen enthalten O,
dessen Menge von Fraktion zu Fraktion langsam
zunimmt. Die in allen Losungsmitteln unlgsliche
Fraktion enthidlt umso mehr O, je geringer sie der
Menge nach ist. DaBl dieser unlésliche Anteil einen
Einflu3 auf die Qualitit eincr Rohkautschuksorte
ausiibt, ist schr unwahrscheinlich, da derselbe schon
beim Walzen des Kautschuks fast vollkommen ver-
schwindet. Alezander.

Rudolf Ditmar, Zur Chemie des Kautschuks. (Chem.-

Ztg. 29, 175—176. 18./2. 1905.)

Kautschuk, sowie alle Fraktionen des Oles, das bei
der trockenen Destillation desselben erhalten wird,
geben, wie Verf. frither gezeigt hat, mit konz. H,SO,
eine blutrote Farbung, die bei Zusatz von etwas
Wasser wieder verschwindet. Riban {J. Pharm.
Chim. [5] 6, 38) hat eine fiir Terpene charakteristi-
sche Reaktion angegeben. die darin bLssteht, dall
eine an einem PlatindrahtShr befindliche SbCl,-
Perle beim Eintauchen in eine terpenhaltige Fliissig-
keit karneolrot gefirbt wird. Alle Fraktionen des
Kautschukdls geben diese Reaktionen; eine in eine
konz. Losung von Kautschuk in Chloroform ein-
getauchte SbCly-Perle dagegen wird milchig triibe,
nimmt aber keine Firbung an. Die Firbung tritt
aber sofort auf, wenn die Perle vorsichtig der
Flamme eines Bunsenbrenners gendhert wird. Verf.
sieht in diesem Verhalten einen neuen Beweis dalfiir,
daB der Kautschuk kein aromatisches Terpen ist.
Den Kautschukkohlenwasserstoff sieht Verf. viel-
mehr fiir ein hochpolymerisiertes Zwischenprodukt
zwischen einem ungesittigten Kohlenwasserstoff
und den aromatischen Terpenen an. (Die von
Harries aufgestellte Konstitutionsformel des
Kautschuks — vgl. die folgenden Referate — be-
stitigt diese Annahme des Verf. vollkommen. Der
Ref.)

Versuche des Verf. iiber die Atherlslichkeit-des
Kautschuks ergaben, daf Kautschuk unbedingt
partiell atherloslich ist, und dafl die gegenteilige
Behauptung C. 0. Webers (vgl. das vorstehende
Ref.) hochstens fiir bestimmte Kautschuksorten
Geltung haben kann. Der dtherlésliche Anteil des
Kautschuks ist fast sauerstofffrei. Die Annahme,
daBl Kautschuk im Latex nicht als solcher, sondern

68
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als O] enthalten sei, kann sich deshalb nur auf den
mikroskopischen Befund (vgl. Weber, Berl. Be-
richte 36, 3108), aber nicht auf die Atherunléslichkeit
des Kautschuks stiitzen. Verf. hilt es fiir durch-
aus unstatthaft, die Resultate der Untersuchung
bestimmter Latcxarten ohne weiteres zu ver-
allgemeinern. Alexander.

L. C. Harries. Zur Kenntnis der Kautschukarten.
Uber den Weberschen Dinitrokautschuk. (Berl.
Berichte 38, 87—90. 21./1. 1905.).

Nach den Angaben C. O. Webers (Berl. Berichte

35, 1947) entsteht bei Einwirkung von gut getrock-

neten Untersalpetersiuregas auf Kautschukarten ein

gelbes, in Essigester und Aceton sehr leichtl8sliches

Produkt von der Zusammensetzung C;oH;(NO,),.

Verf. hat dic Angaben W e b e r s nachgepriift und

bei hiiufig wiederholten Versuchen mit sorgfiltig

gereinigtem Parakautschukniemals ein Pro-
dukt von der angegebenen Zusammensetzung cr-
halten. Die Zusammensetzung des nach Weber
dargestellten Produktes nihert sich vielmehr der

Zusammensetzung des vom Verf. frither beschrie-

benen l6slichen Nitrosits (C;oH;5N;0;),, das auch

iibereinstimmende Eigenschaften aufweist. Die von

W e b er gezogenen SchluBifolgerungen fiir die Ver-

wertbarkeit des sogenannten Dinitroproduktes zur

Analyse des Kautschuks sind deshalb it Vorsicht

aufzunehmen. (Vgl. dazu die dcnselben Gegenstand

betreffende Verdffentlichung des Referenten: Diese

Z. 18, 164—168 [1905].)

Im Verlauf dieser Untersuchungen fand Verf.,
daf die Zeitdauer, wihrend welcher N,O4 mit der
Kautschuklésung in Beriihrung bleibt, wie beci den
frither beschriebenen Nitrositen, von wesentlichem
Einfluf auf Zusammensetzung und Eigenschaften
der Produkte ist. Wahrscheinlich entstehen bei
lingerer Einwirkung von N,04 dieselben Pro-
dukte, wie bei der sogenannten rohen salpetrigen
Siure, doch scheinen mit N,O4 weit schwieriger
konstant zusammengesetzte Produkte erhalten wer-
den zu kénnen, ols mit salpetriger Sdure. Alexander.

¢, Harries. Zur HKenntnis der Kautschukarten.

Uber Abbau und Konstitution des Parakaut-

schuks. (Berl. Berichte 38, 1195--1203[1905].)
Bei der weiteren Untersuchung des Abbaues des
Parakautschuks durch Ozon hat sich herausgestellt,
dall durch Zerlegung des primédr entstehenden
Ozonides C;H 40 n u r Lavulinaldehyd bzw. Livu-
linsdure entsteht. Es wird weder Aceton, noch ein
anderer Aldehyd oder eine andere Siure gebildet.
Die frither beschriebene Verbindung F. 197° ist
keine eigentliche Séure, sonderneinSuperoxyd
des Ldvulinaldehyds von sauren Eigen-
sehaften und besitzt die Formel

0:CCH),-CH,-CH,-CH:0

(W] 0 ’
Es entsteht aus dem Kautschukozonid nach der
Gleichung :

. O:CCH,)-CH, -CH,-CH: 0
(JIOIIlGOG = O 0

-+ CIL, - CO.CH, - CH, - CHO .
Beim lingeren Kochen mit Wasser zerfillt das
Livulinaldehydperoxyd weiter in Lévulinaldehyd
bzw. Lévulinsiure und H,0,.

Da sich bei der Spaltung des Kautschuk-
ozonides mit Wasser nur Lévulinaldehyd bildet,
so mubB der Kautschukkohlenwas-
serstoff einen Kohlenstoffring be-
sitzen und nicht, wie bisher ange-
nommen wurde, eine offene Koh-
lenstoffkette. Mitreinem Kautschukozonid
ausgefilhrte Molckulargewichtsbestimmungen crga-
ben der Molekulargréfie C;oH;50q entsprechende
Zahlen. Es mufl demnach die Reaktion in folgen-
der Weise verlaufen.

(Cx OHIG)X ‘l' Ozon
Parakautschuk
CH,.C-.-CH,.CH,.CII

/ ~,
0O

. 0\
_ ‘ = o

|
0
{ G |

Ve
O

i
iy
¢.CH,-CH, - CCH,
Kautschukozonid
~|0:C(CH,)- CH,-CH,-CH: 0
0 Ofx
Lavulinaldehydperoxyd
-+ (CH, - CO.CH,. CH, - CHO)s
Livulinaldehyd

——

X

Es ergibt sich daraus, dafi dem Parakautschuk
selbst dic Strukturformel

CH,-C-CH,-CH,-CH |
HC. CH, - CT1, - CCH, [x

zukommen mufl. Er gehtrt demnach zu ciner in
der Natur bisher nicht beobachteten Ké6rperklasse
nimlich der Gruppe der hydrierten Achtringe, und
stellt das 1,5-Dimethylcyklooktadién
(1,5) dar. Dic beiden bei der Oxydation den Livu-
linaldehyd liefernden Reste CH,.C.CH,.CH,.CH

kénnten noch in einer anderen Weise zusammen-
treten. Die angegebene Formel triagt jedoch allein
der Konstitution der bei der trockenen Destillation
des Parakautschuks entstehenden Produkte Isopren
und Dipenten Rechnung. Aus der angegebenen
Formel geht hervor, dafi der Kantschuk kein Po-
lymeres des Isoprens, eines Kohlenwasserstoffs
mit verzweigter Kette, sondern ein Polymeres
eines Kohlenwasserstoffrestes mit gerader Kette,
des Pentadiényls, CH;.C.CH,.CH,.CH: ist.
Der vom Isopren abgeleitete Name Polypren ent-
spricht deshalb nicht dem wirklichen Zusammen-
hange. Aus der Formel geht fernerhin hervor, dall
der Kautschuk, wie es tatsichlich der Fall ist,
optisch inaktiv sein muB, da die Formel Lkein
asymmetrisches C-Atom enthilt. Die Krgebnisse
der vorliegenden Untersuchung scheinen dem Verf.
einc ncue Stiitze fiir die Annahme 7u bieten,
dafB in der Pflanze die Zuckerarten dic Quelle fiir
alle anderen chemischen Produkte bilden, da nach
ihnen auch der Kautschuk als ein Umwandlungs-
produkt der Zuckerarten erscheint. Zuckerarten,
wahrscheinlich vorwiegend die Pentosen, werden zu
Resten CgHg reduziert und diese kondensieren
sich in statu nascendi zum Komplex (CoHyg)x .
Alevander.
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Rudolf Ditmar. Uber Quellungsmittel fiir trockenen
mastizierten Parakautschuk. (Gummi-Ztg. 19,
831—833. Dresden.)

Analoge Versuche wie mit Schwefelkohlenstoff (vgl.

das vorstehende Referat) hat Verf. noch mit anderen

Quellungsmitteln ausgefiihrt. Diese haben ergeben,

daBl die besten Quellungsmittel fiir

trockenen, gut mastizierten Para-
kautschuk bei 15° Schwefelkohlenstoff und

Chloroform sind. Dann kommen in der angegebenen

Reihenfolge Toluol, Benzol, Tetrachlorkohlenstoff

und Petroleumbenzin. Ein schlechtes Quellungs-

mittel in jeder Beziehung ist Ather. (Eine Verall-
gemeinerung seiner Resultate hélt Verf. nicht fiir
statthaft.) Alexander.

Rudolf Ditmar. Der Schwefelkohlenstoff als Qnel-
lungsmittel fiir Kautschuk. (Gummi-Ztg. 19,
578—581, 608—612. Dresden.)

Verf. hat quantitative Untersuchungen iiber das

Quellungsvermdégen des Kautschuks

inSchwefelkohlenstoffausgefiihrt. (Verf

wendet den Ausdruck ,,Quellungsvermégen® an,
weil bei Kolloiden von Lésungsvermégen in dem
bei Kristalloiden iiblichen Sinne nicht gesprochen
werden kann.) Die Resultate sind in einer Anzahl
von Kurven graphisch dargestellt. Aus den Unter-
suchungen geht hervor, dafl die Quellungstendenz
des Kautschuks fiir Schwefelkohlenstoff von der
chemischen und physikalischen Zusammensetzung
des Kautschuks abhingig ist. Dabei werden fol-
gende Einzelheiten konstatiert : 1. Trockcner Roh-
para quillt schwerer als Reindimethyloktadién

CyoHy¢ (durch Aceton entharzter und durch sechs-

maliges Ausfillen aus Chloroformlgsung gereinigter

Para) und viel leichter, als trockener entharzter

Para. Feuchter Rohpara bildet eine Emulsion,

welche nach kiirzerer Zeit mehr Kautschuk enthilt

als die gleiche Quellung des trockenen Rohpara,
nach lingerer Zeit dagegen schwerer, ja iiberhaupt
nicht weiter abquillt. Dasselbe gilt vom feuchten
mastizierten (auf Walzen behandelten) Kautschuk.

2. Verschiedene Kautschuksorten (entharzt) sind,

je nach ihrer Polymerisationsstufe (besser, je nach

ihrem Multiplum von C,oH;s), verschieden quellbar;
dasselbe gilt auch von einer und derselben Sorte.

3. Je mehr Harz eine Sorte enthilt, desto leichter

quillt sie in CS,. 4. Die Kautschukstruktur ver-

zgert die Quellungstendenz, daher turgesziert
mastizierter Kautschuk rascher als trockener Roh-
para. Durch die Mastifikation des Kautschuks wird
sowohl dic Struktur, wie der Multiplikationsgrad
verindert. 5. Reindimethyloktadién quillt leichter,

als mastizierter trockener Para. 6. Geringer O-

Gehalt beeinflult die Quellungstendenz fiir CS,

nicht sehr. 7. Bewegung des Quellungsmittels er-

héht die Turgeszenz bedeutend. 8. Der Quellungs-
vorgang zerfillt deutlich in zwci Phasen: in ein

Aufquellen und e¢in A b quellen des Kolloids.

Wiahrend Verf. ,,Aufquellen im gewGShnlichen

Sinne dieses Wortes gebraucht, bezeichnet er mit

»Abquellen® den Vorgang des volligen Verschwin-

dens der aufgequollenen Stiicke. ,,Abquellung** be-

zeichnet den Anteil der Fliissigkeit, der keine mit
bloBem Auge wahrnehmbaren Stiicke mehr enthilt.

In der merkwiirdigen Phase des Aufquellens er-

blickt Verf. ein Hauptcharaktersitikum eines orga-

nischen Kolloides. Das Abquellen der Kolloide
konnte noch am ehesten mit dem Ausdruck ,,Lé-
sung* bezeichnet werden. Wirme begiinstigt das
Aufquellen, verzégert aber das Abquellen des Kaut-
schuks. 9. Groflere oder geringere Elastizitiit eines
und desselben Kautschuks beeinfluBt die Turges-
zenzkurve in keiner Weise. Das Gleiche gilt fiir
nicht alizu groBe Dicken. Alexander.

Rudolf Ditmar. Die kolloidisierende Wirkung des
Kautschuks auf Selen. (Gummi-Ztg. 19, 766
bis 767. Dresden.)

Donau (Sitzber. der K. K. Akademie d. Wissen-

schaft, Wien, Januar 1905) hat die Beobachtung

gemacht, daB} die rote Férbung einer kolloidalen

Goldlosung nach mehrmaligem Schiitteln in einem

mit den bloBen Fingern verschlossenen Reagens-

glase in Blau umschligt, daB dieser Farbumschlag
aber nicht eintritt, wenn die Lésung vorher mit

Kork in Berithrung war. Diese Tatsache veran-

laBte den Verf. zu untersuchen, ob organische

Kolloide die Eigenschaft besitzen, ihren kolloidalen

Zustand auf andere nicht kolloidale Elemente zu

iibertragen, diese zu kolloidisieren. Wird eine L&-

sung von Hausenblase mit einigen Tropfen Gold-

chloridlgsung versetzt, so tritt bel kurzem Er-
wirmen blutrote Farbung ein. Bei Zusatz von
zuvicl Goldchloridlosung férbt sich die Hausen-
blasenlosung zuerst violett, dann schwarz, genan so,
wie es bei Glasfliissen der Fall ist. Wendet man
anstatt Goldchlorid feinverteiltes metallisches Gold
an, so bleibt dic Kolloidisation des Goldes aus. Um
zu versuchen, ob auch Kautschuk eine kolloidi-
sierende Wirkung auszuiiben vermag, mastizicrte

Verf. 70 g gut gewalzten Parakautschuk mit

11,5 g amorphem, glasigem, fein pulverisiertem,

schwarzem Selen. Dabei gab sich die kolloidale

Influenz dadurch deutlich zu erkennen, daB der

Kautschuk die dunkelrote bis rotbraune Farbung

des kolloidalen Selens annahm. Der zweite Versuch

unterscheidet sich von dem ersten dadurch, dafl der

Kautschuk eine direkte kolloidisierende Wirkung

auf ein Element ausiibt, wihrend beim ersten Ver-

suche die Hausenblase nur nach vorangegangener

Reduktion als ,,Solbildner wirkt. Dieser Versuch

bildet eine Stiitze fiir die von C. O. Weber auf-

gestellte Hypothese, daBl der Schwefel im vulkani-
sierten Kautschuk in kolloidaler Form enthalten sei.

Verf. hat auch untersucht, ob Selen Kautschuk zu

vulkanisieren vermoge. Diese Versuche verliefen

negativ, Alezander.

Joseph Torrey. Eine vollkommen nene Methode zur

Bestimmung von Kautschuk, (The India Rub-

ber Journal 30, 417. 9./10. 1905.)

Zur Bestimmung von Kautschuk,
speziell in vulkanisierten Kautschukprodukten,
empfiehlt Verf. die folgendek olorimetrische
Methode, die darauf beruht, dafl Kautschuk beim
Erwiirmen mit HNO; in einen in Alkali mit ticfroter
Farbe loslichen Korper ubergefiihrt wird.

0,1 g reiner, gefillter Kautschuk wird in einem
Reagenzglase mit 2 cem reiner HNOj; (D. 1,42) ver-
setzt und im Wasserbade auf 50—60° erwirmt, bis
die Einwirkung vollkommen voriiber ist, dann wird
noch 20 Minuten lang auf 95—100° erhitzt. Nun
werden 10 ccm Wasser und 20 cem NaOH-Ldsung
(1: 4) zugesetzt, vorsichtig gemischt und nochmals

63%
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10 cem Wasser zugefiigt. Darauf wird filtriert und
das Filter ausgewaschen, bis das Waschwasser farb-
los ablauft. Das Filtrat wird auf 250 ccm gebracht
und ca. 100 ccm in ein Reagenzglas von anndhernd
120 ccm Fassungsvermdgen gebracht. Diese 0,1 g
Kautschuk in 250 cem enthaltende Vergleichsfliis-
sigkeit ist strohgelb gefirbt.

Zur Ausfilhrung der eigentlichen Bestimmung
ist es erforderlich, wie bei den iiblichen Methoden,
die zu untersuchende Probe durch Extraktion mit
Aceton, Pyridin und alkoholischen NaOH von orga-
nischen Beimengungen zu befreien. Von der so vor-
bereiteten Probe wird 0,1 g genau in der beschriebe-
nen Weise mit HNO; (D. 1,42) behandelt, mit den
gleichen Mengen Wasser und NaOH versetzt, fil-
triert und das Filter ausgewaschen. Die so erhaltene
Losung (oder, wenn die Farbung sehr tief ist, nur
die Hilfte derselben) wird in einem Reagenzglase
von demselben Durchmesser, wie beim Vergleichs-
rohre, mit Wasser unter bestindigem Riihren ver-
setzt, bis die Firbung mit der Farbung der Ver-
gleichsfliissigkeit iibereinstimmt. Das Volumen der
Versuchslosung wird dann gemessen. Der Prozent-
gehalt der Probe an Kautschuk (P) wird nach der

Gleichung P= —;'5‘; berechnet. V bedeutet das Volu-

men der Versuchslésung bei dem Punkte, wo ihre
Firbung mit der Vergleichslésung iibereinstimmt,
a ist gleich 1009, weniger dem prozentualen Gesamt-
verlust, den die Probe bei den vorangegangenen
Extraktionen erlitten hat. Ist nur die Hélfte der
Lésung verdiinnt worden, so ist das Resultat zu ver-
doppeln. Dic Resultate sind gut. Duplikatsbe-
stimmungen stimmen in der Regel innerhalb 0,59,
iiberein. Der Mineralgehalt der Proben kann durch
Differenz bestimmt werden. Alexander.

Joseph Torrey. Erginzende Notiz iiber die Bestim-
mung von Kautschuk. (Vgl das vorst. Ref.)
The India Rubber Journal 30, 467. 23./10.
1905. )

Die Vergleichslésung braucht nicht fiir jede Bestim-

mung frisch bereitet zu werden. Vor direktem Son-

nenlicht geschiitzt, ist sie ca. 10 Tage unverindert
haltbar, verbla8t aber dann und kann nicht mehr
verwendet werden. Verf. weist sodann auf die

Schwierigkeit der Probenahme hin und empfiehlt,

in wichtigen ¥illen mehrere voneinander unabhin-

gige Bestimmungen auszufiihren und das Mittel
derselben zu nehmen. Nachdem es durch die ange-
gebene Methode moglich geworden ist, den Kaut-
schukgehalt einer Probe innerhalb 19 in einfacher

Weise zu bestimmen, hilt es Verf. fiir erforderlich,

dall eine ebenso einfache Methode fiir die Bestim-

mung des Vulkanisationskoeffizien-

t e n aufgefunden wird. Verf. ist der Meinung, daB

sich eine solche Methode nicht auf eine direkte

Schwefelbestimmung, sondern auf die physikalischen

Eigenschaften des vulkanisierten Kautschuks griin-

den miisse, und stellt Mitteilungen, die zur Losung

dieses Problems dienen kénnen, in Aussicht. Am

Schlul} beschreibt Verf. einen fiir die Extraktion von

Kautschukproben besonders geeigneten Extrak-

tionsapparat (im Original abgebildet). Alexander.

S. Axelrod. Uber Loslichkeit verschiedener Kaut-
schuksorten in Benzin. (Dresd. Gummiztg. 19,
1053. 1905.)

Verf. weist zunichst darauf hin, dafl die Kautschuk-

technik aus den meisten bekannten Angaben iiber

die Loslichkeitdes Kautschuks wenig

Nutzen ziehen konne, weil 1. Benzin, das in der

Technik gebrauchlichste Losungsmittel bei den Un-

tersuchungen vollstindig vernachldssigt wurde, und

2. weil es an einer niheren Kennzeichnung der auf

ihr Verhalten gegen Losungsmittel gepriiften Kaut-

schuksorten fehlt. Besonders ist die Angabe des

Harzgehaltes der untersuchten Kautschuksorte von

Wichtigkeit. Sodann beschreibt Verf. Versuche zur

Aufklirung des Verhaltens verschiedener Kaut-

schuksorten gegen Benzin. Die Versuche wurden in

der folgenden Weise ausgefiithrt. Zunichst wurden
aus verschiedenen (gewaschenen und im Vakuum

getrockneten) Kautschuksorten und Benzin (D.

0,6898, Kp.60—120°) Losungen von bekannter Kon-

zentration hergestellt und dann deren Konsistenz be-

stimmt. Zur Bestimmung der Konsistenz benutzt

Verf. ein im Original abgebildetes und niher be-

schriebenes Viskosimeter (zu beziehen von Dr.

Rob. Muencke, Berlin, Luisenstralle), und

zwar wird die Zeit in Sekunden ermittelt, wihrend

welcher 100 cem der Losung aus dem Viskosimeter
ausflieen. Die gefundene Anzahl Sekunden wurde
durch die vorher fiir 100 ccm Benzin mit 4,5 Sekun-
den bestimmten Ausflufizeit dividiert und die so ge-
fundene Zahl AusfluBgrad oder Viskosi-
titsgrad der Losung (von der betreffenden

Konzentration) genannt. Die Ergebnisse der Unter-

suchung harzhaltiger und entharzter Kautschuk-

sorten sind tabellarisch zusammengestellt und
kénnen im Auszug nicht wiedergegeben werden.

Im allgemeinen besitzen die Losungen entharzter

Kautschuke eine niedrigere Konsistenz als diejenigen

der harzhaltigen. Nach Ansicht des Verfs. wiirde

es durch Vergleich des Viskosititsgrades einer gege-
benen, aber entharzten Kautschuksorte mit dem-
jenigen einer Para fine hard eure-Lésung moglich
sein, deren Verwendbarkeit zur Herstellung von

Lésungen zu bestimmen. Je mehr die Konsistenz

der Lgsungen sich derjenigen der ParalSsung bei

demselben Viskosititsgrade néhert, desto vorteil-
hafter wird die Verwendung dieser Kautschuksorte
zur Herstellung von Losungen sein.  Alexander.

8. Axelrod. Uber Lislichkeit verschiedener Kaut-
schuksorten in Benzin. (Dresd. Gummiztg. 20,
105. 1905. Vgl. das vorst. Ref.)

Um die Frage zu beantworten, ob die in Benzin nicht

16slichen Bestandteile und Harze irgend welchen Ein-

fluB auf die Viskositit der Losungen ausiiben, wur-
den Losungen derselben Kautschuksorten in hoch-
siedendem Benzol dargestellt. Alle Losungen waren

(im Gegensatz zu den tritben Benzinlosungen) bei-

nahe vollstindig klar und durchsichtig, bernstein-

gelb bis dunkelbraun. Nach dem Viskositétsgrad
geordnet, ist die Reihenfolge der untersuchten

Kautschuksorten dieselbe, wie bei den Benzinli-

sungen. Damit scheint die obige Frage im

negativen Sinne beantwortet zu sein. Verf. behilt

sich noch eine eingehendere Priifung derselben vor.

Die Ubereinstimmung der Reihenfolge der Kaut-

schuksorten in den beidenTabellen, in dencn Benzin-

und Benzollgsungen dem Viskositdtsgrade nach zu-
sammengestellt wurden, liBlt vermuten, dall die

Reibenfolge nicht durch die Eigenschaften des Lo-

sungsmittels bestimmt wird, sondern nur eine be-
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stimmte Eigenschaft des Rohkautschuks wiedergibt.
Tatstichlich entspricht die Stellung jeder einzelnen
Sorte in den Tabellen der Qualitit, welche diese
Sorte erfahrungsgemdB besitzt. Die Benzollsungen
zeigen durchweg eine héhere Konsistenz bei dem-
gelben Kautschukgehalte, als die Losungen in Ben-
zin, was die Befunde von Ditm ar bestitigt.
Alexander.
Kautschukseheiben fiir
(Dresd. Gummiztg. 19,

Fritz Frank und A. Zahn.
Flaschenverschliisse.
1009. 1905.)

Pond, ein englischer Arzt, hat die in Kautschuk-

scheiben fiir Flaschenverschiiisse enthaltenen Anti-

monverbindungen als die Ursachen schwerer Gesund-
heitsschiadigungen hingestellt. Nach dem der eine

der Verf. schon vorher (Dresd. Gummiztg. 19, 954)

gegen diese Angaben polemisiert hatte, verdifent-

lichen Verff. die Resultate einer Reihe von Ver-
suchen, aus denen zweifellos die Unschidlichkeit
des in den Flaschenscheiben enthaltenen Gold-
schwefels hervorgeht. Durch 19ige HCl, 19%ige

K;CO3-Losung und durch Wasser konnte auch bei

400stiindiger Einwirkung bei 40-—50° kein Antimon

aus den Flaschenscheiben herausgelést werden,
und erst bei 200stiindigem Kochen mit 5%iger

KyC00;-Losung gelang es, aus 5 VerschluBringen,

die durchschnittlich je 0,7825 g wogen und 4,629,

SbeS; enthielten, 0,002 g Sb herauszulésen. Da

Pond 3 g Sb als fiir den Menschen noch zuldssige

Gabe bezeichnet, ist es unmdoglich, dafl vom mensch-

lichen Organismus aus Flaschenscheibenresten, die

mit den Getrinken zugefithrt werden kdnnten, An-
timon in einer die Gesundheit beeintrichtigenden

Menge aufgenommen wird. Alexander.

C. Virchow. Uber die vermeintliche Lislichkeit des
Antimons der roten Kautschukscheiben in
Wasser. Als weitere Abwehr der Pondschen
Behauptungen. (Dresd. Gummiztg. 20, 3. 1905.)

Da die fiir den Sachverstindigen von vornherein

als unzutreffend sich kennzeichnenden Behauptun-

gen Ponds (vg. das vorstehende Ref.) durch die

Verbreitung, die sie in Tageszeitungen gefunden

haben, eine gewisse Beunruhigung der &ffentlichen

Meinung hervorgerufen haben, hat auch Verf. die

Materie einer experimentellen Priifung unterzogen.

Bei seinen Versuchen legte Verf. den Schwerpunkt

auf die Feststellung der Gewichtsabnahme, die

Flaschenscheiben (neue und gebrauchte) bei der

Behandlung mit Wasser, sowie mit Selterswasser

erleiden. Die erhaltenen Resultate zeigen unzwei-

deutig, daB guter (roter) Gummi gegen schwache

Agenzien, um die es sich bei den in Frage kommenden

Trinkfliissigkeiten (Bier, Selterswasser, Milch) nur

handelt, vollkommen widerstandsfihig ist. Die

Priiffung der Fliissigkeiten auf Antimon ergab in

allen Fillen ein vollkommen negatives Resultat.

Alexander.

Carl Otio Weber. Die Funktion der Bleiglitte in der
Vulkanisation. (Gummi-Ztg. 19, 272—276.
6./1. 1905.)

Enigegen den Ausfilhrungen von Schulze

(Gummi-Ztg. 18, 749) hilt Verf. die schon frither

von ihm vertretene Ansicht aufrecht, daB Blei-

glitte bei der Vulkanisation von Keutschuk-
mischungen ausschlieSlich als Schwefeliibertriger
wirke. Die den Mischungen zugesetzte Bleiglitte

stellt nicht, worauf Verf. schon wiederholt hinge-
wiesen hat, als solches das katalytische Agens dar.
Die Wirkung ist vielmehr an die Gegenwart von PbS
gebunden. Erst wenn sich aus der Bleiglitte unter
dem Einflusse des freien Schwefels PbS gebildet hat,
erfolgt die Vulkanisation. Bleibt die Bildung von
PbS aus, was, wie Verf. durch Versuch- festgestellt
hat, in vielen Fillen eintreten kann, so findet-auch
keine Vulkanisation statt. Auf welche Weise die
Schwefeliibertragung bewirkt wird (durch inter-
medidire Bildung von Bleipolysulfiden?) muf noch
ermittelt werden. Dall die spezifische Wirkung
der Bleiglitte nicht, wie Schulze annimmt,
teils auf das groBe Wirmeleitungsvermogen der Blei-
glitte, teils auf die Bildung von Bleiseifen aus den
Kautschukharzen zuriickgefiihrt werden kann, geht
daraus hervor, daB Fiillmaterialien von dhnlichem
Wirmeleitungsvermogen (ZnO, Fe,O3) die spezi-
fische Wirkung der Bleiglitte nicht zeigen, und daf
Kautschukharze, besonders bei den wahrend der
Vulkanisation vorhandenen Versuchsbedingungen
nur in sehr geringem Umfange verseifbar sind.
Alexander.

Werner Esch. Bleigliatie und Vulkanisation, (Dresd.
Gummiztg. 19, 977. 1905; vgl. vorst. Ref.)
Verf. wendet sich gegen die von C. O. W e b er auf-
gestellte Behauptung, daB die spezifische Wirkung
der Bleiglitte bei der Vulkanisation nur dann ein-
trete, wenn vor der Vulkanisation die Bildung
von Bleisulfid erfolge. Wird einer schwer vulkanisier-
baren Mischung an Stelle von Bleiglitte, Bleisulfid
zugesetzt, so tritt die der Bleiglatte eigentiimliche
Wirkung nicht ein. Unter Bedingungen, bei denén
sonst nur bei Gegenwart von Bleiglitte Vulkanisation
erfolgt, unterbleibt die Vulkanisation auch bei Ge-
genwart von PbS. Bleisulfid gibt auch nicht Spuren
von Schwefel an Kautschuk ab. Verf, ist der Mei-
nung, dafBl Bleiglitte nicht auf die Nebenbestand-
teile des Kautschuks, sondern auf den Kautschuk-
kohlenwasserstoff selbst eine bestimmte Einwirkung
ausiibt, und daB dieser Einwirkung die spezifische
Wirkung der Bleiglitte zuzuschreiben sei.
Alezander.
H. B. Almeidina. (Gummi-Ztg. 19, 957. 1905,
Dresden.)
Unter dem Namen AlmeidinaoderEuphor-
bia kommt seit ca .23 Jahren ein Produkt in den
Handel, das seit kiirzerer Zeit in verstirktem Mafle
technische Verwendung findet. Das seiner chemi-
schen Natur nach noch nicht erforschte Produkt
stammt von der in Angola heimischen Euphorbiacee
Euphorbia rhipsaloides Welws. Verf. ist der An-
sicht, daB das durch Erhitzen von niedrig siedenden
Kohlenwasserstoffen befreite Produkt keine un-
giinstige, d. h. verhéirtende Wirkung auf Gummi-
mischungen ausiibt, wohl aber das rohe Produkt.
Alexander.
8. Axelrod. Almeldina. (Gummi-Ztg. 19, 1079. 1905.
Dresden.)
Das unter diesem Namen in den Handel kommende
Produkt sieht duBerlich einer grofen, geschilten
Kartoffel ihnlich und fithrt deshalb in England den
Namen ,,Potatoes. Es stammt nicht nur aus
Angola (vgl. das vorstehende Ref.), sondern wird
auch in Agypten, Arabien und auf den Kanarischen
Insely gewonnen. Stammpflanze isz nach Berg
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Euphorhia resinifera Berg. Nach Untersuchung des
Verfs. ist es identisch mit dem Produkt, das unter
dem Namen ,,Euphorbium* medizinische Verwen-
dung findet, und enthiilt Kautschuk 18—25%,
Harze 70—809), Asche 10—129; W. 2—3%.
Alexander.
Pontio. Nachweis und Bestimmung bitumindser
Substanzen in Guttapercha. (Ann. Chim. anal.
appl. 10, 57-—58. 15./2. 1905.)
Fiir den Nachweis und, die Bestimmung von bitu-
mindsen Stoffen in damit verfilschter Guttapercha
bedient sich der Verf. der Tatsache, daBl einerseits
diese Stoffe in Petrolither, Benzol, Chloroform und
Schwefelkohlenstoff vollstindig, in siedendem Ather
zu 389, l6siich sind, wihrend andererseits Gutta-
percha auch von siedendem Ather vollstindig ge-
16st wird. Man extrahiert die Guttapercha erst
12 Stunden mit siedendem Ather und wigt den
Riickstand. Dann extrahiert man den Riickstand
weiter mit Petroldther oder Benzol usw. und wigt
die zuriickbleibenden unlgslichen Verunreinigungen.
Die Menge der bitumindsen Substanzen findet man
nach der Formel :

R:62b

ot ™

worin bedeutet R den Gesamtriickstand naeh der
Atherextraktion, b die bitumindsen Stoffe und m

das in Petrolather ungeltst Gebliebene. ; V.
A. B. Stevens. Stickstoff in Gummiarten. (Am.
Journal of Pharmacy, 7%, 256—260. 1905.)

Untersuchungen, welche Verf. in dem pharmazcut.
Tristitut der Universitit Bern in bezug auf japan.
Lack, ein Produkt von Rhus vernicifera, ausgefiihrt
hat, haben Vcranlassung gegeben, den Stiekstoff-
gehalt auch anderer Gummiarten zu studieren. Die
Ergebnisse haben Verf. zu folgenden Schluflfolge-
rungen gefiihrt: AlleGummiarten enthaltenStickstoff,
entweder in Verbindung oder inniger Assoziation.
Allcechten l6slichen Gummiarten besitzeninhSherem
oder geringerem Grade die Eigenschaften von En-
zymen. Bei einer Vergleichung der Stdrke der
Pyrrolreaktion mit der Tétigkeit des Enzymes
ergibt sich, daf die letztere von der Menge des in
dem Gummi enthaltenen Stickstoffes abhingig ist.
Falls Enzyme und Gummi zwei verschiedene
Stoffe sind, so existiert gegenwirtig keine bekannte
Mecthode, sie zu trennen. Da Gummi oder die da-
raus gewonnenen Sdurcn nicht vollstédndig frei von
Stickstoff dargestellt werden konnen, so bediirfen
frithere Elementaranalysen der Bestatigung. Es
ist moglich, dal in einigen Fillen die vorhandene
Menge Stickstoff so gering gewesen ist, dal das Ver-
hiltnis von Koblenstoff, Wasserstoff und Sauer-
stoff nicht wesentlich beriihrt worden ist. D.

Verfahren zur Herstellung eines Kautschukersatz-
mittels. (Nr. 160 120. KI. 39b. Vom 10./1.
1904 ab. Dr. Heinrich Spatz in
Schonebergund HorstTieh senin Berlin.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung eines

Kautschukersatzmittels, dadurch gekennzeichnet,

dal} auf eine Losung von Bernsteinkolophonium in

Rizinus6l Schwefel bei hoherer Temperatur zur

Einwirkung gebracht wird, worauf nach dem Er-

kalten eine aufeinander folgende Behandlung mit

Ozon und Chlorschwefel, in letzterem Falle bei

Gegenwart eines Losungsmittels (Benzol), und Cal-
ciumcarbonat stattfindet, —

In 1 kg Rizinustl werden durch Erhitzen auf
etwa 180° ungefihr 100 g Bernsteinkolophonium
gelost. Man setzt etwa 45 g Schwefelbliite all-
méhlich hinzu, wihrend die Temperatur auf ctwa
180° gehalten wird. Der Zusatz der angegebenen
Menge Schwefelblite und das Erhitzen dauert etwa
4 Stunden. Man lifit erkalten und leitet Ozon
durch die Masse, bis diese zahe und kautschuk-
ihnlich geworden ist. Man fligt dann auf 1 kg
unter Zufiigung von 150 g Calciumcarbonat und
120 g Benzol etwa 100 g Chlorschwefel hinzu und
sorgt dafiir, daB die Temperatur immer unter 0°,
vorteilhaft unter —6° ist. Der Zusatz des Chlor-
schwefels mufl langsam in Portionen erfolgen, um
eine zu heftige Reaktion zu vermeiden. Das ge-
bildete Chlorcalcium und etwa vorhandene Salz-
saure werden durch Waschen mit Wasser entfernt.
Durch Quetschen zwischen Kalanderwalzen, von
denen die eine erhitzt, die andere kalt ist, erhilt
man eine Masse, die dem natiirlichen Kautschuk
sehr dhnlich ist. Einzelne Stadien des Verfahrens
sind zwar nicht neu, jedoch wird durch die vor-
liegende besondere Kombination und die Wahl be-
stimmter Ausgangsmaterialien ein Produkt er-
halten, das dem natiirlichen Kautschuk besonders
dhnlich ist und die bekannten Surrogate an
Elastizitit und Haltbarkeit erheblich {ibertrifft.

Karsten.

Il. 10. Fette, fette Ole, Wachsarten
und Seifen; Glycerin.

J. Lahache. Uber Marseiller Olfabrikation : Koprah

und gereinigte Kokosbutter, (Revue générale

de Chimie No. 20, 309. Oktober 1905.)
Im Jahre 1878 hatte Marseille den Hohepunkt
geiner Olindustrie erreicht; aber seitdem ist unter
dem Einflusse des Wettstreits mit anderen Orten
und Landern ein sehr bedeutender Riickgang zu
verzeichnen gewesen. In einem einzigen Erzeug-
nisse hat seit 1898 ein ganz besonderer Aufschwung
stattgefunden, ndmlich in Kokosbutter. — Verf.
besehreibt zunichst die Kokospalme und betont
dabei, daB sie wobl ein tropischer, aber keineswegs
ein Kiistenbaum sei, und zwar sei sie der wertvollste
Baum der Tropen. Was insbesondere das Kokosfett
anlangt, so wird dasselbe schon seit lingerer Zeit
zu einem Spciscfett verarbeitet, hauptsichlich nach
den Verfahren von Sehlink und von Bang
und Billing. Von Marseille aus kommt ein
solches Speisefett unter dem Namen Taline in
den Handel und ist zur Zeit ein vollkommenes
Speisefett geworden, wihrend es anfangs noeh
einen besonderen Geschmaek besafl, der es fiir
die Kiiche minder geeignet erscheinen liel. Die
Marseiller Kokosbutterfabrikation ist jetzt die be-
deutendste der Welt (40 000 t Koprah roh, 22 000 t
gereinigt im Jahre). Der neue Industriezweig hat
riickwirkend die Kultur der Kokospalme und die
Gewinnung des Rohfetics giinstig beeinflullt; die
beste Koprah wird bereits in besonderen Trocken-
apparaten mittels heiBer Luft getrocknet, statt wieo
frither an der Luft oder iiber Feuer. Das Aus-
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pressen erfolgt in Marseille mit Pressen, die einen
Druck von 300 kg auf den qcm ausiiben. Der
Ertrag steigt bis 40%,. Die Kuchen werden dann
noch einmal nach Zusatz von Wasser ausgepre(t
(10—169%,). Der Gesamtfettgehalt der trocknen
Koprah betrigt 63—709%,. Das gercinigte Kokosdl,
frei von freier Fettsaure und von fliichtigen Glyce-
riden, hat bei 100° D = 0,863, schmilzt bei 26°
und erstarrt bei 25,5° und besitzt die Jodzahl 8,7.
Durch Kristallisation und Abpressen kann man
dieses Fett noch in unter 26° schmelzendes Oleo-
laurin und {iber 26° (bis zu 33°) schmelzendes
Stearolaurin scheiden. Die PreBkuchen (jihrlich
etwa 60 000 t) sind ein gesuchtes Viehfutter mit
8,5—99, Fett und 39, Gesamtstickstoff, sowie
4,759, Asche. Die Asche enthilt u. a. 21,49 P,O,
und 46,49, K,CO;, daneben Chloride und Sulfate
von Ca, Mg, Al und Fe, sowie etwas Kieselsiure.
Bo.

F. Utz. Ist der wiisserige Auszug der Macis optiseh
aktiv? (Apothekerztg. 20, 971. 2./12. 1905,
Wiirzburg, )

Verf. bestiitigt, wie auch andere Autoren vor ihm,
die optische Aktivitit wisseriger Ausziige entfette-
ter Macissorten. Alle 12 von ihm untersuchten
Proben lieferten Losungen, die eine rechtsdrehende
Wirkung auf das polarisierte Licht ausiibten. Die
geringste Drehung war +1,0° die grofite +2,4°
(26,048 g: 100 cem). Fritzsche.

Die Zubereitung von Knochendl. (The Oil And Co-
lourman’s J. 28, 997. 30./9. 1905.)

Veri. beschreibt ausfithrlich, an der Hand einer Ap-
paratskizze, die Behandlung des rohen Knochendls
mit Dampf, Sodalésung und Kaliumdichromat und
rauchender Salzsiure, die Ausbeuten gibt er zu 65
bis 70%, den Verlust des Verfahrens zu nur 3—59,
an. Bucky.

Japanisches Fischél. (The Oil And Colourman’s
J. 28, 1198, 21./10. 1905.)

Verf. schildert Gewinnung und Reinigung des aus
einer Sardinenart gewonnenen japanischen Ols, das
zur Seifen- und Kerzenfabrikation benutzt wird.
Die schwereren Bestandteile werden bei der Reini-
gung von den iibrigen getrennt und werden wie
Schweinefett verwendet. Bucky.

Frederick Belding Power und Marmaduke Barrow-
cliff. Die Bestandteile der Samen von Hydno-
carpus Wightiana und Hydnocarpus anthel-
mintica. Isolierung e¢iner Homologen der
Chaulmoograsidure, (Proc. Chem. Soc. 21, 175
bis 176. 9./6. [1./6.] 1905.. London.)

In China und Westindien finden seit langem die

fetten Ole der Samen von H. Wightiana und H.

anthelmintica dieselbe medizinische Verwendung

wie Chaulmoogradl. Das veranlafite Verff., die
fetten Ole beider Hydnocarpusarten zu untersuchen,

Chemisch wie physikalisch gleichen beide Ole
dem Chaulmoogradl. Sie bestehen aus Glyceriden
der Chaulmoograsiure, C,3Hs,0,, und einer allen
drei Olen gemeinsamen, der letzterwihnten homo-
logen Siure der Hydnocarpussiure,
C16Ho30,. Eigenschaften dieser neuen Sgure :
Kristallform-Blattchen, F. 60°, [a]p + 68 ° in Chloro-
form. Der Methyl- und Athylester sind farblose
Ole. Ersterer Kpyg.200~-203°, [a]p +62,4°; letzterer
Kpy,.211°, [a]p +51,6° in Chloroform. Das Carb-
amid bildet in Alkohol Nadeln vom F. 112—113°,
[a]p 30°+70,2° in Chloroform. AuBier den er-
wahnten Siuren scheint das Ol von H. Wightiana
noch Spuren einer oder mehrerer Siuren der Linol-

‘bzw. Linolensiurereihe, das Ol von H. anthelmintica

Spuren von Ol- und Palmitinsiure als Nebenbe-
bestandteile zu besitzen. Fritzsche.

August Schroeder. Beitrige zur Kenninis einiger
auslindischer Fette und dle. (Mitteilung aus

pharm. Inst. der Univ. zu Strafburg. Ar. d. Phar-
macie 243, 628640, 28./11. [28./10.] 1905,
StraBburg.)

Der Auszug der Inaugural-Dissertation des Verds.

enthilt unter anderem folgende Zahlenangaebn

iiber :

I. das Fett aus den Samen von ,,Lepidadenia
Wightiana Nees Tangkalakfett;
II. das Ol aus den Samen von ,,Strychnos Nux

vomica‘’;
II1. das Ol aus den Samen von ,,Hevea brasiliensis
Muller*;
IV. daB Ol aus der Wurzel von ,,Polygala Sencga
L.
I II. III. Iv.
Ausbeute in 9 51,0 4,2 24,32 4,55
Verseifungszahl 268,2 159,66 198,15 193,83
Jodzahl 2,28 64,2 117,63 78,37
Reichert-MeiB1zahl 1,47 1,67 — 6,43
Hehnerzahl 76,05 94,86 95,06 85,80
Séurezahi 1 3,35 27,4 57,4 37,9
’ 11 8,82 69,20 — —_
Glycerin in %, 13,03 8,67 9,49 8,30
Unverseifbares in 9%, 1,44 16,93 0,71 12,78

Unter Siurezahlen I und II sind Bestimmungen
zu ganz verschiedenen Zeiten zu verstehen. Die
eingeschlagenen Methoden sind im Text ersichtlich.
Zu II, ITT und IV lauten die Acetylzahlen: 42,23,
27,90 und 44,46. —

Die quantitative Zusammensetzung lautet von:

T. 1,449, unverseifbare Substanzen, 2,609, Olein
und 95,969, Laurin;
II. 16,939, unverseifbare Substanzen, 8,69, feste
Glyceride, 74,479, Olein;
III. Nicht niher angegeben.

und sie fanden folgende Werte: Nr. 1 betrifft | IV. 12,789, unverseifbare Bestandteile, 7,839
H. Wightiana, Nr.2 H. anthelmintica (s. die Tabelle). Palmitin, 79,299, Olein. Fritzsche.
o1 beut Olausbeute [ ]
ausbeute " falp v it i
Nr. dureh KL;lruP;Ltl;ak- F D {n CHCL S#urezahl ers:;hx{ngs Jodzahl
Pressen titon K
1. 32,4 % 41,2 % 9292--23° 0,958 + 57,7° 3,8 207 101,8
2. 16,3 % 17,6 % 24—25° 0,953 + 52,5° ) 212 86,4
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Frederick Belding Power und Marmaduke Barrow-
cliff. Die Bestandteile der Simen von Gyno-
cardia odorata. (Proc. Chem. Soec. 21, 176 bis
177. 9./6. [1./6.] 1905. London.)

Vor 1900 nahm man noch an, daf Chaulmoogratl

aus den Samen von Gynocardia odorata gewonnen

wiirde, bis H ol m e s 1) berichtete, daBl die Samen
von Taraktogenos Kurzii (King), einer

Pflanze, die unrichtigerweise zur Gattung Gymo-

cardia gerechnet wurde, dienten. Tatséchlich ist

auch reines Taraktogenosél mit Chaulmoograél,
was im europdischen Handel bald als Chaulmoogra-,
bald als Gynocardiadl zu finden ist, identisch. Da
nun das Ol der Samen von Gynocardia odorata bei
gewthnlicher Temperatur flissig, Chaulmoograsl
hingegen fest und optisch aktiv ist und zur Haupt-
sache aus Glycerinestern der Chaulmoograsdure-
reihe besteht, Gymocardiadl hingegen erwihnte

Eigenschaft und Zusammensetzung nicht aufweist,

g0 kann mithin Chaulmoogradl nicht von den

Samen von Gynocardia odorata stammen. Die

Untersuchung des Oles verbiirgt echten Samens

von Gynocardia odorata aus Sylhet,

Assam, ergab folgendes : Olausbeute durch Pressen

19,5%, durch Atherextraktion 27,29,; Farbe:

schwachgelblich, Geruch leindlartig; Das. 0,925;

Saurezahl 4,9, Verseifungszahl 197. Jodzahl 152,8

Gynocardiadl besteht hauptsichlich aus Glyceriden

der Linolsiure oder Isomeren dieser Reihe neben

Glycerinestern der Palmitinsdure, Linolen-, Iso-

linolensiurc und Olséure. AuBer fettem Ole enthilt

Gynocardiasamen das Glykosid-Gynocardin,C,;H;,

0yN.1/,H,0, und das Enzym Gynocardase.

Fritzsche.

Lésungsmittel tiir Knochenfett., (The Oil and Colour-
man’s J. 28, 760. 9./9. 1905. London.)

Von den zwei im Gebrauch befindlichen Extrak-
tionsmitteln fiir Knochenfett ist das Kohlenstoff-
tetrachlorid in vieler Beziehung dem Petroleum-
benzin vorzuziehen. s liefert ein besseres, voll-
kommen geruchlosse Fett, das natiirlich bedeutend
besser bezahlt wird, als das mit Benzin bereitete
(ca. 2,50 M pro 51 kg mehr), das stets riecht. Jeder
Seifen- und Kerzenfabrikant weiB, wie sehr geruch-
loses Fett geschitzt wird. Weitere Vorteile des
Tetrachlorids sind, dafl es keinen Verlust an Leim
bewirkt, und dafl man mit ihm Feuerungsmaterial
erspart, da das Auslésen bei weit niederer Tempe-
ratur vor sich geht. Dazu kommt noch eine Er-
sparnis an Feuerversicherungsprimien. Doch auch
zwei Nachteile des letzteren sind zu nennen, sie
werden aber durchaus von den Vorteilen aufge-
wogen. 1, Tetrachlorid wird durch Destillation
nicht vollkommen wieder erlangt; man hat einen
Verlust bis zu ungefihr 5,5 kg = 3 M fiir je 1000 kg
Knochen. 2, Der Apparat weicht von dem fiir
Benzin etwas ab, ist aber nicht teurer. Dieser Um-
stand kommt also nur dort in Betracht, wo Benzin-
betrieb in solchen mit Tetrachlorkohlenstoff um-
gewandelt werden soll. Die Anderungskosten sind
iibrigens gering und werden, ebenso wie die verloren
gehenden Mengen Tetrachlorid, bald wieder ein-
gebracht?). Bucky.

1) Pharm. J. 1900, 64, 522. 1901, 66, 596.
2) Seiner allgemeinen Einfithrung steht aber
noch sein hoher Preis entgegen.

J, Me. Farlane und J. Mears, Schitzung von 0! in
Wasser von Kondensatormaschinen. (Chem.
News 92, 23, 89, 108; nach Chem. Eng. 2, 367.
Oktober 1905.)

Ubersteigt der Olgehalt 0,4 grain in 1 Gallone, so

ist fiir die Bestimmung 11, anderenfalls sind 21

zu benutzen. Zu 21Wasser werden 5 cem der Eisen-

chloridlésung zugesetzt, worauf bis nahe zum Siede-

punkt erhitzt wird. Hicrauf wird Ammoniak im

UberschuBl zugesetzt, um das Eisen auszufillen,

und 2 Minuten lang gekocht. Nach einigen Mi-

nuten Ruhe wird durch einen 15 cm-Papierfilter

filtriert, das Filtrat auf das Papier mit heiBem

Wasser gewaschen und sodann drei- bis viermal

gleichfalls mit heifem Wasser gewachen. Filter

und Niederschlag werden im Wasserofen bei 100°
getrocknet, worauf im Soxhlet in gewdhnlicher

Weise mit Ather extrahiert, das Extrakt verdampft

und das riickstindige Ol gewogen wird. Die ver-

wendete Eisenchloridlésung wird durch Auflésen
von 10 g Eisen in 200 cem Chlorwasserstoffsiure
und Oxydieren mit HNO; hergestellt, worauf die

Losung auf 11 verdimnt wird. D,

Bleichen von Fetten mit Floridawalkercrde. (The Oil
and Colourman’s J. 28, 751—753. 9./9. 1905.
London.)

Die Walkererde, die in Florida, unter Humus und

plastischem Ton liegend, vorkommt, wird zum

Bleichen der Ole und Fette empfohlen. Frisch aus-

gegraben stellt sie eine feuchte, griinliche Masse dar;

wihrend des Trocknens verliert sie ca. 509, an

Gewicht und ist dann weiBl und brocklich. Nach

dem Mahlen und Sortieren kommt sie in den Handel

 als weilles, griinliches oder gelbliches Pulver; sie

enthilt Kieselsdure, Aluminium, Magnesium, Eisen-
oxyd, Calciam, Alkalien, 15—189, Wasser. Von
letzterem mull sie vor dem Gebrauch meist noch
befreit werden. Das geschieht in besonderen Appa-
raten bei 300--500°, wodurch auch das chemisch
gebundene Wasser entfernt wird. Fiir manche
Zwecke geniigt es auch, bis ca. 120° zu erhitzen,
allerdings ist das Produkt dann weniger wirksam,
Da der Entfarbungsproze von der Menge der an-
gewandten Erde und von der Temperatur sehr ab-
héingt, so ist es nétig, in jedem einzelnen Falle
Vorversuche auszufithren, um die giinstigsten Um-
stinde fiir das betreffende Ol zu bestimmen. Auch
die Methode des Arbeitens hat groBen EinfluB auf
das Ergebnis. Meist ist die des Filtrierens durch
grobere Erde und die des Mischens und nachfolgen-
den Pressens im Gebrauch. Die Ole, die bei beiden
Methoden in der Erde zuriickbleiben, kénnen auf
verschiedene Weise wieder gewonnen werden, die
dann zuriickbleibende Erde wird durch Erhitzen
auf 400—500° wieder gebrauchsfahig.  Bucky.

G. Halphen. Erkennung von mit Schwefelkohlen-
stofl ausgezogenen Olivendlen in ihrer Mischung
mit Olivenélen. (Ann. chim. anal. appl. 10,
333—334. 15./9. 1905.)
Olivendle, die durch Auszichen mit Schwefelkohlen-
stoff gewonnen wurden, enthalten stets Schwefel-
verbindungen, die beim Erhitzen mit Natronlauge
teilweise in Hyposulfite {ibergehen, auf deren Nach-
weis Verf. ein Verfahren zur Erkennung solcher Ole
griindet. C. Mai.
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¥. Telle. Uber die Absorption von Brom durch Fette;
eine neue Methode zur rationellen Bestimmung
der Bromzahl, (Ann. chim. anal. appl. 10, 186
bis 193. 15./5. 1905.)
Bei der vom Verf. beschriebenen Methode zur Be-
stimmung der Bromzahl von Fetten wird das Brom
in Gegenwart des Fettes aus Hypoehlorit und
Bromkalium freigemacht. Der Gehalt der Hypoch-
loritlosung wird durch Titration mit arseniger Sau-
re bestimmt. Man wigt 1,25 g Fett — von nicht
trocknenden Olen nur 0,625 g — ab und 16st das-
selbe mit Chloroform oder Tetrachlorkohlenstoff zu
50 cem. Von dieser Losung versetzt man 10 cem
mit 5 ccm 10%iger Bromkaliumlosung, lecm Salz-
saure und so viel titrierter Hyprochloritlosung, daf
davon nur 5—6 ccm im UberschuB sind. Nach 20
Minuten gibt man iiberschiissige arsenige Siure hin-
zu und titriert den Uberschufl derselben mit Hypo-
chloritlésung zuriick. Reine Olsdure verbraucht
nach diesem Verfahren 159,6 g Brom fiir ein Gramm-
mol, also die berechnete Menge; Stearinsdure nimmt
unter diesen Bedingungen kein Jod auf. Die Brom-
zahlen verschiedener auf diese Weise untersuchten
Fette hat der Verf. in eine Tabelle zusammengestellt.
V.
Guido Goldschmidt. Zur Henntnis der Ellagsiure.
(Wiener Monatshefte 24, 1139—1148. 23./9.
1905. Prag.)
Gridbe hat vor 21/, Jahren eine neue Struktur-
formel fiir die Fllagsiure vorgeschlagen. Nach ihm
ist die Ellagsiure ein Dilakton der Hexaoxybi-
phenyldicarbonsiiure. Verf., welcher bislang dieser
Auffassung nicht zugestimmt hat, gibt nun, in-
folge der Mitteilungen von Arthur George
Perkin und Maximilian Nierenstein
{Proc. 21, 185 [1900]) und infolge eigener Beobach-
tungen (Erhitzen mit Phenylhydrazin, Alkylierung
bis zur Tetramethylellagsiiure) der Gré& b e schen
Formel den Vorzug vor allen anderen. Bucky.

Die Herstellung von Fetisduren aus Olen und Fetten
durch fermentative Spaltung. (The Oil And
Colourman’s J. 23, 1187. 21./10. 1905.)

Bei diesem neuen, wichtigen Verfahren 1aBt man auf

Fette Rizinussamen cinwirken. Ein darin enthalte-

nes, noch nicht isoliertes Enzym erzeugt Fettsiure.

und Glycerin, am besten bei 21—40°. Bei héherer

Temperatur wird der Vorgang unvollstéindig, resp.

hort ganz auf, weshalb Fette mit hohem F., wie Talg

usw. nicht so zu verarbeiten sind, denn die Mischung
muf} mehr oder weniger fliissig sein. Anwesenheit
von wenig Siure beférdert im allgemeinen die Spal-
tung, am meisten Buttersiure. Doch wird zumeist
die billigere Essigsiure verwendet. Verf. macht aus-
fiihrliche Angaben iiber Arbeitsweise und Aus-
beuten (auch Glycerin wird gewonnen). Aus Baum-
wollsamen6l z. B. werden in 20 Stunden 909, freie
Fettsiure erhalten. Bucky.

Das schnelle Kiihlen der Seite, (The Oil and Colour-
man’s J. 28, 753. 9./9. 1905. London.)
Nach Vollendung des Seifenprozesses kommt das
Produkt heill und fliissig in Formen, in welchen os
zur fertigen Seife erstarrt. Das Kiihlen erfordert
ziemlich lange Zeit, 2 Tage bis 1 Woche. Allerdings
ist diese lange Zeit nicht ohne guten FinfluB, denn
nach zahlreichen Beobachtungen ist schnell ge-
kiihlte Seife sprode und bricht in trockenem Zu-

Ch. 1906.

stande leicht. Der Zeitverlust beim Abkithlen ver-
trigt sich nicht mit modernen Begriffen; es werden
daher Methoden ausgearbeitet, die ein schnelles
Kiihlen ermoglichen und in kiirzerer Zeit eine be-
stimmte Menge Seife herstellen lassen. Ein zn
diesem Zwecke gebrauchter Apparat éhnelt einer
Filterpresse, er beruht darauf, daB die Réume, in
denen die Seife erstarrt, von kaltem Wasser um-
flossen werden. Auf solche Weise ist die Kithlung
in 1—2 Stunden becndet. Dann kdnnen die festen
Stiicke herausgenommen und geschnitten werden.
Hat man zwei Sitze von Formen, so kiihlt man den
ersten, wihrend der zweite geleert wird, und um-
gekehrt. Ob dieses schnelle Verfahren fiir alle
Arten Seifen anwendbar ist mull die Erfahrung
lehren. Bucky.

Die Anwendung der Vegtaseife. (Lpz. Firberztg.

54, 334 ff. 1905.)

Unter den fiir die Zwccke der Veredelung der Garne
und Gewebe in der neusten Zeit empfohlenen Seifen-
produkten befindet sich ein unter obigem Namen
von der Firma L. Blumer in Zwickau i. Sa. in den
Handel gebrachtes Priparat. Dasselbe stellt sich als
klares Ol dar, welches sich milchartig und nach Zu-
satz eines Alkalis (Salmiakgeist oder Soda) klar in
Wasser auflésen soll. Das Produkt wird ganz be-
gonders fiir Wasch-, Vorbleich- und Walkzwecke
empfohlen. Massot.

Wachs erzeugende Insekten. (The Oil and Colour-

mans J. 28, 687. 2./9. 1905. London.)
Von allen Wachs produzierenden Insekten sind die
chinesischen, frilher Coccus Linensis, jetzt
Ericerus pela genannt, die wichtigsten.
Schon seit mehr als 700 Jahren sind sie in China
bekannt. Der Hauptzweck des Wachses fiir die
Insekten scheint der Schutz ibrer Puppen zu sein.
Die Raupe, welche das Wachs ausscheidet, hilt sich
auf den Zweigen gewisser Pflanzen auf, wo sie ihre
Nahrung findet, und bedeckt dabei die Zweige mit
einer Wachsschicht. Gegen Ende August werden
die Zweige abgeschnitten und mit Wasser gekocht.
Die toten Insekten, Rindenstiicke usw. sinken zu
Boden, wihrend von der Oberflidche des abgekiihlten
Wassers die Wachsschicht abgenommen wird. Sie
ist fest und blaBgelb. Das reine Wachs, in chemischer
Hinsicht Cerotinsiurecerylester, Cs4H; 9302, hat den
F. 83—84°, die Verseifungszahl 63, eine D. von
héchstens 0,81. Es wird fiir Kerzen und zum Ersatz
fiir Bienenwachs verwendet. Die Ziichtung der In-
sekten ist in China spezielles Gewerbe. Die Baume,
auf denen Wachs abgesondert wird, befinden sich
hauptsiichlich im Bezirk Omi, wohin die Eier
gleich nach dem Einsammeln mit moglichster Eile
gebracht werden, damit unterwegs kein Auskriechen
erfolgt. Am Bestimmungsort werden sie an die
Zweige getan, auf die die Larven klettern, sobald
sie die Eier verlassen. Der 2.—4. Monat im Leben
der Larve ist die Zeit der Hauptproduktion fiir
Wachs. Bucky.
Verfahrer zur Extraktion von Fettstoffen, (Nr.

163 057. KL 23a. Vom 29./10. 1904 ab.

Albert Sachs in Kopenhagen.)
Patentanspruch : Verfahren zur Extraktion von
Fettstoffen aller Art, gekennzeichnet durch die An-
wendung von fliissiger Kohlensiure als Extraktions-
mittel. —

69
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Das Verfahren gestattet eine leichte und voll-
stindige Extraktion und crlaubt, das Losungsmittel
vollstindig zin entfernen und wieder zu gewinnen.
Aufierdem wird jede Feuersgefahr vermieden, und
es bleibt keincrlei Geruch noch Geschmack zuriick.

Karsten.
Verfahren zur Gewinnung von Fettstoffen aus Ein-
geweiden u. dgl. (Nr. 165 576. Kl 23a¢. Vom
27./1.1903ab. Charles Storcy Wheel-
wright in Bristol und John Thomas

Fiske jr. in Pascoag [V. St. A.])
Patentanspruch:  Verfahren zur Gewinnung von
Fettstoffen aus Eingeweiden u. dgl, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl die in einen geschlossenen, mit
Dampf beheizten Behilter eingebrachten Rohma-
terialicn mittels einer zentral angeordneten Trans-
portschnecke in einem diese dicht umschlieBenden,
an einer oder mehreren Stellen mit DurchlaB6ff-
nungen versehenen, nahe bis zum unteren Boden
des Aufnahmebehilters reichenden Zylinder hoch-
befdrdert werden, wobei die infolge der pressenden
Wirkung der Schnecke von den festen Bestand-
teilen getrennte fetthaltige Fliissigkeit an den
durchbohrten Stellen des Zylinders in diesen letz-
teren umschlieBende Kammern flieBt und mittels
Saugpumpe nach einem Sammelbehilter geleitet
wird, wihrend die Riickstinde zunichst von der
Transportschnecke in einen den oberen Abschluf
des Zylinders bildenden Behilter gelangen und dann
durch geeignete Vorrichtungen ebenfalls nach einem
Sammelbehdlter gefithrt werden. —

Bei den bisher iiblichen Verfahren fand die
Auspressung mittels ciner Transportschnecke unter
Wasser statt, so dal} sich die Riickstdnde nicht zur
sofortigen weiteren Verarbeitung eigneten und aufler-
dem die Extraktion unvollstindig war, weil keine
geniigende Pressung erzielt wurde. Ein zur Aus-
ibung des Verfahrens geeigneter Apparat, der eine
Modifikation des Apparates nach Patent 147 381
bildet, ist in der Patentschrift niher beschrieben.

Karsten.
Verfahren zur Herstellung leicht und haltbar emul-
gicrender Fettstoffe, (Nr. 163 387. KIl. 23c.

Vom 14./8. 1904 ab. Gesecllschaftzur

Verwertung der Bolegschen was-

serloslichen Mincraldle und Koh-

lenwasserstoffe, G m. b. H. in Berlin.)
Patentanspruck: Verfahren zur Herstellung leicht
und haltbar emulgierender Fettstoffe, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl man die tierischen und pflanz-
lichen Ole, Fette und Wachsarten bei Temperaturen
von ungefiihr 60—-80° mit den nach Patent 148 1681)
hergestellten wasserloslich gemachten Harzélen ver-
rithrt. —

Die emulgierbaren Ole, Fette und Wachsarten
sind in den Emulsionen wirklich als solche und nicht
etwa in verseiftem Zustande enthalten. Sie eignen
sich zur Herstellung von pharmazeutischen Pri-
paraten, Salben, Schmier- und Appreturmitteln
u. dgl. Zur Losung der wasserloslich gemachten
Wachsarten werden sie zunichst mit lauwarmem
Wasser angeriihrt und dann erst verdiinnt, wihrend
sich das wasserldsliche Wollfett ohne weitercs emul-
giert. Karsten.

1) s, diese Z. 17, 277 (1904)

Yerfahren zur Entfernung von Fettextraktionsmitteln

aus leimgebenden Materiallen. (Nr. 165 235.

Kl. 22¢. Vom 24./10. 1903 ab. Kugen

BergmanninQhlay, Schl. und Theodor

Berliner in Berlin.)

Patentanspruch: Die Behandlung von mit fliichtigen
Losungsmitteln entfetteten leimgebenden Stoffen
mit kaltem Wasser ohne Anwendung von Zentri-
fugen behufs gleichzeitiger Entfernung der Fett-
extraktionsmittel und des Blutes oder anderer anhaf-
tender Verunreinigungen. —

Das Verfahren hat vor der bisher zur Entfer-
nung der Extraktionsmittel iiblichen Behandlung
mit Dampf den Vorzug, daB das extrahierte Mate-
rial nicht nachteilig beeinflut wird. Von der bei
anderen Materialien, z. B. Olfriichten, bereitsiiblichen
Verdringung des Extraktionsmittels durch Wasser
unterscheidet sich das vorliegende Verfahren da-
durch, daB bei jenen der Riickstand keine wertvollen
Bestandteile mehr enthilt, wihrend dies hier der
Fall ist, und gleichzeitig der Vorteil erreicht wird,
dafl aus dem Riickstand auBer dem Extraktions-
mittel noch andere Verunreinigungen, wie Blut usw.,
entfernt werden. Das Verfahren gestattet auch die
Entfettung des Leimleders, ohne daB, wie bisher,
die Entfettung mit der Entleimung verbunden wer-
den muf}, was notwendig war, weil die Entfcrnung
von Fettoxtraktionsmitteln mit direktem Dampf so
hohe Temperaturen verlangte, daf auch Leim in
Loésung ging. Man konnte so auch nie einen voll-
stindig fettfreien Leim erhalten. Karsten.

Verfahren zur Herstellung eines mit Leichengeruch
behafteten Oles als Raubtierlockmittel. (Nr.
164 633. KIl. 45/. Vom 28./7. 1904 ab. E. v.
Uchtritz in Gebhardsdorf b. Friedeberg a.Qu.)
Patentanspruch:  Verfahren zur Herstellung cines
mit Leichengeruch behafteten Oles als Raubtier-
lockmittel, dadurch gekennzeichnet, da man die
Tierleichen oder Teile derselben im QI oder Fett in
geschlossenen Gefitlen unter Erwiirmung faulen
148t und darauf die entstehende breiige Masse be-
hufs Gewinnung des mit dem Leichengeruche behaf-
teten Oles auspreBt, um event. mit letztercm das
Verfahren zu wiederholen. —
- Gegeniiber dem Verfahren, Tierrcste ohne Ol-
zusatz faulen zu lassen, erhilt man eino bessere Aus-
beute; aullerdem ist das altere P’rodukt sehr diinn-
fliissig, so dal es leicht vom Regen weggewaschen
werden kann, leicht eintrocknet, in den Boden ein-
dringt und so verloren geht. Auflerdem nimmt das
bei den #lteren Verfahren ausgeschiedene Ol, da es
an die Oberfliche tritt und dadurch mit dem eigent-
lichen Matcrial auBer Berithrung kommt, nur wenig
Geruch auf. Alle diese Ubelstinde zeigt das vor-
liegende Verfahren nicht, zu dessen Ausfiihrung ins-
besondere schwerfliissige Ole, wie Vaselinél, geeignet
sind. Karsten.

Verfahren zur Reinigung von Fettsiuren. (Nr.
164 154. Kl. 23d. Vom 15./4. 1904 ab. Carl
Dreymann in Turin [Ital.]})

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung von

reinen Fettsiuren, dadurch gekennzeichnet, dall die

Fettséuren in ihre Alkylester iibergefiihrt, dicse der

Destillation im Wasserdampfstrom unterworfen

und dann im Autoklaven in Fettsiiure und Alkohol

gespalten werden.
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2, Die Anwendung des im Anspruch 1 gekenn-
zeichneten Verfahrens auf die durch Einwirkung von
konz. Schwefelssure auf Olein gewonnenen festen
Fettsiuren.

Die Entfernung der in den minderwertigen Fet-
ten, die zur Stearinfabrikation dienen, enthaltenen
organischen Bestandteile, welche die hergestellten
Fettsiuren dunkel firben, geschieht am einfachsten
durch Destillation, bei der aber durch Zersetzung
des noch vorhandencn Neutralfettes und anderer
Bestandteile Kohlenwasserstoffe entstehen, die
beim Pressen der Fettsiuren in das Olein iibergehen,
und es minderwertig machen. Besonders groB ist
die Bildung von Kohlenwasserstoffen bei der Destil-
lation der Oxystearinsiure, die beim Umwandeln
flisssiger Fettsduren in feste mit konz. Schwefelsdure
entsteht. Diesen Nachteilen soll das vorliegende
Verfahren abhelfen. Das aus den im Autoklaven
durch Spaltung mit iiberhitztem Wasserdampf er-
haltenen Fettsiiuren abgepreSte Olein kommt dem
besten Saponifikatolein gleich, Bedingung fir die
Ausfithrbarkeit des Verfahrens ist nur, daB3 ein Alko-
hol verwendet wird, dessen Ester unzersetzt destil-
lierbar ist. Karsten.

Verfahren zur Beseitigung der Transparenz.von Pa-
raftin oder seinen Mischungen mit Stearinsiure,
Palmitinsiure, Ceresin u. dgl. (Nr. 165 503.
Kl. 23d. Vom 29./9. 1904 ab. Julius
Lewy in Konigsberg i. Pr.)

Patensanspruch:  Verfahren zur Beseitigung der

Transparenz von Paraffin oder seinen Mischungen

mit Stearin und Ceresin oder dgl., dadurch gekenn-

zeichnet, da dem Paraffin oder den genannten

Mischungen, ein Naphtol, vorzugsweise 8-Naphtol,

zugesetzt wird. —

Mit p-Naphtol wird eine Masse von schiner
weiBer Farbe erzielt, wilhrend bei Verwendung von
a-Naphtol die Masse leicht einen rétlichen Schein
erhidlt. Auch bei Zusatz von Farbstoffen unter-
scheidet sich die Masse von der ohne Naphtolzusatz
durch die fehlende Transparenz. Karsten.

Verfahren zur Herstellung eines geruchlosen Fetf-
siuregemisches aus Tranen und Fischietien.
(Nr. 162638. KL 23d. Vom 30./5. 1903 ab.
Gregor Sandberg in Moskau.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung eines

geruchlosen Fettsiuregemisches aus Tranen und

Fischfetten, dadurch gekennzeichnet, dal aus diesen

Fettstoffen zuniichst nach einer der bekannten Ver-

seifungsmethoden die Fettsduren abgespalten wer-

den, worauf die letzteren mit mindestens 209, konz.

Schwefelsiure vom spez. Gew. etwa 1,84 bei einer

zwischen 25 und 40° licgenden Temperatur be-

handelt werden, zum Zweck, die iibelriechenden

Amine in wasserlosliche geruchlose Salze iiberzu-

fiihren, welche alsdann durch Auswaschen der Masse
entfernt werden.—

Das Verfahren ist insofern eigentiimlich, als
gegeniiber anderen Methoden der Behandlung mit
Schwefelsdure hier zundchst die Glyceride gespalten
werden, wodurch die Ausbeute an Fettsiure erhoht
wird. Die Entfernung der iibelriechenden Amine,
Amidosiduren und Fettsdureamide ist durch die
bestimmten Mengen- und Temperaturverhdltnisse
bedingt. Karsten.
Form- und Kiiblvorrichtung fiir fliissige Seifenmasse,

bei der der Boden zweecks Entfernung des er-

starrten Seifenblockes gehoben wird,  (Nr.

163 058. K1.23/. Vom 22./6. 1904 ab. Weber

& Seelinder in Helmstids.)

Das Herausnehmen des erstarrten Seifenblocks aus
der Form, soll dadurch erleichtert werden, daf} die
mit einem beweglichen, den Block vor sich her-
schiebenden Boden versehene Form in ihrem
Schwerpunkt aufgehingt ist und durch Drehung
einer in ein Zahnrad der Aufhingeachse eingrecifen-
den Schnecke leicht in die wagerechte Lage gekippt
werden kann, um den Seifenblock unmittelbar auf
einen Tisch ablegen zu kénnen. Wiegand.

Verfahren zur Zerlegung des Wollfetts in einen Was-
ser leicht und einen dasselbe schwer absorbieren-

den Teil. (Nr. 163 254. KL 23a¢. Vom 15./10.

1903 ab. Dr. J. Lifschiitz in Berlin.)
Patentanspruch: 1.Verfahren zur Zerlegung von Woll-
fett in einen Wasscr leicht und einen dasselbe schwer
oder fast gar nicht absorbierenden Teil, dadurch ge-
kennzeichnet, dafi man das Wollfett in Benzin, Benzol
oder einem dhnlich wirkenden Losungsmittel 13st,
die Losung iiber Knochenkohle, zweckméBig in der
Wirme stehen, und nach einigen Stunden ablaufen
liBt, wobei der Wasser leicht absorbiercnde Teil
von der Knochenkohle zuriickgehulten wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal3 man den von der Knochenkohle absor-
bierten Fetteil mit geeigneten Losungsmitteln, wie Al-
kohol, Ather u. dgl., oder Lésungen von Alkalien oder
Erdalkalien auszieht, worauf die Fettstoffe aus den
Lésungen in {iblicher Weise abgeschieden werden. —

Der bei Verwendung sorgfiltig von fremden
Stoffen gereinigter Knochenkohle im Benzin zuriick-
bleibende Anteil (75—809%,) nimmt, wenn man von
einem Wollfett ausgeht, das 5509, Wasser anfnimmt,
nicht mehr als 10—15%, Wassger anf, wihrend der
aus der Kohle extrahicrbare Rest eine erhthite Was-
seranfnahmefihigkeit zeigt. Letzterer Teil ist zwar
in freiem Zustande in Benzin 16slich, aber aus der
Kohle selbst durch wiederholtes Auskochen mit
Benzin nicht zu entfernen, sondern nur nach An-
spruch 2. Schon 2 1. davon geben 98 T. Paraffin-
salbe eine hohe Wasseraufnahmefihigkeit. Karsten.

Wirtschaftlich-gewerblicher Teil.

Tagesgeschichtliche und Handels-
rundschau.
Uber die Trusts in Amerika. In den ,,Verh.

Ver. Beford. d. Gewerbeflei.* gibt Bruno Sim-
mersbach einige Einzelheiten bekannt iiber die

amerikanischenindustriellen Ver-
bande, welche nicht direkt dem
Steel Trust unterstehen. Erentnimmt
seine Angaben einem Buche von John Moody:
,»The Truth about the Trusts*. Man war in fritheren
Jahren im allgemeinen gewohnt, zu dem allméch-
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