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ginzufuhrens), vergiBt dabei absr zu leicht, daB es 
echon seit langem Beru  f s - oder B e s c h L f t i- 
s u n g s k r a n k h e i t e n ubsrell gibt und immzr 
geben wird, solange zur Ausubung diemr Bsrufe 
oder Bssohaftigungen Mensohen gebraucht wer- 
den. DaO eine chemische Fabrik kein Sanatorium 
ist, wissen wir alle, obwohl z. B. ich personlich jetzt, 
wo ich taylich Gelegenheit habe, mit verschiedeneu 
Dampfen in Beriihrung zu kommen, mich gesund- 
heitlich viel wohler befinde, als in den 91/, Jahren, 
wahrend deren ich in dem gut durchheizten und gut 
gelufteten Redaktionsbureau einer unserer ersten 
Fachblatter tatig war. Aber wir alle wissen auch, 

daB die Arbeitgebsr es als eine heilige Pflicht anzu- 
sehen haben und ansehen, nach bestem Wissen nnd 
Konnen die Gefahren, denen die Arbeiter ausgesetzt 
sind, zu vermindern. Und dm gexhieht, wie ja 
auch wohl allqem-in tlnsrkannt w i d ,  gerade in der 
chemischen GroBinlugtrie in her vorraFen4er Weise; 
uber das M A  der ga3atzlich vorge3chriebenen Fur- 
sorge gehen wohl fzvt alle Arbsitgeber schon 
hinaus. 

E3 liegt nach allem'kein Grund vor, uber be- 
sonders grol3e Gefahren, narnentlich Giftgefahren 
der Arbeiter in chemischen Pabriken laute Klagen 
anzustimmen. 

Referate. 
11. 2. Metallurgie und Hiittenfach, 

Elektrometallurgie, Metall= 
bearbeitung. 

AuzonC. Betts. Die Abscheidungvon Metallen. (Trans- 
actions Am. Electrochemical Society, Bethle- 
hem, 18.-20./9. 1905, nach Electrochem. und 

Verf. sucht die Umstande festzustellen, von denen 
die gute oder schlechte Beschaffenheit der elektro- 
lytischen Abscheidung eines Metalles abhangig ist. 
Die Annahme, daR die Kristallisationsfahigkeitder 
Metalle dafiir bestimmend ist, laBt sich nicht auf- 
recht erhalten. B e t t s teilt die Metalle in 2 groBe 
Klassen, - zu der einen Klasse gehoren diejenigen 
Metalle, welche bei geeigneten Losungen feste Ab- 
scheidungen liefern, zu der anderen solohe Mstalle, 
welche lose Abscheidungen liefern, -undschlieB t auf 
Grund dieser Einteilung, daB eine der die beiden 
Klassen voneinander unterscheideuden Eigen- 
schaften die Harte ist; eine hartes Metall soheidet 
sich in fester, kompakter Form aus, wahrend ein 
weiches Metall eine lose kristallinische Abxheidung 
gibt. 1st die HLrte von mittlerer Stirke, s>  bildst 
die Valenz des Metalles einen bestimnsndnn Faktor: 
Metalle von hoher Valenz liefern feste, Metalle von 
niedriger Va1eo.z liefern lose Abssheidungen. Perner 
je gro13er die Harte eines Metalles, desto groBer ist 
die Obsrflachenspannung, und infolge davon wirken 
auch viel starker6 Krzfte darauf hin, die Oberflache 
der Abscheidung eines solchen Metalles glatt zu 
machen. 1st ein Metall nicht an und fur sich hart, 
so 1aBt sich die Abscheidung glatter machen, wenn 
man die Harte des Metalles erhohen kann, wie bei 
der Abscheidung von Blei durch den Zuaatz von Ge- 
latine. Eine andere von B e t t s aufgatellte allge- 
meine Regel geht dahin, daB, je griil3er die Harte 
oder Kohasion e i n e ~  Metallea ist, e3 dssto weniger 
loslich ist. Such glaubt Verl., dsB z wisshsn der Ober- 
flachenspannung und der Valenz eine Bsziehung be- 
steht. Endlich: wenn die Oberfllchenspannung 
eines eingetailchten featen Stoffes gr6Bsr in dsr Lo- 
sung ist als in dem L4sungmitte1, so folgt daraus, 
daB aufgelojte Stoffe in der L33ung einsn elektro- 
lytisshen Niederjchlag harten und gkttsn. In  
bezog auf die vielen in d-m langen Aufsstz ent- 

4 Metallurgical Industry 3, 371-372.) 

6 )  Medizinische Rsform, Sozialmddizinische 
Wochenschrift 1905, Nr. 31-32. 

haltenen Einzelheiten muB auf das Original ver- 
wiesen werden. D. 
Oliver P. Watts. Bemerkungen iiber die Verwen- 

dung von Aluminium a13 Reduktionsmittel. 
(Transactions Am. Electrochemical Society, 
Bethlehem, 18.-20./9. 1935, advance sheet.) 

Das G o 1 d s c h m i d t sche Verfahren, reine Me- 
talk unter Verwendung von Aluminium in pulveri- 
sierter Form zu erzeugen, ei;n:t sich nicht fur die 
Gewinnung von r e i n m  Wolfram und Titan. Eine 
Reihe vom Verf. im Jahre 193i bsgonnsn- Versuche, 
mstallische Boride nnd Silicide zii erz:.igen, ha t  
gelehrt, da5 sich dis G o 1 d s c h m i d t schen Char- 
gen mit gerinzer Abinlsrang in einsm elektrischen 
BogsniJfsn vxwenclsn las3:n. U n  die Geschwindig- 
keit der R-z'rtion z I verrin23rn, hat Verf. d:r Charge 
pulverisierkn FluBapst o d x  Kryolith zugesetzt. 
D x  Ofen war mit Msp.:Gt g:fiittsrt. Der Bogen 
wurde dir3kt ub-r d:r Charge gobildet, und die 
Stromstirke b:tra: g:w9hnlish 5 Minuten lang 
300 Am?. b:i 7 3  Volt un-l d%ra,if 5 Minuten lang 
600 Amp. b:i 83 Volt. Di3 R:%tktion erfolgte bis- 
weilen in hsftigv Weiss, war ab:r nie ntls  explosiv, 
obwohl b3i einz:ln:n d:r 5 )  R:l i ' r t i>iei  359 g pul- 
veri3ierts3 Alunini,i.n v3r,v3n13t wJri2n. Dis be- 
nutzten M:tslloxyd? b3gLiq i s i  i n  Sii:n-, Niolrel-, 
Kobzlt-, Cbron-,  M t q ~ t i - ,  &I ) l y b l i n - ,  Wolfram- 

Liii tun:en m:trllur:iseher bIen. (Metallurgie 2, 

Die vorliegend.: Zu~~mmsnstsllung der Leistungen 
metallllurgi3~hsr Ofsn war ur3pruoglich fur  die 
Ubungen i n  Entwxfen metdlurgischer Anlagen 
an dem Institut f u r  Xstdlhiitteiwesen der Tech- 
nischen Hochschule z u  Azshen bs3timmt und ent- 
halt nicht nur ds3 au3 d-r Literatur zusammen- 
gestellte Material, sondsrn auch die neuesten, dem 
jetzigen Stsndpunkte der Technik entsprechenden 
Angaben nach Mitteilungeu der Ofenkonstrukteure 
und Huttenwerksleitungen. Die verschiedenen 
Ofensysteme siud in einem einheitlichen MaBstabe 
(1 : 150) abgebildet. Die in Tabellen zusammen- 
gestellten Angaben umfassen nebst den Dimen- 
sioneu dej  Herdes, der RostflLche, de3 Fuchs- bzw. 
Schornsteinquerschnitts usw., day durchgesetzte 
Rostgut und den Brennstoffverbrauch in 24 Stun- 
den, den Charakter des Ro~tgutej ,  den Schwefel- 
gehalt vor und nach der RBstung, ferner den Platz 

u n l  Titanoxyd. D. 

333--123. 8./J. [1935].) 
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fiir den Rostapparat, qm Rostflache, qm Herd- 
flache, qm Fuchs bzw. Esse, Brennstoff, welche 
pro Tonne und 24 Stunden durchzusetzenden Ma- 
terials erforderlich sind. AuBerdem ist noch die 
Znsammensetzung der Kupfererze, Moller und 
Schmelzprodukte angegeben. Ditz. 
A. W. WarNfch. Die Thoerie und Praxis des Ro- 

stens, (Mining Magazine 12, 196-205. Sept. 
1905.) 

Verf. weist darauf hin, daR, wenngleich nahezu von 
jedem bedeutenden Metallurgm ein nach ihm be- 
nannter Rostofen konstruiert worden ist, die Erfor- 
schung der inneren Vorgajlge bei dem Rosten noch 
sehr im argen liegt, und hil t  seine Ansicht hier- 
uber auf Grund jahrelanger Erfahrung iiber das 
R 8 s t e n v o n P y r i t e r z e n mit. Die vollstan- 
dige Cmwandlurig von Pyrit in Eisenoxyd und 
Schwefeldioxyd geht vielleicht in folgender Weise 
vor sich: 

2PeS2 + 302 = 2Fe0 + 2S02 
2S02 + O2 + katalytisches Agens= 2803 

SO3 +FeO=FeSO, 
FeSO~+FeO=Fe20, +SO, 

4FeSz + llO,=SFe,O, +8SOz. 
und schliellich : 

Weiter bespricht der Aufsatz die Rostzeit und die 
thermalen Verhaltnisse und ihre Bedeutung der- 
selben fur die richtige Konstruktion des Ofens. Als 
Beispiel eines Ofens, welcher den vom Verf. aufge- 
stellten Redingungcn am meisten Rechnung tragt, 
wirdder Edwardsche Rostofen bezeichnet, eine au- 
stralische Erfindung, die zu Kalgoorlie zumRostender 
Telluridgolderze verwendet wird und in letzter Zeit 
vielfach Eingang in Utah, Arizona, Kalifornien nnd 
Kanada findet. In Kalifornicn dient er zum Rosten 
von armen Kupfersulfiden unter ausschlieijlicher 
Verwendung von Heizol. Die Kmtcn stellen sich auf 
20--26 Cents fur 1 t. Der Aufsatz schlieijt mit einer 
illustrierten Beschreibuug von 2 abgeanderten Ed- 
aardsofen auf der Yampa-Schmekhutte in dem 
Bingham Canyon, Utah. Der eine ist ein festste- 

J. Parke Channing. Uber das Pyritschmelzen. 
(Eng. Min. Journ. 79, 1195-1198. 22./6.) 

Verf. beschreibt verschiedene Einrichtungen und 
Verbesserungen beim Pyritschmelzen, die auf den 
Werken der Tennessee Copper Go. zur Einfiihrung 
gelangten. Bei den dort in Betrieb stehenden 
drei Ofen ist der friiher angewandte guijeiserne 
mit feuerfesten Steinen ausgesetzte Tiegel durch 
Wassermanintel ersetzt. Das aus zwei Gruben ge- 
forderte Erz enthalt zu annahernd gleichen Teilen 
Pyrite und Pyrrholite vermengt mit etwas Kupfer- 
kies und Silikaten. Der erhaltene Rohstein wird 
unter Zusatz von Quarz und Konverterschlacke 
auf Konzentrationsstein verschmolzen. Der Kupfer- 
gehalt steigt hierbei von 12 auf 44-50 Prozente. 
Die Zusammensetzung von Stein, Schlacke, Chargen 
und Koks wird in Tabellen angegeben. Zum 
Schlusse werden Kostenberechnungen im Vergleich 
zum anderen Kupferprozeij angestellt. D ~ z .  
Robert K. Painter. Der Abbau und die Verhiittung 

von Pyrit in Virginia. (Eng. Min. Journ. 80, 
433. 9./9. 1905.) 

Verf. berechnet die Forderungskosten von 1 t Erz, 

hender, der andere ein Kippofen. D. 

ch. 1908. 

lei Abbau einer 11/2 m miichtigen und etwa 100 t 
angen Ader, auf 1,07 Doll., die Aufbereitungs- 
rosten auf 0,47 Doll. Unter Hinzurechnung von 
),lo Doll. fur ,,allgemeine Ausgaben". stellen sich 
iie Gesamtkosten auf 1,64 Doll. fur 1 t, wozu noch 
iie Transport- und Verladungsgebuhren, Taxen, 
Entwertung usw. kommen. Um abbauwiirdig zu 
sein, muB das Erz 50-60y0 Pyrit enthalten, falls 
iicht die Mine aulergewohnlich giinstige Transport- 
verbindungen oder sehr p o l e  Erzmengen besitzt. 

A. Desgras. Fortschritte im Bau von Gasbfen fiir 
Eisenhiittenwerke. (Stahl u. Eisen 25. 753 
bis 758, 814-826. 1./7., 15./7.) 

Verf. bespricht Gasofen und deren Zubehk, wie 
lie zum Warmen und Gluhen von Blocken, Bram- 
aen, Blechen usw. in Walzwerken und ahnlichen 
Zweigen der Eisenhiitten dienen, und besonders 
:ingehend die W e  a r  d a 1  e f e u e  r u n  g en .  Zu- 
iachst werden die direkte Kohlenfeuerung, die 
Halbgasfeuerung, die Gaswarmofen prinzipiell er- 
Iautert. Letztere teilt man nach Art der Vor- 
warmung in zwei Hauptsysteme ein, namlich in 
nolche mit v e r a n d e r l i c h e r  Flammen- 
richtung und solche mit u n v e r a n d e r l i c h e r  
Flammenrichtung. Verf. gibt eine geschichtliche 
Obersicht uber die Entwicklung des W e a r d a 1 e - 
xhen Ofens, beschreibt dann an der Hand von 
Zeichnungen die einzelnen Ofen und teilt einige 
Betriebsresultate mit. Zum Schlusse werden die 
allgemeinen Gesichtspunkte zusammengestellt, nach 
denen man Gasfeuerungen beurteilen soll. Ditz. 
Th. Ludwig. Einwirkung von Hochotengasen auf 

das Sehaehtmauerwerk. (Stahl u. Eisen 25, 
870472.  1./8.) 

Nach .Anfuhrung der in der Literatur enthaltenen 
Angaben uber den Gegenstand wird ein Versuch 
erwahnt, nach welchem aus einem im Porzellan- 
ofen geschmolzenen Gemenge von Feldspat und 
Kalk so vie1 Alkalien verdampfen, daB eine daruber 
gedeckte Schamotteplatte glasiert erschien. Alkalien 
und Magnesia sind also so weit fluchtig, d a l  es trotz 
des verhaltnismtilig geringen Gehaltes der Ofen- 
beschickung an diesen Stoffen nicht uberraschen 
kann, wenn die Hochofengase erhebliche Mengen 
davon in Dampfform enthalten, die sich dann im 
oberen Teile des Ofens niederschlagen. Auch 
Fe,03 ist in ahnlicher Weise fluchtig, wie die 
Alkalien. Verf. gibt eine vorlaufige Erklarung uber 
die auch beobachtete Fluchtigkeit der Kieselsaure, 
indem er annimmt, daij das im Hochofen vor- 
handene Cyan iihnlich wie die Halogene unter 
Bildung eines Siliciumcyanids auf SiOz einwirkt. 
Moglicherweise bildet sich auch eine kompliziertere 
Cyanverbindung. Ditz. 
Bud. Sehenak und W. Heller. Experimentelle Stu- 

dien uber die Vorgfnge bei der Reduktion l e s  
Eisens. (Berl. Berichte 38, 2132-2139. 17./6. 
[25./4.] 1905. Marburg.) 

Im Anschlul an friihere Versuche (vgl. besonders 
diese Z. 17, 1077 [1904]) und Berl. Beriohte 36, 
1231 [1903]) haben die Verff. die Drucke des to- 
talen Gleichgewichts fiir das System: Fe, FeO, C, 
CO, COz bei zahlreichen Temperaturen zwischen 
400 und 800' festgestellt. Das Gleichgewicht 
wurde von beiden Seiten erreicht: in einer Versuch- 

D. 
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reihe wurde metallisches Eisen mit CO zusammen- 
gebracht uud der Enddruck gemessen, in einer 
anderen Reihc wurde ein Gemisch von FeO mit 
Kohlenstoff erhitzt und der Druck der entwickelten 
Gase bestimmt. Der Apparat war in beiden Fallen 
derselbe : ein luftthermometerartiges GefaD aus 
Quarz enthielt die feste Snbstanz, die Druckab- 
lesungen wurden an einem durch Schliff 
mit dem Quarzrohr verbundenen Manometer bei 
lionstantem Gasvolumen ausgefuhrt. Die Gleich- 
gewichtsdrucke sind stark abhangig von der Art 
des verwendcten Kohlenstoffs (s. das folgende Ref.). 
Das Gasgemisch erreicht in Anwesenheit des aus 
der Reaktion 2COT?C02 + C starnmenden Kohlen- 
stoffs bci 775" Atmospharendruck (amorphe Kohle : 
650'). Tm Hochofen betragt die Summe der Par- 
tialdrucke von C 0 2  und CO hochstens 250 mm, die 
Reduktion des Eisenoxydub erfolgt daher bei allen 
Temperaturen, fur die dcr Gleichgewichtsdruck 
groOer ist 81s 250 mm, d. h. iiber 695". Geht die 
Temperatur durch irgend welche UnregeImaBig- 
keiten im Betriebe unter diese Grenze, so tritt 
Reoxydat.ion des Eisens und Abscheidung von 
Kohlenstoff ein. - Beim metallischen Mangan 
sind die Drucke des totalen Gleichgewichts bei den 
entsprechenden Temperaturen vie1 kleiner als beim 
Eisen. Die Reaktion zwischen CO und Mn ver- 
lauft fast augenblicklich, die Drucke werden erst 
bei 1200" meBbar. Bei 1250" wird das Quarzglas 
entglast und yon mctallischem Mangan reduziert. 
Bei manganhaltigem Eisen liegt die Reduktions- 
grenze jrdenfalls 'holier als 695". 

It. Sehenek und W. Heller. Uber die gegenseitigen 
Beziehungen der verschiedenen Wohlenstoff- 
modifikationen. (Berl. Berichte 38, 2139 bis 
2143. 17./6. [25./4.] 1905. Marburg.) 

Wenn die verschiedenen Hodifikationen dea Kohlen- 
stoffs verschiedene freie Energie besitzen, so mu13 
auch die Gleichgewichtskonstante C der Reaktion 
!2COtC02 + CO verschieden sein, je nach der Form 
des vorhandcnen Kohlenstoffs. Erhitzt man Eisen- 
oxydul mit Kohlonstoff (s. d. vor. Ref.), so mu13 
auch der Gleichgewichtsdruck bei Anwendung der 
verschiedenen Modifikationen des Kohlenstoffs ver- 
schicden sein. Eine einfache Rechnung ergibt, da13 
i" fiir konstante Temperatur dem Gleichgewichts- 
druck direkt proportional ist. Das Eisenoxydul 
wurde durch Erhitzen von trockenem Ferrooxalat 
auf 500' im Vakuum erhalten. Als Kohlenstoff 
kam zur Verwendung : gereinigter Ceylongraphit, 
ausgekochte Zuckerkohle und Diamantpulver. Die 
Zuckerkohle ergab die hochsten Druckwerte, dann 
folgt der Diamant und endlioh der Graphit. Er stellt 
die stabilstc Form des Kohlenstoffs dar, die Zucker- 
kohle die labilste, am starksten reduzierende Form. 
Der Diamant liegt zwischcn beiden, bei seiner Um- 
wandlung mulj stets Graphit entstehen. Die Re- 
sultate sind graphisch dargestellt, als Abszissen die 
Temperaturcn, als Ordinaten die zugehorigen 
Urucke. In dern gemessenen Interval1 (400-750') 
schneiden sich die Kurven nirgcnds. Der durch 
Spaltung von Kohlenoxyd erhaltene Kohlenstoff 
vcrhalt sich wie Graphit. Fur die Praxis liDt sich 
aus den Resultaten beispiebweise ableiten, daD fur 
pleic??e Temperaturen die Gase in einem mit Holz- 
kolile (amorph j beschickten Hohofen mehr Kohlen- 

Sieverts. 

oxyd enthalten werden, als in einem mit Koks 
(graphitartigern Kohlenstoff) geheizten Ofen. 

F. Zimmermann. Experimentelle Studien iiber 
die Vorgange im Hochofen. I. Uber die Spal- 
tung des Kohlenoxydes. (Stahl u. Eisen 25, 
758-762. 1./7.) 

Verf. hat  auf Veranlassung von R. S c h e n c k 
die Spaltung des Kohlenoxyds in ihrem Verlaufe 
und nach ihren Ursachen niiher untersucht. Die 
Versuchsanordnung, der verwendete Apparat wcr- 
den nahcr beschrieben. Es wiirde die Spaltung 
des Kohlenoxyds bei bestimmtcn Temperaturen 
in Gegenwart gewisser Katalysatoren festgestellt. 
Zur Erziclung der erforderlichen Temperatur- 
konstanz dicnten die Dampfe hochsiedender Fliis- 
sigkeiten (Schwefelphosphor 508 O, Srliwefel 44.5 O, 

Quecksilber 360°, Diphenylamin 310°), die das 
ReaktionsgefaiW umspiilten. Als Kontakttrager 
dientc gereinigter Bimsstein, dcr rnit verschicdenen 
Metalloxyden uud Metallen impragniert wurde. 
Die Vcrsuchsresultate sind in Tabellen und Kurven 
zusammengestellt. Aus dcnselben ist zu erselien, 
daO nicht die Metalloxyde, sondern dic &I e t a 11 o 
die Kohlenoxydspaltung bewirken. Hauptsach- 
lich wirksam sind Kobalt, Nickel und Eiscn. 
Wlihrend die Spaltmg in Gegenwart von Ni und 
Co rein nach der Gleichung : 2CO=C+ Cog crfolgt, 
beteiligt sich das Eisen an der Rcaktion selbst, init, 
es wird oxydicrt, und das dabei entstehcnde 
Kohlenoxyd wieder gespalten; die Rcaktion geht 
so lange fort, bis fast das gesamte Gas aufge- 
braucht ist. Das ursprunglich vorhpndcnc Kohlen- 
monoxyd ist dann vollstLndig in Kohlonstoff iiber- 
gefiihrt, sein Saucrstoff an Eisen gcbunden. Ditz. 

Herrmann lehner. uber Uleichgewiclitszust.ande 
bei der Keduktion der Eisenerze. (Verh. Ver. 
Beford. d. GewerbefleiO. 1905, 75-94.) 

Verf. bcspricht zunachst die Arbeiten von N a u . 
m a n n ,  L a n g ,  B o u d o u a r d ,  welche einen 
Einblick in das Generatorgleichgewicht gestatten, 
erlliutert eingehend den Begriff dcr quantitativen 
Beststellung der chemischen Engerie auf Grund 
des C a r n o t schen Sat,ms und bespricht dann 
die Resultate der Untersuchungen von B a u  r 
und G 1 a e s s n e r , welche festgest'ellt hatten, 
welches Konzentrationsverhaltnis CO zu COP bei 
verschiedenen Temperaturen mit FeO und Fe 
und andererseits mit Fe,O, und FeO im Gleich- 
gewicht ist. Eisenoxydul hat  eine ganz beschrsnkte 
Existenzmoglichkeit. 1st namlich Kohle zugegen, 
so konnte es nur zwischen 645 und 685" bestehen, 
denn oberhalb 685" wird es reduziert, und unter 
645 wird es merkwurdigerweise oxydiert. Diese 
Temperaturspanne von 40 verschiebt sich durch 
die Verdunnung der Gaae. Da die Untersnchung 
rnit reinen Substanzen gefiihrt ist, so ist es schr 
Leicht, moglich, da8 durch die Einfliisse der Praxis 
diese kleine Spanne der Existenzmoglichkeit voll- 
kommen zum Verschwinden gebracht wird, so daD 
tatsachlich im Hochofen kcin Eisenoxydul vor- 
kommen wurde. Eine vollige Klarung hieriiber 
konncn nur weitere cxperimentelle Arbeiten auf 
iiesem physikalisch-chemischen Gebiete bringcn. 

Dit.: 

Sieverts. 
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U. R. 8. Galbraith. dpparat fiir die Reduktion von 
Eisensand, Eisenoxyd und anderen geeigneten Ma- 
terialien. (U.-S.-PatentNr.796 312. 1./8. [1905].) 

Der Eisensand, welcher zunachst von allen kiese- 
ligen Bestandteilen befreit worden ist, wird in 
einem, in nebenstehender Zeichnung veranschau- 
lichten elektrischen Ofen behandelt. Die Charge 

enthalt auDerdem die erfor- 
derliche Menge pulverisierter 
Holzkohle oder eines anderen 
Reduktionsmittels. Enthalt 
der Sand noch kieselige Stoffe, 
so ist auch ein geeignetes 
FluBmittcl xuzuschlagen. Die 
Charge fillt auf und zwischen 
die Roste c, die aus Kohlen- 
stoffstaben bestehen und 
durch einen hindurchgeleite- 
ten Strom gluhend gemacht 
werden; an der oberen Seite 
konnen sie mit einem refrak- 
torischen Material bedeckt 
werden. Durch g wird ein 

reduzierendes Gas eingefiihrt ; innerhalb g befinden 
sich die elektrischen Widerstandsstabe i. Das re- 
duzierte und geschmolzene Metal1 sammelt sich in 
der Kammer h an und wird durch p abgestochen. 
q bildet das Abstichloch fur die Schlacke. 

James P. Roe. Die Herstellung nnd Eigenschaften 
des SchweiOeisens. (Transact. Inst. Min. Eng. 
1905. 747-759. Juli.) 

Verf., der Erfinder eines nach ihm benannten 
Puddelverfahrens, berichtet iiber die Geschichte 
des Puddelprozesses, beschreibt die mechanischen 
Vorrichtungen, welche dazu dienen, die ubliche 
Handarbeit zu ersctzen, und erliutert dann die 
beim Puddelprozerj eintretenden Reaktionen, sowie 
die Rolle der Zuschlage und Schlacken. Als ein 
Vorzug des SchweiBeisens ist anzusehen, daB in 
demselben entstandene Risse sich haufig nicht fort- 
setzen. Als Beispiel dafur fuhrt Verf. an, daB auf 
einem Hochofenwerk der schweiDeiserne Mantel 
eines Hochofens 30 Jahre gehalten hat, wahrend 
der aus basischem Martineisen hergestellte Mantel 
eines anderen Hochofens bereits nach vier Jahren 
einen RiB von iiber 6 m Lange aufwies. Die im 
Schweiaeisen vorhandene Schlacke und der niedrige 
Kohlenstoffgehalt erleichtert das SchweiWen. 
SchweiDeisenwiderstehtauch dem Rost besser._Nach- 
teile des Puddeleisens bilden die geringere Biegungs- 
festigkeit und Zugfestigkeit, die niedrigere Elastizi- 
tatsgrenze und die Gefahr des Aufsplitterns. Ditz. 
Oskar Simmersbach, Die HerdofenstahlrrzrnRunS 

(Stahl u. Eiscn 25, 

Zu don direkten Oxydationsverfahren gehoren 
1. das Duplexverfahren, 2. der D a e 1 e n - P s c h o 1 - 
k a prozcfi, 3. der K e r n o h a n prozeB; zu den 
indirekten Oxydationsvcrfahren 4. das sogen. Erz- 
verfahren, 5. das Monellverfahren, 6. der B e r - 
t r a n d - T h i e 1 prozel3, 7. der T a1 b o t prozeS 
und 8. das 8 u r c y c k i verfahren. Die Prinzipien 
und die Bedeutung der Verfahren werden ver- 
gleichsweise in Betracht gezogen. Besonders haben 
der B e r t r a n d - T h i e l p r o z e D  und das T a l b o t -  
verfahren mit Erfolg den Wettbewerb rnit den 

D. 

aus fliissigem Roheisen. 
699-703, 769-773. 15./6., 1./7.) 

Jteren Erzeugungsmethoden aufgenommen, nur 
[as Schrottschmelzverfahren bleibt unverdrangt 
iberall da, wo geniigend Alteisen zur Verfugung 
teht, und der Schrottpreiv zugleich erheblich nie- 
lriger steht als der Roheisenpreis. Der T h o m a s - 
irozel3 erfullt nicht die Hauptampruche des Zu- 
mnftsstahlwerks : 1. Verwendung eines jeden 
ioheisens, 2. Stahlerzeugung mit oder ohne Schrott- 
Lusatz. Ditz. 
If. Wedding. Untersuchung iiber den Ursprung 

eines Blasenraumes in eiuem Flulleisenblockc. 
(Stahl u. Eisen 25, 832-835. 15./7.) 

3ie Untersuchung ergab, daW der Blasenraum durch 
len GuB und das Ausschmieden gebildet worden 
st. Die Gestalt der Schale war aus mehreren 
;runden ungiinstig. Beim Erstarren bildete sich 
:twas unterhalb des konischen Kopfes infolge des 
Jberganges aus der glatten in die gewellte Form 
:in Ansatz, welcher das Nachsinken der oberen 
lussigen Massen auch beim NachgielJen hinderte. 
Die darunter befindliche Masse zog sich infolge der 
Abkiihlung zusammen, und es blieb daher ein an- 
iahrend schlitzformiger Hohlraum offen. Der 
aweite Grund war der, da8 die Zusanlmenziehung 
les Kopfes vie1 zu stark konisch war. Der durch 
Zusammenschrumpfung des unteren Teils gebildete 
Raum war zuerst luftleer, fullte sich aber dann wie 
jeder im erstarrenden Flufieisen sich bildende Hohl- 
caum mit dem zwischen den Kristallen dcs Eisens 
3tets eingeschlossenen und nach der Druckent- 
lastung austretenden Wasserstoff, ohne daD dieses 
Gas eine hohe Spannung erlangen konnte. Zum 
Schlusse wird angegeben, wie Bhnliche Fehlstellen 
vermieden werden konnen. Ditz. 
Gustave Gin. Das ncue Gin-Vertahren fiir die elek- 

trische Herstellung von Stahl. (Transactions 
Am. Electrochemical Society, Bethlehem, ad- 
vance sheet 77, 1905. 18.-20./9. 1905.) 

Der neue von G i n erfundene elektrische Stahlofen 
gestattet dem Verf. zufolge die gleichzeitige und un- 
unterbrochene Durchfuhrung nachstehender Opera- 
tionen: Schmelzen, Oxydieren von Verunreinigun- 

Abb. 1. 

schnitte wieder. Der Ofen besteht im wesentlichen 
aus einem Tiegel fiir das Schmelzen und oxydierende 
Reinigen (l), einem Abteil fur die Reduktion und 
Wiederverkohlung (2 )  und einer Kammer fiir die Be- 
gen, Reduktion von aufgeliistem Eisenoxyd, Neu- 
verkohlung oder Eintragung der Zusatzc des Fad- 
produktes. Die Abbildungen reprasentieren ein 
Beispiel der Konstruktion dieses Ofens; Abb. 1 
gibt den Plan und Abb. 2 und 3 geben zwei Quer- 
schnitte wieder. Der Ofen besteht im wesentlichen 
aus einem Tiegel f i r  das Schmelzen und oxydierende 

67’ 
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Reinigen (l), einem Abteil fur die Reduktion und 
Wiederverkohlung (2) und einer Kammer fiir die Be- 
obachtung der Farbc. Die Elcktroden des Abteiles 1 
sind mit dcm einen und die Elektroden der Abteile 2 
und 3 parallel mit dem anderen Pol der elektri- 

Abb. 2. 

schen Stromleitung verbundcn. Von den Elektro- 
den passiert der Strom auf seinem Wcge zu dem Me- 
tall eine Schlackenschicht, welche den hauptsach- 
lichen Sitz fur die Warmewirkung des Stromes bil- 
det. Der neue Ofcn unterschcidet sich also vollstan- 
dig von dem friihcren Gin-Ofen, der nach dem Prin- 
zip einer groBen Filamentbogenlampe konstruiert 
war. Die Metallbader stehcn miteinander durch die 
Kanalc B in Verbindung, die geniigcnd eng sind, 
daB infolgc des Joule-Effektes das Metall nicht 
fest bleibcn kann. Das Verfahren geht in der 
Weisc vor sich, da13 geschmolzenes Eisen oder flksi- 
ger Stahl bei A eingetragen wird. Die Masse ver- 

Abb. 3. 

teilt sich durch die 3 Abteile, deren Boden mit Ab- 
falleisen bestreut ist. Nach Einschaltung des Stro- 
mes wird die Charge nach und nach eingetragen. 
Die oxydierende Schlacke in dem Abteil 1 ist reich 
an Eisenoxyd, auBerdem wird etwas Kalk zugesetzt, 
falls das zu raffinierende Metall phosphorhatig ist. 

Die Schlacken der Abteile 2 und 3 sind neutral nud 
durch Kohlenstoff wenig reduzierbar. Aluminate 
von Kalk und Magnesia, die aus einer hlischung von 
Bauxit mit Kalkstein oder Dolomit hergestellt sind, 
liefern gute Resultate. Zusatz von Calciumflourid 
befordert die Flussigkeit und Beweglichkeit. Das 
in Abteil 1 raffinierte Metall fliel3t in Abteil 2, wo 
die Reduktion des aufgelosten Eiscnoxyds und die 
Neuvcrkohlung stattfindcn. In  Abteil 3 wird die 
Farbung gcpruft, und es erfolgt der Zusatz etwa 
notwendiger Zuschlage. Der Abstich geschieht 
dadurch, daB die Elektroden (3) tiefer in das Badge- 
taucht werden. (In der Praxis hat  sich der neue 
Ofen, soweitbekannt, nochnichtbewahrt. IndcrDis- 
kussion, welchc sich an den Vortrag angeschlossen 
hat, wurde u. a. darauf hingewiesen, daD der Ofen einc 
grole Ausstrahlnngsflache hat, daD es schwicrig win 
wird, die in den 3 Abteilcn bcfindlichen Bader \on- 
einander getrennt zu halten, nnd daD der Ofen g q c n  
den metallurgischen Grundsatz zu verstoBen scheint, 
nicht 2 wesentlich verschicdcnartige Prozesse in 

Sergius Marimowitseh. Ein neues Verlahren zur 
Herstellung des Elektrol yteisens. (Z. f. Elek- 
trochem. 11, 52-53. 20./1. 1905. [18./12. 
1904.1 St. Petersburg.) 

Um Elektrolyteisen, das man infolge von Wasscr- 
stoffokklusion bisher nur briichig und sprode er- 
halten konnte, in festem und biegsamem Zustande 
zu bekommen, hat es sich als vorteilhaft crwiesen, 
als Elektrolyt eine Losung von Ferrobicarbonat zu 
verwenden, die man zweckmaDig aus Ferrosulfat- 
losung durch allmahlichen Zusatz von Natrium- 
bicarbonat wahrend der Elektrolyse herstellt. Zur 
Erhohung der Leitfahigkeit wird noch Magnesium- 
sulfat zugegeben. Auf dcr Oberflache dcs Elektro- 
lyten bildet sich eine schlammige Eisenoxydhaut, 
die die Flussigkeit vor Oxydation schutzt. Die 
beste Stromdiohte betragt 0,s Amp., die Strom- 
ausbeute ist 97-99%. Das Bad liefert erst nach 
mehrwochentlicher Benutzung gute Niederschlige, 
anfangs ist des Mctall bruchig. Bei langem Ge- 
brauch biiBt das Bad seine guten Eigenschaften teil- 
weise ein; Einleiten vonKohlensiiurevermag dann die 
urspriingliche Gu te wieder herzustellen. 
Hans Rubieius. Manganbestimmuug nach dem Per- 

sulfatverfahren in Stahl ond Eisensorten. (Stahl 
u. Eisen 25, 890. I./%) 

Verf. empfiehlt folgende Arbeitsweise : 0,25 g 
S t a h l s p l n e  werden in 25ccm HNO, (spez. 
Gew. 1,2) gelost, die konzentrierte Losung mit 
10 ccm einer l/lo-n. AgN0,-Losung versetzt, auf 
300 ccm verdiinnt, aufgekocht und rnit 10 ccm eincr 
IO%igen Ammoniurnpersulfatlosung versetzt. Die 
gut  abgekiihlte, alles Mangan als Permanganat cnt- 
haltende Losung wird mit einer Losung von 3 g 
As20, und 3 g NaNCO, in 6 1 Wasser bis auf die 
griine Farbung titriert. Von R o h e i s e n werden 
1 g Spiine in 50-60 corn HNO, gelost, die Losung 
auf 500 ccm gebracht und 50 ccm zu einer Titration 
verwendet. Zur Oxydation werden 10 ccm einer 
5%igen Ammoniumpersulfatlosung verwendet. Ditz. 
C. Hrug. Eiue Kritik der Sehwefelbestimmung im 

Nach kurzer Besprechung einiger gebrauchlichcr 
Methoden bcschreibt Verf. von ihm ausgearbeitete 

einem Apparat auszufiihrcn.) D. 

Dr- 

Eiseu. (Stahl u. Eisen Z5, 887-889. 1./8.) 
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Methoden zur Bestimmung des Schwefels im Eisen. 
Um die durch Oxydation des Schwefels entstehende 
Schwefelsaure zu bestimmen, entfernt Verf. ZLI- 

nachst das vorhandene Eisen und die HC1 durch 
aufgeschlkmmtes Silberoxyd, filtriert, fallt das ge- 
loste Silber rnit etwas HCl und bestimmt dann im 
Filtrat die H2SO4 durch Fallung mit BaC1,. In 
einfacherer Weise kann das Eisen nach dem Ver- 
fahren w n  R o t h e  entfernt werden. Die Ather- 

liefert genauere Resultate als die Brom- 
metho metho? e von J o h n s t o n .  5 g Eisen wurden in 
einem Rundkolben von 500 ccm niit 50 ccm HNO, 
(1,4) nach und nach bis zum Sicdcn erwarmt. Zu 
dcr Losung wurde g in Wasser gclostes schwefel- 
saurefreies KN08 zugesetzt, die Flussigkeit zur 
Trockne verdampft und der Riickstand gegliiht, 
bis keine nitrosen DLmpfe mehr entweichen. Nach 
dem Erkalten wurde mit HC1 wiederholt einge- 
dampft, dann die Losung filtriert und im Filtrate 
durch Behandlung mit Bthersalzsaure und lither 
das Eisen entfernt. Ditz. 
Charles F. Burgess. Einige Beobaelitungeu uber den 

EinfluD von Arsenik in %tzlosuugen. (Trans- 
actions Am. Electrochemical Society, Beth- 
lehem, 18.-20./9. 1905, advance sheet.) 

Verf. berichtet uber Untersuchungen, welche in den 
Applied Electrochemistry Laboratories der Univer- 
sity of Wisconrin in bezug auf die Wirkung von 
Arsenik in Schwefelsaurelosungen ausgefiihrt wor- 
den sind. Es wurden zu diesem Zwecke Streifen 
von Federstahl der Einwirkung von reiner Siiure 
und yon Saure, welche einen kleinen Teil von ,, 1 %'' 
h e n &  enthielt, unterworfen. Die tabellarisch 
wiedergegebenen Ergebnisse zeigen, da0 in 1 Stunde 
durch die arsenfreie Losung 34 ma1 soviel Eisen auf- 
gelost wurde als von der unreinen Losung, und zwar 
stellte sich das Verhaltnis zwischen den Wirkungen 
der beiden Losungen in den ersten 20 Minuten auf 
9,l : 1 und wahrend der letzten 40 Minuten auf 
94 : 1, ein Beweis, daB der schiitzende EinfluB des 
Arseniks mit der Zeit zunimmt. Aus der Tatsache 
anderseits, d a B  in der reinen Losung wahrend der 
letzten 40 Minuten uber 4 ma1 soviel Eisen aufge- 
lost wurde, als in den ersten 20 Minuten, geht hervor, 
daB hier die Korrosion zunimmt, wahrend fur die 
arsenikhaltige Msung das Umgekehrte zutrifft. 

Ferner wurde bemerkt, dalj bei dem Eintauchen 
des Stahls in die unreine Losung zwar zu Anfang 
Wasserstoff abgegeben wurde, daR aber diese Was- 
serstoffentwicklung schnell nachlieB und nach 
einer 1 Stunde aufhorte, wahrend bei der reinen 
Lasung die Entwicklung dieses Gases lebhaft 
blieb. Die bekannte nachteilige Wirkung von 
Samelosungen auf Stahl wird dieser Freimachung 
von Wasserstoff zugeschrieben, dcr von dem Me- 
tall, wie man annimmt, absorbiert wird. Auch nach 
dicser Richtung hin sind Untersuchungen ausge- 
fuhrt worden, indem man mittels eines speziell 
fur diesen Zweck konstruierten Apparates die 
Biegefahigkeit bzw. Sprodigkeit von Stahlstreifen, 
die mit reiner und arsenhaltiger Saure behandelt 
worden waren, maB. Die zugehorige Tabelle zeigt, 
daB die Anwesenheit von Arsenik die schadliche 
Wirkung der Siure bedeutend verringert. Versuche 
mit Salzsaure von entsprechender Starke ergaben, 
daB Arsenik auch hier einen ahnlichen, wenn auch 
nicht so ausgesproohenen Einflulj ausiibt. 

Weitere Versuche haben bestatigt, daB die 
schwachende Wirkung des Nickelplattierens auf 
diinne Stahlfedern und dgl. zum groljen Teile auch 
auf die Atzbehandlung zuriickzufuhren ist. 
A. Savelsberg. Direkte Entsehwefelung von 

Bleiglanz mittels des Laftgeblases. (Mining 
Magazine I R ,  391-396. November 1905.) 

Verf. beschreibt das von ihm ausgearbeitete und 
in der Blei- und Silberschmelzerei zu Ramsbeck in 
Westfalen praktisch durchgefuhrte Verfahren, rohen 
Bleiglanz direkt in dem Konverter ohne irgend- 
welches vorherige Rosten zu entschwefeln. Es be- 
ruht auf der Beobachtung, daB bei Zusatz von 
Kalkstein in geniigender Menge zu den Erzen das 
Rosten iiberfliissig ist. Eine Mischung von rohem 
Bleierz und Kalkstein, der geniigend Kieselerde 
fur die Bildung von Silikaten enthalten muB, wird 
in den Konverter eingetragen, worauf Wind durch- 
geblasen wird, wahrend gleichzeitig derjenige Teil 
der Charge, welcher sich zunachst der Eintritts- 
offnung fur die Luft befindet, entziindet wird. 
Durch die, Verbrennung des in dem Gut enthaltenen 
Schwefels werden sehr kraftige Reaktionen hervor- 
gebracht : Bleioxyd, schweflige Saure, Kohlensaure, 
Schwefelsaure, Sulfate und Silicate werden gebildet. 
Die schweflige Saure und Kohlensaure entweichen 
und ein Teil der Sulfate wirkt direkt oxydierend 
auf nichtzersetzten Bleiglanz. Ein anderer Teil 
derselben wird durch die Kieselerde, welche ent- 
weder urspriinglich in der Mischung enthalten war 
oder anderenfalls fur sich zugesetzt wurde, zersetzt. 
Wahrend dieses Vorganges wird Schwefelsiiure frei- 
gemacht, die, wie oben bemerkt, ihremeits eine 
kraftige oxydierende Wirkung ausiibt. Das so 
gebildete Bleioxyd verbindet sich schlieBlich mit 
dem Ganggestein des Erzes und den nicht fliich- 
tigen Bestandteilen der Zuschlage (Kalkstein und, 
falls notwendig, Kieselerde in Form von Sand oder 
Silikaten) zu dern gewiinschten Rostprodukt. Um 
eine Entmischung der Erz-Kaksteincharge infolge 
der Fortfiihrung der leichten Kalksteinteilchen 
durch das Geblase zu verhindern, ist - im Gegen- 
satz zu dem sonstigen Verfahren - eine verhalt- 
nismaBig grolje Menge Wasser der Charge vor ihrer 
Eintragung in den Konverter beizumischen. Das 
Wasser befordert gleichzeitig die Bildung und zeit- 
weise Festhaltung von Schwefelsaure in wesentlicher 
Weise, auch wird die Temperatur der Charge durch 
Absorption von Warme wahrend der Verdamp- 
fung erniedrigt. Der Konverter wird nicht auf 
einmal aufgefiillt, sondern die Charge wird schichten- 
weise eingetragen. Bei Herstellung der Charge 
ist die Regel zu befolgen, daB die exothcrmischen 
Reaktionen, welche durch die Verbrennung d a  
Schwefels und die sonstigen chemischen Pmzesse 
gebildet werden, durch die endothermischen Pro- 
zesse, d. h. die Zersetzung des Kalksteins, die Ab- 
schlackung der Zuschlage und die Wasserverdamp- 
fung, aufgewogen werden, so daB eine Uberhitzung 
der Charge und infolge davon ein Scbmelzen des 
rohen Bleiglanzes vermieden wird. Z. B. setzt sich 
eine Mischung folgendermaBen zusammen : 100 T. 
Bleierz mit I6y0 S und 68% P b  aus Ramsbeck 
und fremden Landern, 19 T. Kalkstein, 10 T. 
quarziges Silbererz, 10 T. Spateisenstein. Diese 
Mischung enthalt 11% Kieselerde. Der Aufsatz 
schlieljt mit einer Vergleichung des vorbeschrie- 
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benen Verfahrens mit dem Huntington-Heberlein- 

Erniino F'crraris. Die Bleischmelzcrei son Monte- 
poni. Sardinien. (Mining Magazine 12, 190 
his 195. Sept. 1905.) 

Verf. beschreibt das seit 1894 f i i r  die Verhiittung 
von arnien Rlrierzen errichtete Werk. G. a. arbei- 
t r t  dassrlbe nuch mit einem voni Verf. erfundenen 
und nach i hm benannten ,,Ferraris-Zinkofen", um 
bltihsltige Zinkerxe zu hehandeln. Der Ofen ist in 
Ingalls' .,The metallurgy of zinc and cadmium" 
nahcr bcschrieben. T)er Aiifsntz ist reich illustriert. 

F. 0. Doeltz. Versuehe iiber das Verhalten eines 
Gemenges von Bleisulfid und Calciumsulfat 
beini Erhitzen. (Metallurgie 2,460-463. 8./10. 
[ 19051. ) 

In dem englischen Patente Nr. 17 580, betreffend 
die Entschweflung von Schwefelerzen, gibt A. D. 
C a r m  i c h a e 1 an, dai3 ein Gemenge von Blei- 
sulfid und Calciumsulfat beim Erhitzen auf un- 
gefahr 400" sich gema13 der Gleichung PbS+CaSO, 
= PbS04 + CaS umsetzt. Diese Reaktion hat nach 
den t.hermochemischen Daten wenig Wahrschein- 
lichkeit, fur sich. Vom Verf. durchgefiibrte Ver- 
suche ergaben, daD bei 400" bzw. 850' im COP- 
strome keine Reaktion eintritt. Dagegen konnte 
bei 400" der Eintritt der umgekehrten Reaktion 
(PbSO, + Ca8 = PbS + CaSO,) konstatiert werden. 
Unter abgeanderten Verhaltnissen durcbgefuhrte 
Versuche ergaben das gleiche Resultat. Nichts- 
destoweniger wird beim Erhitzen eines Gemenges 
von Bleiglanz und Gips an der Luft neben Blei- 
oxyd Rleisulfat entstehen, aber nicht infolge einer 
Umsetzung des Rleiglanzes mit Gips, sondern in- 
folge der Reaktion PbO+SO?+O = PbS04. Es 
ist nicht anzunehnien, da13 die Gegenwart von 
Gips diesen Vorgnng chemisch beeinfluBt. 

David H. La\\rance M. E. Die Konzentrierung 
und Seheidung vun Zinkbleierzen in der Sum- 
mit Connty yon Colorado. (Mining Reporter 

Der Aufsatz enthalt eine Beschreibung der im ver- 
gangenen Winter errichteten Konzentrierungs- 
anlage der Old Union Mining and Milling Co. am 
FuBe des Mineral Hill in dem French Gulch, etwa 
1 engl. Meile von Breckenridge entfernt, wie auch 
der Erzbehandlung. Die Erze werden auf drei ver- 
schiedene Konzentrate verarheitet : 1. Bleikonzen- 
trate, mit hohem Silber- und einigem Goldgehalt; 
2.  Eisenkonzentrate, enthaltend Gold- und Silber- 
werte; und 3. Zinkkonzentrate, enthaltend Gold- 
und Silbcrwerte. Die Leistungsfahigkeit der Hiitte 
betragt 120 t in 1 Tage, und die tiigliche Ausbeute 
wird auf 30 t Konzentrate bercchnet. 
George P. Scholl. I)ie schlesisclie Zinliiudus1,rie. 

(Mining Magazine 12, 206--212. Sept. 1905.) 
Der Aufsatz bevteht zum iiberwiegenden Teile in 
eincr Zusammcnstellung statistischer Angaben uber 
die 1et'ztjiihrig.cn Produktionsverhiiltnisse dcr einzel- 
nen Hutten und die Ansriistang dcrselben. Auch 
die Fortachritte in der Bchandlung der Erze wird 
kurz beriihrt. Interessant ist die Gegeniiberstel- 
lnng der Iet,ztjiihrigen durchschnitt,lichen Ansbenten 
und dcr Bctriebskostcn mit,den von I n  ga 11s in seiner 

prozeD. D. 
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2, 492-493. 16./11. [1905].) 

f.0. 

,Metallurgy of zinc" fiir 1900 geniachtcn An- 
;aben: auf mellreren groDen Hiitten. Sic 
.eigt., daB die Ausbente von 180(, des Erzgea.ichtes 
buf 240; gestiegen ist und die L4rheitskosten sic11 
7on 15,8 Doll. auf 18,35 Doll. fiir 1 t Speltrr rrhiiht 
iaben. 1). 

)liver W. Brown und William F. Oesterle. Das elek- 
trisehe Sehmelzen von Zink. (Transactions 
Am. Electrochemical Society, Rcthlehem. 
18.-20./9. 1905, advance sheet.) 

Xach einer kurzeren geschichtlichen ebersicht iiber 
lie bisher erfundenen elektrischen Zinkschnielz- 
iierfahren berichtenverff. iiber cin von ihnen in d3ni 
:lektrochemischen Laboratorium der Tndiana TJni- 
versity ausgearbeitetes Verfahren, wclches auf den1 
3chmelzen von ungerosteter Zinkblende, Kalk und 
Kohlenstoff beruht, die entsprechend nachstehendcn 
Zleichungen gemischt sind: 
[a) 2ZnS + 2CaO + 7C= 2Zn + 2CaC2 + CS, + 2C0, 
(b) 2ZnS+CaO+4C=2Zn+CaCz+CS2+C0. 

Bei einer Charge von 194 g Zinkblende (von 
59,6y0 Zinkgehalt), 112 Kalk und 84 g Koks, die in 
:inem umschlossenen, mit Chaniotte gefiitterten 
elektrischen Widerstandsofen mit eincm Strom von 
50 Amp. und 30 Volt 2 Stunden lang crliitzt wurdc, 
enthielt das im Ofen verbleibende unreine Carbid 
nur 0,03Fy0 metallisches Zink und 2,8S0/, Schwcfel. 
Bei einem anderen von B r o w n in dein Laborat.ory 
of Applied Electrochemistry der University of Wi - 
consin ausgefuhrten Versuch bestand die Charge 
in 3,98 kg Zinkblende (mit 58,0:/, Zink), 2,24 kg 
Kalk (mit 38,2Y0 Magnesia) rind 0,84 kg Kohlen- 
stof f  (je zur H61fb Kohle und Koks), urrd der im 
O6cn nach der Dcstillatiori vsrbleibende Riickstnnd 
enthiclt nur O, lO% rnetallischcs Zink. 

Um die fur die Reduktion und Destillation des 
Zinkes crforderliche Teniperatur kcnnen zu lernen. 
sowie aucli den verh5ltnismaiBigen Wert. verschie- 
den zusamniengesetzter Chargen, wurden nach- 
stehende 4 Chargen hergestellt: 
Nr. 11 97 g Zinkblende, 28 g Kalk, 24 g Koks, cnt- 

Nr. 2 97 g Zinkblende, 56 g Kalk, 42 g Kocks, ent- 

Nr. 3 97 g Zinkblende, 56 g Kalk, 12 g Koks, ent- 

sprechend Gleichung (b), 

sprechend Gleichung (a), 

sprechend der Gleichung: 
ZnS + CaO + C=Zn + CaS + CO, 

entsprechend der Gleichung: 
Nr. 4: 07 g Zinkblende, 120 g Kieselerde und 21 g 

2ZnS + SiOz + 4C= 2Zn + Sic + 2C0  + CS2. 
Die Zinkblende enthielt 58,676 inetallischea Zink. 
Die Chargen wurden in Tiegeln in eineni heifien 
Kohlenfeuer und zwar Chargen 1-3 2 3 / , ,  Stnndrn 
und Charge 4 21/16 St.unden lang. Die Analyse der 
ersteren ergnb, daB 55"" des Zinkes rcduziert und 
verdampft worden ware.n. Dagcgen fand bci Charge 4 
lieine Reduktion statt, wie daraus zu erkenncn war, 
daB an dem Tiegclmund keine Zinkflamme brannte; 
der Verlust von 5% Zink beruhte wahrscheinlich 
auf .mechanischen Ursachcn. Eiii gleich negatives 
Resultat hatte ein anderer Versuch rnit einer glcich- 
artigen Charge wie Nr. 4 im elektrischen Ofen: 
Zinksulfid, vermischt niit Kieselerde und Kohlen- 
stoff, wird auch l e i  sehr holier Temperatur nicht zit 
Metall reduziert. Vcrf. folgern hieraus, daU die glcicli- 
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zeitige Produktion von Zink und Calciumcarbid 
sich wahrscheinlich nicht durchfuhren Mt, da die 
fur beide erforderlichen Bedingungen so sehr ver- 
schieden sind. Das Verfahren der Verff. ist durch 
U. S. Patent Nr. 742830 vom 3./11. 1903 ge- 
schiitzt. D. 
James Millar Nell. Die Nutzbarmaehung von 

Zinnabfiillen. (J. SOC. Chem. Ind. 24, 121 
bis 122. 15./2. 1905.) 

Die Menge der gesamrnelten Zinnabfalle in den 
Vereinigten Staaten betragt jahrlich 20 000 bis 
30 000 t, wovon 24 000 t entzinnt werden, der 
Rest nach Deutschland exportiert wird. Die Ent- 
zinnung der Weiljblechabfalle wird hauptsachlich 
in Chicago, Cleveland und Jersey City dnrchge- 
fuhrt. Verf. bespricht einige der neueren Ver- 
fahren, wie das von R i c h a r d s ,  N a u  h a r  d t ,  
B e r g s  o e ,  B r o w n  e - N e i l .  
Auzon C. Beth. Uber die Elektrometallurgie von 

Antimon. (Transactions Am. Electrochemical 
Society, Bethlehem, 18.-20./9. 1905, odvance 
sheet.) 

Stibnit wird von murer Eisenchloridlosung leicht 
angegriffen, unter Bildung einer Losung von Eisen- 
und Antimonchloriir und eines Schwefelriickstandes, 
und aus dieser Losung lassen sich auf elektrolyti- 
schem Wege metallisches Antimon und Eisenchloriir 
ausbringen. B e t t s hat denselben Gedanken mit 
Erfolg fur die Behandlung von rohem Antimon ange- 
wendet. Kohleanoden und Kupfer- oder Bleika- 
thoden lassen sich dafiir gebrauchen. Die Notwen- 
digkeit eines Diaphragmas, urn die Anodenlosung 
von Eisenchlorid und die Kathodenabsetzung von 
Antirnon getrennt zu halten, ist dadurch beseitigt, 
da13 das an der Anode gebildete Eisenchlorid, wel- 
ches schwerer als die Losung ist, bestandig an der 
Anodenoberflache ablauft und sich am Boden der 
Zelle ansammelt, von wo es abgezogen werden kann, 
wahrcnd von oben frisches Eisenantimonchloriir 
zugesctzt wird. B e  t t s hat mit einer Stromaus- 
beute von 90% gearbeitet. Die elektromotorische 
Kraft des Elementes 

Sb-SbC1, . FeCl,-SbCI,. FeC1,-C 
betragt ungefahr 0,75 Volt. Die Losung mu13 ziem- 
lich stark sauer sein, um eine Absetzung von Anti- 
monoxychlorid in Form eines weiBen Niederschlages 
aus der Losung zu verhindern. - Weiter bespricht 
Verf. die Verwendung von Antimontrifluorid, 
wclches sich fur elektrochernische Zwecke weit 
besser als Antimontrichlorid eignet. Wird eine 
Losung davon mit unloslichen Bleianoden elektro- 
lysiert, so wird an der Anode insbesondere Sauer- 
stoffgas freigemacht und in der Losung Fluorwasser- 
stoffsiure gebildet. Bei Gegenwart von Eisen wird 
eine erhebliche Menge Eisensalz gebildet, namentlich 
mit niedrigen Stromdichten an der Anode. - Anti- 
monoxyd, welches bei verschiedenen metallurgischen 
Operationen, wie beim Rosten von Antimonsulfid 
gcwonnen wird, la& sich in Fluorwasserstoffsaure 
auflosen und aus der Losung mit Bleikathoden und 
-anoden als schoner fester Niederschlag ausscheiden. 
Das am meisten storende Metal1 fur die Elektro- 
metallurgie von Antimon ist Kupfer. - Fur das 
elcktrische Raffinieren von Antirnon ist die Chlorid- 
losung nicht geeignet. Bei Versuchen mit der Fluo- 
ridlosung wurden zur Beforderung der Lcitfahig- 

Ditz. 

keit Alkalisulfate und Schwefcl&ure zugesetzt, 
doch ergaben sich Storungen, welche von B e t t s 
auf die Gegenwart der Sulfationen zuruckgefiihrt 
wurden. Nach Ausscheidung derselben gingen die 
Arbeiten in leichter Weise von statten, und das ab- 
gesetzte Antimon lielj nichts zu wiinschen ubrig. 

H. Herlich. Queeksilberbergbau in Chins. (Inst. 

Verf. gibt eine ausfuhrliche Beschreibung der von 
ien chinesischen Bergleuten zum Abbau und zur  
Verhiittung der Zinnobererze in dcr Kweichew- 
Provinz angewendeten ,Nethoden. Die bedeutend- 
iten sind die Wan-Shan-Chang-Minen, ungefiihr 
1400 engl. Minen von Shanghai entfernt, die auch 
tm intensivsten abgebaut werden. Die Ablagerun- 
sen sind uber ein Gebiet von ungefahr 3 0 Meilen 
verstreut. Die vorwaltende geologische Formation 
besteht in Magnesiakalkstein, der auch das Gang- 
gestein fur das Zinnobererz bildet. Leteteres 
rommt in 2 Varietaten vor: die eine ist von glanzend- 
roter durchschcinender Farbe, die andere ist dunkel- 
rot und undurchscheinend. Mit letzterer findet sich 
Past stets Antimon in geringer Mcnge assoziiert. 
Gelegentlich findet sich auch gediegenes Queck- 
silber zusammen mit den1 antimonhaltigen Erz. 
Die Abbau- und Verhuttungsmethoden, welche 
ien gro13eren Teil des Aufsatzes einuehmen, sind 

Verfahren, eisenhaltige Stoffe, wie z. B. Kiesab- 
brande, die Sehwefel, Zink, Blei, usw. fiihren, 
dureh Versehmelzen fur sieh oder in Misehung 
untereinander fur die Verhiittung auf Eisen ge- 
eignet zu maehen. (Nr. 165495. Kl. 1%. 
Vom 6./10. 1904 ab. H u g o S o 1 b i s k y , 
Witten a. d. Ruhr.) 

Patentanspruch: Verfahren, eisenhaltige Stoffe, wie 
z. B. Kiesabbrande, die Schwefel, Zink, Blei usw. 
fiihren, durch Verschmelzung fur sich oder in 
Mischung untereinander fur die Verhiittung auf 
Eisen geeignet zu machen, dadurch gekennzeichnet, 
daB nach Entfernung der Hauptrnasse des Schwe- 
fels und bei dem Nachlassen der Entwicklung von 
Zinkdiilnpfen dem schnielzflussigen Bade Pyrit, am 
zweckmal3igsten zinkfreier, zugesetzt wird, zu dem 
Zwecke, die Abscheidung des Zinks usw. zu be- 
schleunigen und zu vervollstandigen. - 

Die Menge des nachzusetzenden Pyrits richtet 
sich nach der hlenge des noch im Bade vorhandenen 
Zinks und nach der Menge des im Pyrit befindlichen 
Schwefels. Sie wird durch Versuche festgestellt. 

Verfahren zur Darstellung von FluBeisen aus fliissi- 
gem, kohlenstoffreiehem Eisen und iiberhitzten 
Eisenerzen nebst Zusehlagen im Martinofen. 
(Nr. 165229. K1. 18u. Vom 2./12. 1904 ab. 
E r n s t  S c h m a t o l l a  in Berlin.) 

Patentansprikhe: 1. Verfahren zur Darstellung von 
Flufieisen aus fliissigem, kohlenstoffreichem Eisen 
und iiberhitzten Eisenerzen nebst Zuschlagen im 
Martinofen, dadurch gekennzeichnet, daB das in 
bekannter Weise durch ObergieDen der Erze und Zu- 
schlage mit dem flussigen, kohlenstoffreichen Eisen 
erhaltene Eisenbad zwecks Keduktion weiterer 
Erzmengen auflerhalb des Ofens eine Kohlung er- 
fahrt, welche so oft wiederholt wird, bis eine das 

D. 

Mining and Metallurgy advance sheat 1905.) 

aehr primitiver Natur. D. 

Wiegand. 
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Fertigmachen des Einsatzes lohnende Eisenmenge 
erziclt worden ist. 

2. Ausfuhrungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB nur ein Teil 
des erhaltenen Eisenbades fertig gemacht wird, 
wahrend der Rest zur Verarbeitung weiterer EEZ- 
mengen wiederum gekohlt wird. - 

Dic Kohlung des Eisenbades kann in  passenden 
ZeitrLumcn herbeigefiihrt werden, es kann z. B. 
das Einfuhren des Kohlungsmittels wiihrend der 
Zeit erfolgen, in welcher das Eisenbad auf eine zweite 
auf dem Herd eines Martinofens befindliche Erz- 
post auffliebt. Auch l6bt sich das Verfahren in 
einem einzigen Martinofen verwirklichen. In diesem 
Falle miissen jedoch die Zuschlage und Erze in 
einem besonderen Ofen vorerhitzt werden, und das 
Bad inuW wahrend der Beschickung des Ofenherdes 
mit Erz und Zuschliigen in einer Pfanne verbleiben. 

Schwengellagerung fur Block- oder Muldeneinsetz- 
vorriehtungen. (Nr. 163 374. K1. 18b. Vom 
lo./& 1903 ab. Firma L u d w i g S t u c k e n-  
h o 1 z in Wetter an dcr Ruhr.) 

Pate~tanspruch : Schwengellagerung fur Block- 
oder Muldeneinsetzvorrichtungen, dadurch gekenn- 
zeichnet, dab der Schwengel (e) mit den zugehnrigen 
Getricbeteilen in zwei Lagern (9) ruht,, welchc 
mittcls Zapfen (f )  in den Schlitzen (c d)  zweier an 
der herabhangenden Kranwelle (a) befestigter 

Wiegand. 

'rriiger (b) gefuhrt sind, wobei noch das Lager (g) 
am hinteren Rnde des Schwengels durch Federn (i) 
niedergehalten wird, so dab der Schwengel bei 
etwaigem AnstoBen am Ofen nach oben oder unten 
nachgeben kann. - 

Die vorliegende Vorrichtung bezweckt, das 
AnstoUcn der Schwengel an die Ofentiiren oder 
Ofenwznde infolge von Unachtsamkeit des Fuhrers 
zu verhindern, und dadurch die Beschiidigungen 
der Ofen und Bruche von Getriebeteilen der Vor- 
richtung zu vermeiden. Wiegand. 

Verfahren zum Auslaugen von kupferhrltigen Erzen 
und Hiittenerzeugnissen mit,tels Eisenehlurur 
oder Ferrosulfatlosung unter gleiehzeitiger Ein- 
fiihrung von Luft in den Langungsbehalter. 
(Nr. 103409. K1. 40n. Vom 8./8. 1003 ab. 
Dr. 0. E' r o 1 i c h in Berlin.) 

Patentanspruch: Verfahren zum Auslaiigen von- 
kupferhaltigen Erzen und Huttenerzeugnissen 

mittels Eiuenchlorur- 
TL oder Fcrrosulfatlosung 

unter gleichzeitiger 
Einfuhrung von Luft 
in den Laugungsbe- 
halter, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die 
"rube in dem Lau- 
gungsbehalter mittels 

einer in einem senkrecht angeordneten Rohrstiick 
sich sehnell drehenden Schnecke im Kreislauf ge- 
halten wird, zu dem Zwecke, eine lebhafte Einwir- 
kung der aufsteigenden Luftblasen auf die Trube 
herbeizufuhren und dadurch den Laugungsvorgang 
zu beschleunigen. - 

Das vorliegende Laugeverfahren Iibt sich vor- 
teilhaft bei oxydischen Erzen, Carbonaten, Kupfer- 
glanz, Atakamit, Kieselkupfer, sowic bei Erzen an- 
wenden, welche oxydierend oder chlorierend gcrostet 
sind und nach der Auslaugung mit Wasser im Ruck- 
stand Kupferoxyd, -oxydul, -chlorur und -sulfur 
enthalten. Auch konnen kupferhaltige Steine, in 
welchen das Kupfer als Sulfur auftritt, bearbeitet 
werden. Der Arbeitsvorgang wird gegeniiber den 
bisherigen Laugeverfahren, die unter Urnstanden 
monatelang fortgesetzt werden muB, sehr erheb- 
lich verkurzt; es genugen bei armen Kupfererzen von 
3% Kupfer beispielsweise haufig wenige Stunden. 

(fliihofen, bei welchem die Metallgegenstiinde von 
einem endlosen Forderband in einer Atmosphiire 
von nieht oxydierenden Casen 0. dgl. durch die 
Retorte gefiihrt werden. (Nr. 164 641. K1. 48d. 
Vom 9./7. 1903 ab. D a r w i n B a t e s und 
G e o r g e  W o r d s  W e  r t h P e a r d in Huy- 
ton [Lancaster, Engl.].) 

Patentanaprmh: Gluhofen, kei welchem die bletall- 
gegenstinde von einem endlosen Fordcrband in einer 
Atmosphiire von nicht oxydierenden Gasen 0. dgl. 
durch die Retorte gefuhrt werden, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an den beiden an den Enden des Ofens 
vorgesehenen Gehausen (4, 5 )  einerseits ein schrag 
verlaufender, verschlieabarer Einlabkanal ( G ) ,  ande- 
rerseits ein Gehause (12) angebracht ist, in dem ein 
Forderband (11) die Gegenstande von dem durch 
die Retorte fiihrenden Forderband (1)  aufnimmt 
und nach der verschlieBbaren AuslaDoffnung (13) 
fiihrt (8. untenstehende Figur). Wiegand. 

Wiegand. 
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11. 8. Kautschuk, Guttapercha. 
J. C. Smitb. Kautschuk &ul den Hawaii-lnseln. 

(Preabulletin Nr. 13, Hawaii Agricultural Ex- 
periment Station, Honolulu. 

Das Bulletin besteht in der Hauptsaehe in einem 
Auszuge aus P e t e r R e i n t g e n s : ,,Die Kaut- 
schukpflanzen, eine wirtschaftsgeographische Stu- 
die"1). Von Interesse ist die Mitteilung, daW sich 
auf den Inseln mehrere Gesellschaften gebildet 
haben, um die Kautschukkultur zu betreiben. Eine 
derselben hat bereits 100 000 Samen gepflanzt und 
erwartet, innerhalb 2 Jahren 500 000 Biume zu 
haben. Am besten eignet sich dem Bericht zufolge 
der Cearabaum zum Anbau. uberhaupt werden die 
Verhaltnisse auf den Inseln als a d e r s t  giinstig fur 

Rudolf Ditmar. Die Zusammensetzung des Latex 
versehiedener Kautschukpflanzen mit Ruck- 
sicht auf die Bildung des Kautschuks In der 
Pflanze. ( E i n  B e i t r a g  z u r  K a u t -  
s c h u k s y n t h e s e.) (Gummi-Ztg. 19, 901 
bis 903, 928-930. Dresden.) 

Verf. hat in der vorliegenden Abhandlung die bis- 
herigenveroffentlichungen uber die Z u s a m m e n - 
s e t z u n g  u n d  d i e  p h y s i o l o g i s c h e  B e -  
d e u t u n g  d e s  L a t e x  v e r s c h i e d e n e r  
K a u t s c h u k p f  1 a n  z enzusammengestellt und 
diese speziell mit Rucksicht auf die Bildung des 
Kautschuks in der Pflanze einer kritischen Bespre- 
chung unterzogen. Den gegenwgrtigen Stand 
unserer Kenntnisse hieriiber faBt Verf. in folgender 
Weise zusammen. 

Die qualitative und quantitative chemische Zu- 
sammensetzung des Latex in den Milchrohren ist 
bei der gleichen Sorte, jc nach der Hohe des Latex 
vom Boden, nach dem Alter der Pflanze, nach der 
Jahreszeit, der Bodenbesohaffenheit und dem 
Klima verschieden; sie wechselt auch fiir ver- 
schiedene Sorten, unter den gleichen Lebensbe- 
dingungen. Im allgemeinen finden sich im Latex 
vor: Kautschuk, EiweiB, Harze, atherische und 
fette Ole, Albane, Kohlehydrate, Wachs, Alkaloide, 
Sauren, Mineralstoffe und Wasser. Der Latex dient 
zur Ernahrung der Pflanze und zum Schutze gegen 
Verletzungen. Speziell der Kautschuk ist in Form 
kleiner Kiigelchen im Serum emulgiert, welche auf 
verschiedene Weise koaleszieren (sich vereinigen). 
Der Kautschuk i t  ein Reservematerial, welches aus 
Kohlehydraten entsteht und wahrscheinlich wieder 
in diese zerflllt. Untersuchungen, welche die M6g- 
lichkeit eines Zerfalls des Kautschuks in Kohle- 
hydrate erweisen sollen, behalt sich Verf. vor. 

Carl Otto Weber. Zur Frage der Kautschukkoagula- 
tion und Kaut6ehukloslichkeit. (Gummi-Ztg. 

Verf. halt gegeniiber Ausfiihrungen von E s c h und 
C h w o 11 e s den von ihm eingefiihrten Begriff 
,,Koaleszenz" im Gegensatz zu Koagulation der 
Kautschukmilch aufrecht. Der koaleszierte, d. h. 
nur durch mechanische hlittel (Zentrifugieren) aus 
der Kautschukmilch ausgeachiedene Kautschuk, ist 
in seinem physikalischen Verhalten wesentlich von 
dem aus der gleichen Milch in der iiblichen Weise 

20. /7. 1905.) 

den neuen Industriezweig bezeichnet. D. 

Alexander. 

19, 354-356 [1905].) 

1) Tropenpflenzer 6, Mai 1905. 

Ch. 1906. 

h r c h  Koagulation erhaltenen verschieden, und 
!war erweist sich koagulierter Kautscliuk derselben 
Provenienz dem koaleszierten Produkt stets weit 
iberlegen. Verf. fiihrt diese Verschiedenheit auf 
Yerschiedenheiten des Polymerisationsgrades zuriick, 
nacht aber darauf aufmerksam, da8 beim Kaut- 
rchuk nicht in dem ublichen Sinne von ,,Polymeri- 
;ation'' gesprochen werden kiinne, weil der Zu- 
rammentritt der Einzelmolekiile nieht unter Ver- 
uj t  von Doppelbindungen erfolgt. 

Die friihere Behauptung, daD hochpolymeri- 
iierter Kautschuk in Ather absolut unloslich sei, 
ialt Verf. in dieser Allgemeinheit nicht aufrecht 
vgl. das vorstehende Ref.). Nach neueren Unter- 
mchungen des Verf. schwankt die Atherliislichkeit 
ielbst der besten Rohparasorten innerhalb weiter 
Jrenzen. Der in Ather lasliche Anteil des Kaut- 
3chuks kann bci sorgfaltiger Auswahl dcs Roh- 
materials als ein vollkommen 0-freier Kohlen- 
wasserstoff von genau der Zusamniensetzung 
&,H1, erhalten werden. Alle ubrigen mit anderen 
Losungsmitteln erhaltenen Fraktionen enthalten 0, 
lessen Menge von Fraktion zu Fraktion langsam 
eunimmt. Die in allen LBsungsmitteIn unlijsliche 
Fraktion enthalt umso mehr 0, je geringer sie der 
Menge nach ist. DaB dieser unliisliche Anteil einen 
EinfluB auf dio Qualitlit eincr Rohkautschuksorte 
ausiibt, ist sehr unwahrscheinlich, da demelbe schon 
beim Walzen des Kautschuks fast vollkommen ver- 
schwindet. ,41e xander 
Rudolf Ditmar. Zur Chemie des Kautschuks. (&em.- 

Kautschuk, sowie alle Fraktionen des Oles, das bei 
der trockenen Destillation desselben erhalten wird, 
geben, wie Verf. friiher gezeigt hat, mit konz. H,SO, 
eine blutrote Farbung, die bei Zusatz von etwas 
Wasser wieder verschwindet. R i b a n (J. Pharm. 
Chim. 151 6, 38) hat eine fiir Terpene charakteristi- 
sche Reaktion angegeben. die darin besteht, da13 
eine an einem Platindrahtohr befindliche SbCla- 
Perle beim Eintauchen in eine terpenhaltige Fliissig- 
keit karneolrot gefarbt wird. Alle Fraktionen des 
Kautschukols geben diese Reaktionen; eine in eine 
konz. Losung von Kautschuk in Chloroform ein- 
getauchte SbC1,-Perle dagegen wird milchig triibe, 
nimmt aber keine Farbung an. Die Farbung tritt 
aber sofort auf, wenn die Perle vorsichtig der 
Flamme eines Bunsenbrenners genkihert wird. Verf. 
sieht in diesem Verhalten einen neuen Beweis dafiir, 
daB der Kautschuk kein aromatisches Terpen ist. 
Den Kautschukkohlenwasserstoff sieht Verf. viel- 
mehr fur ein hochpolymerisiertes Zwischenprodukt 
zwischen einem ungesiittigten Kohlenwasserstoff 
und den aromatischen Terpenen an. (Die von 
H a r r i e s aufgestellte Konstitutionsformel des 
Kautschuks - vgl. die folgenden Referate - be- 
stiitigt diese Annahme des Verf. vollkommen. Der 
Ref.) 

Versuche dea Verf. uber die Btherloslichkeit+des 
Kautschuks ergaben, daB Kautschuk unbedingt 
partiell atherloslich ist, und daB die gegenteilige 
Beheuptung C. 0. W e  b e r s (vgl. das vorstehende 
Ref.) hiichstens fur bestimmte Kautschuksorten 
Geltung haben kann. Der atherlosliche Anteil des 
Kautschuks ist fast sauerstofffrei. Die Annahme, 
daB Kautschuk im Latex nicht als solcher, sondern 

Ztg. 29, 175-176. 18./2. 1905.) 
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als 01 enthalten sei, kann sich deshalb nur auf den 
mikroskopischen Befund (vgl. W e b e r , Berl. Be- 
richte 36, 3108), aber nicht auf die Btherunloslichkeit 
des Kautschuks stiitzcn. Verf. halt es fur durch- 
aus unstatthaft, die Resultate der Untersuchung 
bestimmter Latexarten ohne weiteres zu ver- 
allgemeinern. Alexander. 
I. C. Harries. Zur Kenntnis der Kautsehukarten. 

uber den Webersehen Uinitrokautaehuk. (Berl. 
Berichte 38, 87-90. 21./1. 1905.) 

Nach den Angaben C:. 0. W e b e r s (Berl. Berichte 
36, 1947) entsteht bei Einwirkung von gut getrock- 
neten Untersalpctcrfilurcgas auf Kautschukarten ein 
gelbes, in Essigester und Aceton sehr leichtl6sliches 
Produkt von der Zusammensetzung CloH,G(NO,),. 
Verf. hat dic Angaben M7 e b e r s nachgepriift und 
bei hLufig wiederholten Versuohen mit sorgfaltig 
gereinigtem P a r a k a II t s c h u k niemak ein Pro- 
dukt von cler angegebenen Znsammensetzung cr- 
halten. Die Zusammensetzung dca nach W e b e r 
dargestellten Produktes nahert sich vielmehr der 
Zusammensetzung des vom Verf. friiher beschrie- 
benen lijsliohen Nitrosits (C10H1SN307)2, das auch 
ubereinstimmende Eigenschaften aufweist. Die ron 
W e b e r gezogenen SchluBfolgerungen fiir die Ver- 
wcrtbarkeit des sogena.nnten Dinitropoduktes zur 
Analyse des Kautschuks sind deshalb init Vorsicht 
aufzunehnien. (Vgl. dazu die dcnselben Gegenstand 
betreifende Veriiffentliohung des Referentcn: Diese 

Im Vcrlauf dieser Untersuchungen fand Verf., 
daB die Zeitdauer, wahrend welcher N,O, mit der 
Kautsahukliisung in Beriihrung bleibt, wie bci den 
friiher bcschriebenen Nitrositcn, von wesentlichem 
EinfluB auf Zusammensetzung und Eigenscha.ften 
der Produkte ist. Wahrscheinlich entstehen bci 
langerer Einirirkung von N204 dieselbcn Pro- 
dukte, \vie bei der sogenanntcn rohen salpetrigen 
Saurc, dorh scheinen mit N,O, weit schwieriger 
konstant. zusammengesetzte Produkte erhalten wer- 
den zu kiinnen, 31s mit salpctriger Saure. Alexander. 
C. Harries. Zur Kenntnis der Kautsehukarten. 

aber Abbau nnd Konstitution des Parakaut- 
schuks. (Berl. Bericht,e 38, 1195-1203 [1905].) 

Bei der weiteren Untersnchung des Abbaues des 
Parakautschuks durch Ozon hat sich herausgestellt, 
daB durch Zerlegung des primar entstehenden 
Ozonides C,oH,60, n u r Lavulinaldehyd bzw. Lavu- 
linsaure entsteht. Es w i d  weder Aceton, noch ein 
anderer Aldehyd oder eine andere Saure gebildet. 
Die friiher beschriebene Verbindung F. 197” ist 
k i n e  eigentliche Saure, sondern ein S u p e r o x y d 
d c s L i v u 1 i n a 1 d e h y d s von sauren Eigen- 
schaftcn iind bcsitzt die Formel 

Z. 18, 164-168 [1905].) 

0 : (;(CHI:$ * CII,. CH, * CH : 0 

0 0 
.. .. . 

Es cntsteht aus dem Kautschukozonid nach der 
Gleichung : 

0 0 
+ 011, , CO . CH, . CH, . CHO . 

Beim 1Lngeren Kochen mit Wasser zerfkllt das 
Liivulinaldehydperoxyd weiter in Liivulinaldehyd 
txw. LSvulinsaure und H,O,. 

Da sich bei der Spaltung des Xautschuk- 
oeonides mit Wasser nur Lavulinaldehyd bildet, 
so mu13 d e r  K a u t s c h u k k o h l e n w a s -  
s e r s t o f f  e i n e n  K o h l e n s t o f f r i n g  h e -  
s i t z e n  u n d  n i c h t ,  w i e  b i s h e r  a n g e -  
n o m m e n  w u r d e ,  e i n e  o f f e n e  K o h -  
l e n s t o f f k e t t e. Mit reinem Kautschukozonid 
auegefiihrte Molekulargewichts bestinimungen crga- 
ben der MolekulargroBe CloH, 606 entsprcclicandc 
Zahlen. Es muS demnach die Reaktion in folgen- 
der Weise verlaufen. 

~ ~ l o H l ~ ) x  -I- c h n  
Parakautschuk 

Kautschukozonid 

1 - -. I.. .. 0 : C(CH,). CH, . CH, . CH : 0 

\,, n L .’ 
Lavulinaldehydperosy d 

Lavulinaldehytl 
+ (CH, * C‘O. CH, * CH, . CHC))r 

Es ergibt sich daraus, daW dem Pa.rakaiitschuk 
selbst die Strukturformel I CH, . !. CH, . CII, . C!H .. ] 

HC . (.!HZ . <:TI, * CCH8 x 
zukommen muJ3. Er gehort demnach zn einer in 
der Natnr bisher nicht beobachteten Korperklasse 
niimlich dcr Gruppe der hydricrten Achtringe, und 
stcllt das 1,Fj - J) i rn e t h y l  c y k l  o o k t a d i e n 
(1,5) dar. Die beiden bei der Oxydation den LLvu- 
linaldehyd liefeinden Reste CH, . C. CH2. CHz . CH 
konnten noch in einer anderen Weise zusammen- 
treten. Die angegebene Formel tragt jedoch allein 
der Konstitution der bei der trockenen Destillation 
des l’arakautschuks entstehenden Produktc Isopren 
und Dipent,en Rechnnng. Aus der angegcbenen 
Formel geht hervor, daB der Kautschuk kcin Po- 
lymeres des Isoprens, eines Kohlenwasserstoffs 
mit verzweigter Kette, sondern ein Polymercs 
eines Kohlenwasserstoffrestes mit gerader Kette, 
des Pentadienyls, CH, . C . CH, . CH2 . CH : ist. 
Der vom Isopren abgeleitete Name Polypren ent- 
spricht deshalb nirht dem wirklichcn Ziisammen- 
hange. Aus der Formel geht fernerhin hervor, dab 
der Kautschuk, wie es tatsachlich dcr Fall ist, 
optisch inakt,iv sein mul3, da die Formel liein 
asymmetrisches C-Atom enthilt. Die Ergebnisse 
der vorlicgcnden Untersuchung scheinen cleni Verf. 
einc ncuc Stutze fiir die Arinahine zu bieten, 
dal3 in der Pflanze die Zuckerarten die Quelle fur 
alle anderen chemischcn Produkte bilden, da nach 
ihnen auch der Kautschuk als ein Umwandlungs- 
produkt dcr Zuckcrarten erscheint. Zuckernrten, 
wahrscheinlich vorwiegend die Pentosen, wcrdcn zu 
Resten C,H8 reduziert und diese kondensieren 
sich in statu nascendi zum Koniplex (C10H16)S. 

. I l e  m i d e r .  



Rsutschuk, Guttapercha. 539 XIX. Jahrgmg. 
Heft 12. 23. RMrz 1906.1 

Rudolf Ditmar. Uber Quellungsmittel fiir trockenen 
mastizierten Parakautschuk. (Gummi-Ztg. 19, 
831-833. Dresden.) 

Analoge Versuche wie mit Schwefelkohlenstoff (vgl. 
das vorstehende Referat) hat  Verf. noch mit anderen 
Quellungsmitteln ausgefuhrt. Diese haben ergeben, 
daB die besten Q u e l l u n g s m i t t e l  f u r  
t r o c k e n e n ,  g u t  m a s t i x i e r t e n  P a r a -  
k a u t s c h u k bei 15" Schnefelkohlenstoff und 
Chloroform sind. Dann kommen in der angegebenen 
Reihenfolge Toluol, Benzol, Tetrachlorkohlenstoff 
und Petroleumbenzin. Ein schlechtes Quellungs- 
mittel in jeder Beziehung ist Bther. (Eine Verall- 
gemeinerung seiner Resultate h i l t  Verf. nicht fur 
statthaft.) Alexander. 
Rudolf Ditmar. Der Schwefelkohlenstoff als Quel- 

lungsmittel fiir Kautschuk. (Gummi-Ztg. 19, 
578-581, 608-612. Dresden.) 

Verf. hat quantitative Untersuchungen uber das 
Q u e l l u n g s v e r m o g e n  d e s  K a u t s c h u k s  
i n  S c h w e f  e l  k o h l  e n s  t o f f ausgefiihrt. (Verf 
wendet den Ausdruck ,,Quellungsvermogen" an, 
weil bei Kolloiden von Losungsvermogen in dem 
bei Kristalloiden ublichen Sinne nicht gesprochen 
werden kann.) Die Resultate sind in einer Anzahl 
von Kurven graphisch dargebtellt. Aus den Unter- 
suchungen gcht hervor, dali die Quellungstendenz 
des Kautschuks fur Schwefelkohlenstoff von der 
chemischen und physikalischen Zusammensetzung 
des Kautschuks abhiingig ist. Dabei werden fol- 
gende Einzelheiten konstatiert : 1. Trockcner Roh- 
para quillt schwerer als Reindimethyloktadiiin 
C1,H,, (durch Aceton entharzter und durch sechs- 
maliges Ausfallen aus Chloroformlosung gereinigter 
Para) und vie1 leichter, als trockener entharzter 
Para. Feuchter Rohpara bildet eine Emulsion, 
welche nach kurzerer Zeit mehr Kautschuk en thdt  
als die gleichc Quellung des trockenen Rohpara, 
nach lingerer Zeit dagegen schwerer, ja iiberhaupt 
nicht weiter abquillt. Dasselbe gilt vom feuchten 
mastizierten (auf Walzen behandelten) Kautschuk. 
2. Verschiedene Kautschuksorten (entharzt) sind, 
je nach ihrer Polymerisationsstufe (besser, je nach 
ihrern Multiplum von Cl,,HI6), verschieden quellbar; 
dasselbe gilt auch von einer und derselben Sorte. 
3. J e  mehr Harz eine Sorte enthalt, desto leichter 
quillt sie in CS,. 4. Die Kautschukstruktur ver- 
zogert die Quellungstendenz, daher turgesziert 
mastizierter Kautschuk rascher als trockener Roh- 
para. Durch die Mastifikation des Kautschuks wird 
sowoh1 dic Struktur, wie der Multiplikationsgrad 
veriindert. 5. Keindimethyloktadien quillt leichter, 
als niastizierter trockenor Para. 6. Geringer 0- 
Gehalt beeinflulit die Quellungstendenz fiir CS2 
nicht sehr. 7. Bewegung des Quellungsmittels er- 
hSht die Turgeszenz bedeutend. 8. Dcr Qucllungs- 
vorgang zerfiillt deutlich in zwci Phasen: in ein 
A u f quellen und cin A b quellen des Kolloids. 
Wahrend Verf. ,,Aufquellen" im gewohnlichen 
Sinne dieses Wortes gebraucht, bezeichnet er mit 
,,Abquellen" den Vorgang des volligen Verschwin- 
dens der aufgequollenen Stucke. ,,Abquellung" be- 
zeichnet den Anteil der Flussigkeit, der keine mit 
bloDem Auge wahrnehmbaren Stiicke mehr enthalt. 
In der merkwiirdigen Phase des Aufquellens er- 
blickt Verf. ein Hauptcharaktersitikum eines orga- 

nischen Kolloides. Das Abquellen der Kolloide 
konnte noch am ehesten mit dem Ausdruck ,,Lo- 
sung" bezeichnet werden. Warme begiinstigt das 
Aufquellcn, verzogert aber das Abquellen des Kaut- 
schuks. 9. GroBere oder geringere Elastizitat eines 
und desselben Kautsrhuks beeinflul3t die Turges- 
zenzkurve in keiner Weise. Das Gleiche gilt fur 
nicht allzu groBe Dicken. Alexander. 
Rudolf Ditmar. Die kolloidisierende Wirkung des 

(Gummi-Ztg. 19, 766 

D o n  a u (Sitzber. der K. K. Akademie d. Wissen- 
schaft, Wien, Januar 1905) hat die Beobachtung 
gemacht, dali die rote Fiirbung einer kolloidalen 
Goldlosung nach mehrmaligem Schutteln in eineni 
niit den blol3en Fingern verschlossenen Reagcns- 
glase in Blau umschligt, daB dieser Farbumschlag 
aber nicht eintritt, wenn die Lijsung vorher mit 
Kork in Beriihrung war. Diese Tatsache veran- 
laBte den Verf. zu untersuchen, ob organische 
Kolloide die Eigenschaft besitzen, ihren kolloidalen 
Zustand auf andere nicht kolloidale Elemente zu 
ubertragen, diese zu kolloidisieren. Wird eine Lo- 
sung von Hausenblase mit einigen Tropfen Gold- 
chloridlosung versetzt, so tritt bei kurzem Er- 
warmen blutrote Farbung ein. Bei Zusatz von 
zuviel Goldchloridlosung farbt sich die Hausen- 
blasenlosung zuerst violett, dann schwarz, gen&u so, 
wie es bei Glasflussen dcr Fall ist. Wendet man 
anstatt Goldchloricl feinverteiltes metallischcs Gold 
an, so bleibt dic Kolloidisation des Goldes aus. Um 
zu versuchen, ob auch Kautschuk eine kolloidi- 
sierende Wirkung auszuuben vermag, mastizicrtc 
Verf. 70 g gut gewalzten Parakautschuk mit 
11,5 g amorphem, glasigem, fein pulvcrisicrtem, 
schwarzcm Selen. Dabei gab sich die kolloidale 
Influenz dadurch deutlich zu erkennen, daD der 
KautschHk die dunkelrote bis rotbraune Farbung 
des kolloidalen Selens annahm. Der zweite Versuch 
unterscheidet sich von dem ersten dadurch, daB der 
Kautschuk eine direkte kolloidisierende Wirkung 
auf ein Element ausiibt, wiihrend beim ersten Ver- 
suche die Hausenblase nur nach vorangegangener 
Reduktion als ,,Solbildncr" wirkt. Dieser Versuch 
bildet eine Stiitze fur die von C. 0. W e b  e r auf- 
gestellte Hypothese, dali der Schwefel im vulkani- 
sierten Kautschuk in kolloidaler Form enthalten sei. 
Verf. hat auch untersucht, ob Selen Kautschuk zu 
vulkanisieren vermoge. Diese Versuche verliefen 
negativ. Alexander. 
Joseph Torrey. Eine vollkommen neue Methodc zur 

Uestimmung \on Kautsehuk. (The India Rub- 
ber Journal 30, 417. 9./10. 1905.) 

Zur B e s t i m m u n g  v o n  K a u t s c h u k ,  
speziell in vulkttnisierten Kautschukprodukten, 
empfiehlt Vcrf. die folgende k o 1 o r i m e t r i s c h e 
Methode, die darauf beriiht, dalJ Kautschuk beim 
Erwirmen mit HN03 in einen in Alkali rnit ticfrotcr 
Farbe loslichen Kiirper iibergefiihrt wird. 

0, l  g reiner, gefallter Kautschuk wird in eineni 
Reagenzglase mit 2 ccm reiner HN03 (D. 1,42) ver- 
setzt und im Wasserbade auf 50-60" erwarmt, bis 
die Einwirkung vollkommen voruber ist, dann wird 
noch 20 Minuten lang auf 95-100" erhitzt. Nun 
werden 10 ccrn Wasser und 20 ccm NaOH-Losung 
(1 : 4) zugesetzt, vorsichtig gemischt und nocbmals 

Kautschuks auf Selen. 
bis 767. Dresden.) 
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10 ccm Wasser zugefugt. Darauf wird filtriert und 
das Filter ansgewaschen, bis das Waschwasser farb- 
10s abliuft. Das Filtrat wird auf 250 ccm gebracht 
und ca. 100 ccm in ein Reagenzglas von annahernd 
120 ccm Fassungsvermogen gebracht. Diese 0, l  g 
Kautschuk in 250 ccm enthaltende Vergleichsfliis- 
sigkeit ist strohgelb gefarbt. 

Zur Ausfuhrung der eigentlichen Bestimmung 
ist es erforderlich, wie bei den ublichen Methoden, 
die zu untersuchende Probe durch Extraktion rnit 
Aceton, Pyridin und alkoholischen NaOH von orga- 
nischen Beimengungen zu befreien. Von der SO vor- 
bereiteten Probe wird 0,l g genau in  der beschriebe- 
nen Weise mit HNO, (D. 1,42) behandelt, mit den 
gleichen Mengen Wasser und NaOH versetzt, fil- 
triert und das Filter ausgcwaschen. Die so erhaltene 
Losong (oder, wenn die Farbung sehr tief ist, nur 
die Halite derselben) wird in  einem Reagenzglase 
von demselben Durchmesser, wie beim Vergleichs- 
rohre, rnit Wasser unter bestiindigem Ruhren ver- 
setzt, bis die Flrbung mit der Farbung der Ver- 
gleichsflussigkcit iibereinstimmt. Das Volumen der 
Versuchslosung wird dann gemessen. Der Prozent- 
gehalt der Probe an Kautschuk (P) wird nach der 

Gleichung P= 2' berechnet. V bedeutet das Volu- 

men der Versuchslosung bei dem Punkte, wo ihre 
Farbung mit der Vergleichslosung ubereinstinimt, 
a ist gleich 100% weniger dem prozentualenGesamt- 
verlust, den die Probc bei den vorangegangenen 
Extraktionen erlitten hat. 1st nur die Halfte der 
Losung verdu'mt worden, so ist das Resultat zu ver- 
doppeln. Die Resultate sind gut. Duplikatsbe- 
stimmungen stimmen in der Regel innerhalb 0,5% 
uberein. Der Mineralgehalt der Proben kann durch 
Diffcrenz bcstimmt werden. Alexander. 

Joseph Torrey. Erganrende Notiz uber die Bestim- 
mung von Kautschuk. (Vgl. das vorst. Ref.) 
The India Rubber Journal 30, 467. 23.j10. 
1905. ) 

Die Vergleichsliisung braucht nicht fiir jede Bestim- 
mung frisch bereitet zu werden. Vor direktem Son- 
nenlicht geschutzt, ist sie ca. 10 Tage unverandert 
haltbar, verblaRt aber dann und kann nicht mehr 
verwendet werden. Verf. weist sodann auf dik 
Schwierigkeit der Probenahme hin und empfiehlt, 
in wichtigen Fallen mehrere voneinander nnabhiin- 
gige Bestimmungen auszufiihren und das Mittel 
derselben zu nehmen. Nachdem es durch die ange- 
gebene Methode moglich geworden ist, den Kaut- 
schukgehalt einer Probe innerhalb 1% in einfacher 
Weise zu bestimmen, halt es Verf. fiir erforderlich, 
daB eine ebenso einfache Methode fur die Bestim- 
mung des V u  1 k a n i s a t i  o n  s k o e f f i z i e n - 
t e n aufgefunden wird. Verf. ist der Meinung, daB 
sich eine solche Methode nicht auf eine direkte 
Schwefelbestimmung, sondern auf die physikalischen 
Eigenschaften des vulkanisierten Kautschuks griin- 
den musse, und stellt Mitteilungen, die zur Losung 
dieses Problems dienen konnen, in Aussicht. Am 
SchluS beschreibt Verf. einen fur die Extraktion von 
Kautschukproben besonders geeigneten Extrak- 
tionsapparat (im Original abgebildet). AZexander. 
S. Axelrod. Ubcr Loslichkeit versehiedener Kaut- 

schuksorten in Benzin. (Dresd. Gummiztg. 19, 
1053. 1905.) 

250 

Terf. weist zuniichst darauf hin, d a B  dieKautschuk- 
echnik aus den meisten bekannten Angaben iiber 
tie L o s l i c h k e i t d e s  K a u t s c h u k s  wenig 
Tutzen ziehen konne, weil 1. ~ Benzin, das in der 
rechnik gebrauchlichste Losungsmittel bei den Un- 
ersuchungeu vollstandig vernachliissigt wurde, und 
!. weil es an einer naheren Kennzeichnnng der auf 
hr Verhalten gegen Losungsmittel gepriiften Kaut- 
bchuksorten fehlt. Besonders ist die Angabe des 
Harzgehaltes der untersuchten Kau tschuksortc von 
Wichtigkeit. Sodann beschreibt Verf. Versuche zur 
4ufklarung des Verhaltens verschiedener Kaut- 
ichuksortcn gegen Benzin. Die Vcrsuchc wurden in 
ier folgenden Weise ausgefiihrt. Zunlclrst wurden 
ius verschiedencn (gewaschcnen nnd im Vakuum 
Tetrockneten) Kautschuksortcn und Henxin (D. 
1,6898, Kp.60-120") Losungen von bekannter Kon- 
zentration lrergestellt und dann deren Konsistcnz be- 
3timmt. Zur Bestimmung der Konsistenz benutzt 
Verf. ein im Original abgebildetes und nahcr be- 
jphriebenes Viskosimeter (zu beziehen von Dr. 
R o b. M u  e n c k e , Berlin, Luisenstrafie), und 
zwar wird die Zeit in Sekunden crmittelt, wahrend 
welcher 100 ccm der Losung aus dem Viskosirneter 
ausfliehen. Die gefundene Anzahl Sekunden wurde 
durch die vorher fur 100 ccm Benzin mit 4,5 Sekun- 
den bestimmten AusfluBzeit dividiert und die so ge- 
fundene Zahl A u s f l u O g r a d o d e r  V i s k o s i -  
t a t s g r a d der Losung (von der betrcffenden 
Konzentration) genannt. Die Ergebnisse der Unter- 
suchung harzhaltiger und entharzter Kautschuk- 
sorten sind tabellarisch zusammengestellt und 
konnen im Auszug nicht wiedergegeben merden. 
I m  allgemeinen besitzen die Losungen entharzter 
Kautschuke eine niedrigere Konsistenz sls diejcnigen 
der harzhaltigen. Nach Ansicht des Verfs. wiirde 
es durch Vergleich des Viskositatsgrades eincr gege- 
benen, aber entharzten Kautschuksorte mit dem- 
jenigcn einer Para fine hard cure-Losung moglich 
sein, deren Vcrwendbarkeit zur Herstellung von 
Losungen zu bestimmen. J e  mehr die Konsistenz 
der Losungen sich derjenigen der Paralosung bei 
dernselben Viskositatsgrade nlhert, desto vorteil- 
hafter wird die Verwendung dieser Kaihchuksorte 
zur Herstellung von Losungen sein. 
S. Axelrod. aber Loslichkeit verschiedcner Kaut- 

schuksorten in Benzin. (Dresd. Gummiztg. 20, 
105. 1905. Vgl. das vorst. Ref.) 

Um die R a g e  zu beantworten, ob die in Benzin nicht 
loslichen Bestandteile und Harze irgend welchen Ein- 
flus auf die Viskositiit der Losungen ausiiben, wur- 
den Losungen derselben Kautschuksorten in hoch- 
siedendem Benzol dargestellt. Alle Losungen waren 
(im Gegensatz zu den triiben Benzinlosungen) bei- 
nahe vollstandig klar und durchsichtig, bernstein- 
gelb bis dunkelbraun. Nach dem Viskositgtsgrad 
geordnet, ist die Reihenfolge der untersuchten 
Kautschuksorten dieselbe, wie bei den Benzinlij- 
sungen. Damit scheint die obige &age im 
negativen Sinne beantwortet zu sein. Verf. behalt 
sich noch eine eingehendere Prufung derselben vor. 
Die Ubereinstirnmung der Reihenfolge der Kaut- 
schuksorten in den beidenTabellen, in dencn Benzin- 
und Benzollosungen dem Viskosititsgrade nach zu- 
sammengestellt wurden, l5Rt vermuten, daR die 
Reihenfolge nicht durch die Eigcnschaften des Lo- 
sungsmittcls bestimmt wird, sondern nur eine be- 

Alexunder. 
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stimmte Eigenschaft des Rohkautschuks wiedergibt. 
Tatsachlich entspricht die Stellung jeder einzelnen 
Sorte in den Tabellen der Qualitiit, welche diese 
Sorte erfahrungsgemad besitzt. Die Benzollosungen 
zeigen durchweg eine hohere Konsistenz bei dem- 
selben Kautschukgehalte, als die Losungen in Ben- 
zin, was $e Befunde von D i t m a r bestatigt. 

Alexander. 
Fritz Frank und A. Zahn. Kautschuwcheiben fur 

Flasehenverschliisse. (Dresd. Gummiztg. 19, 
1009. 1905.) 

P o n d , ein englischer Arzt, hat die in Kautschuk- 
scheiben fur Flaschenverschliisse enthaltenen Anti- 
monverbindungen als die Ursachen schwerer Gesund- 
heitsschadigungen hingestellt. Nach dem der eine 
der Verf. schon vorher (Dresd. Gummiztg. 19, 954) 
gegen diese Angaben polemisiert hatte, veroffent- 
lichen Verff. die Resultate einer Reihe von Ver- 
suchen, aus denen zweifellos die Unschadlichkeit 
des in den Flaschenscheiben enthaltenen Gold- 
schwefels hervorgeht. Durch lyoige HC1, lyoige 
K2C03-Losung und durch Wasser konnte auch bei 
400stiindiger Einwirkung bei 40-50 kein Antimon 
aus den Flaschensoheiben herausgelost werden, 
und erst bei 200stiindigem Kochen mit 5yoiger 
K,CO,-Losung gelang es, aus 5 VerschluBringen, 
die durchschnittlich je 0,7825 g wogen und 4,62% 
Sb2S, enthielten, 0,002 g Sb herauszulosen. Da 
P o n d 3 g Sb als fur den Menschen noch zulassige 
Gabe bezeichnet, ist es unmoglich, daB vom mensch- 
lichen Organismus aus Flaschenscheibenresten, die 
mit den Getranken zugefuhrt werden konnten, An- 
timon in  einer die Gesundheit beeintrachtigenden 
Menge aufgenommen wird. Alexander. 

C. Virchow. Uber die vermeintliche Loslichkeit des 
Autimons der roten Kautschukscheibcn in 
IVasser. Als weitere Abwehr der P o n d schen 
Behauptungen. (Dresd. Gummiztg. 20,3. 1905.) 

Da die f i i r  den Sachverstandigen von vornherein 
als unzutreffend sich kennzeichnenden Behauptun- 
gen P o n d s (vg . das vorstehende Ref.) durch die 
Verbreitung, die sie in Tageszeitungen gefunden 
haben, eine gewisse Beunruhjgung der offentlichen 
Meinung hervorgerufen haben, hat  auch Verf. die 
Materie einer experimentellen Priifung unterzogen. 
Bei seinen Versuchen legte Verf. den Schwerpunkt 
auf die Featstellung der Gewichtsabnahme, die 
Flaschenscheiben (neue und gebrauchte) bei der 
Behandlung mit Wasser, sowie mit Selterswasser 
erleiden. Die erhaltenen Resultate zeigen unzwei- 
deutig, daB guter (roter) Gummi gegen schwache 
Agenzien, um die es sich bei den in Frage kommenden 
Trinkfliissigkeiten (Bier, Selterswasser, Milch) nur 
handelt, vollkommen widerstandsfahig ist. Die 
Prufung der Flussigkeiten auf Antimon ergab in 
allen Fallen ein vollkommen negatives Resultat. 

Carl Otto Weber. Die Funktion der Bleigliitte in der 
Vulkanisation. (Gummi-Ztg. 19, 272-276. 
6./1. 1905.) 

Enkegen den Ausfiihrungen von S c h u l z e  
(Gummi-Ztg. 18, 749) halt Verf. die schon friihe1 
von ihm vertretene Ansicht aufrecht, dad Blei. 
glatte bei der Vulkanisation von Kautschuk. 
mischungen ausschliedlich als Schwefelubertriigei 
wirke. Die den Mischungen zugeaetzte Bleigllittc 

Alexander. 

tellt nicht, worauf Verf. schon wiederholt hinge- 
viescn hat, als solches das katalytische Agens dar. 
lie Wirkung ist vielmehr an dieGegenwart vonPbS 
:ebunden. Erst wenn sich aus der Bleiglatte unter 
lem Einflusse dea freien Schwefels PbS gebildet hat, 
rfolgt die Vulkanisation. Bleibt die Bildung von 
'bS aus, was, wie Verf. durch Versuch 1 festgestellt 
iat, in vlelen Fallen eintreten kann, so findet auch 
:eine Vulkanisation statt. Auf welche Weise die 
hhwefelubertragung bewirkt wird (durch inter- 
nediare Bildung von Bleipolysulfiden ?) mu6 noch 
Lrmittelt werden. DaB die spezifischo Wirkung 
ler Bleiglatte nicht, wie S c h u 1 z e annimmt, 
eils auf das groI3e Warmeleitungsvermogen der Blei- 
Cliitte, teils auf die Bildung von Bleiseifen aus den 
dautschukharzen zuriickgefuhrt werden kann, geht 
iaraus hervor, daB Fdlmaterialien von ahnlichem 
Parmeleitungsvermogen (ZnO, Fez03) die spezi- 
'ische Wirkung der Bleiglatte nicht zeigen, und daB 
Kautschukharzc, besonders bei den wahrend der 
Vulkanisation vorhandenen Versuchsbedingungen 
iur in sehr geringem Umfange verseifbar sind. 

Alexander. 
Werner Esch. Bleigliitte und Vulkanisation. (Dresd. 

Verf. wendet sich gegen die von C. 0. W e b e 1' auf- 
gestellte Behauptung, daB die spezifische Wirkung 
der Bleiglatte bei der Vulkanisation nur dann ein- 
trete, wenn vor der Vulkanisation die Bildung 
von Bleisulfid erfolge. Wird einer schwer vulkanisier- 
baren Mischung an Stelle von Bleiglatte, Bleisulfid 
zugesetzt, so tritt die der Bleiglatte eigentiimlicbe 
Wirkung nicht ein. Unter Bedingungen, bei denen 
sonst nur bei Gegenwart von Bleigliitte Vulkanisation 
erfolgt, unterbleibt die Vulkanisation auch bei Ge- 
genwart von PbS. Bleisulfid gibt auch nicht Spuren 
von Schwefel an Kautschuk ab. Verf. ist der Mei- 
nung, daB Bleiglatte nicht auf die Nebenbestand- 
teile des Kautschuks, sondern auf den Kautschuk- 
kohlenwasserstoff selbst eine bestimmte Einwirkung 
ausiibt, und daB dieser Einwirkung die spezifische 
Wirkung der Bleiglatte zuzuschreiben sei. 

H. B. Almeidina. (Gummi-Ztg. 19, 957. 1905. 

Unter demNamen A 1 m e  i d i n  a oder E u p  h o r  - 
b i a kommt seit ca .23 Jahren ein Produkt in den 
Handel, das seit kiirzerer Zeit in verstarktem MaBe 
technische Verwendung findet. Das seiner chemi- 
schen Natur nach noch nicht erforschte Produkt 
stammt von der in Angola heimischen Euphorbiacee 
Euphorbia rhipsaloides Welws. Verf. ist der An- 
sioht, da13 das durch Erhitzen von niedrig siedenden 
Kohlenwasserstoffen befreite Produkt keine un- 
giinstige, d. h. verhartende Wirkung auf Gummi- 
misohungen ausiibt, wohl aber das rohe Produkt. 

S. Axelrod. Almeidina. (Gummi-Ztg. 19, 1079. 1905. 

Das unter diesem Namen in den Handel kommende 
Produkt sieht aul3erlich einer groBen, geschiilten 
Kartoffel ahnlich und fiihrt deshalb in England den 
Namen ,,Potatoes". Es stammt nicht nur aus 
Angola (vgl. das vorstehende Ref.), sondern wird 
auoh in Bgypten, Arabien und auf den Kmarischen 
Inselp gewonnen. Stammpflanae isz nach B e r g 

Gummiztg. 19, 977. 1905; vgl. vorst. Ref.) 

Alexander. 

Dresden. ) 

Alexander. 

Dresden.) 
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Euphorbia resinifcra Bcrg. Nach Untersuchung des 
Verfs. ist es identisch mit dem Produkt, das unter 
dem Namen ,,Euphorbium" mcdizinische Verwen- 
dung findet, und enthalt Kautschuk 18-25%, 
Harze 70-80°& Asrhc 10--12'3(0, W. 2--3%. 

Fontio. Nachwris und Restimmirng Lituminoser 
Substanzen in Buttaprrcha. (Ann. Chim. anal. 
appl. 10, 57-58. 15.12. 1905.) 

Fur den Nachweis und die Bestimmung von bitu- 
miniisen Stof€en in damit verfalschter Guttapercha 
bedient sich der Verf. der Tatsache, daR einerseits 
diese Stoffc in Petrolather, Benzol, Chloroform und 
Gchwefelkohlenstoff vollstandig, in siedendem Ather 
zu 38% losiich sind, wahrend andererseits Gutta- 
percha auch von siedendem Ather vollstiindig ge- 
lost wird. Man extrahiert die Guttapercha erst 
12 Stunden mit siedendem Ather und wagt den 
Ruckstand. Dann extrahiert man den Ruckstand 
welter mit Petrolather oder Benzol usw. und wagt 
die zuruckbleibenden unloslichen Verunrcinigungen. 
Die Menge der bituminiisen Substanzen fmdet man 
nach dcr Formel: 

.3 lexunder. 

62 b R =  - - + m  
100 

worin bedeutet R den Gcsamtruckstand nach der 
Btherextraktion, b die bituminiisen Stoffe und m 
clas in Petrolather ungelost Gebliebene. 

A. B. Stevens. St,ickstoff in Gumnihrteu. (Am. 
Journal of Pharmacy, 77, 255-260. 1905.) 

Untcrsuchungen, welche Verf. in dem pharmazcut. 
Institut der UniversitZt Bern in bezug auf japan. 
Lack, ein Produkt von Rhus vernicifcra, ausgefiihrt 
hat, haben Vcranlassung gegeben, den Stickstoff- 
gelialt auch anderer Cummia.rten zu studieren. Die 
Ergebnisse haben Verf. zu folgenden SchluBfolge- 
rungen gef uhrt: AlleGumnii arten enthaltenstickst off, 
entweder in Verbindung oder inniger Assoziat,ion. 
Allc echtenliislichen Gummiarten besitzen in hoherem 
oder geringerem Grade die Eigenschaften von En- 
zymcn. Bei einer Vergleichung der Starke der 
Pyrrolreaktion mit der Tlitigkeit des Enzymes 
ergibt sich, daR die letztcre von der Menge des in 
dem Gummi enthaltenen Stickstoffes abhangig ist. 
Falls Enzyme und Gummi zwei verschiedene 
Stoffe sind, so existicrt gegenwartig keine bekannte 
Mcthode, sie zu trennen. Da Gummi oder die da- 
raus gewonnenen Saurcn nicht vollstandig frei von 
S tickstoff dargestellt werden konnen, so bcdiirfen 
friihere Elcmentaranalysen der Bestatigung. Es 
ist moglich, daR in einigen Fallen die vorhandene 
Menge Stickstoff so gering gewesen ist, daR das Ver- 
haltnis von Kohlenstoff, Wasscrstoff und Sauer- 
stoff nicht wesentlich beruhrt worden ist. 

Verfahren zur IIerstelluug eines Kautschukersatx- 
mittels. (Nr. 160 120. Kl. 39b. Vom 10./1. 
1904 ab. Dr. H e i n r i c h  S p a t z  in 
Schoncberg und H o r s t T i e h s e n in Berlin.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung eines 
Kautschukelsatzmittelh, dadurch gckennzeichnet, 
daR auf einc Liisung von Bernsteinkolophonium in 
Rizinusol Schwefel bei hoherer Temperatur zur 
Einwirkung gebracht wird, worauf nach den1 Er- 
kalten eine aufeinander folgendc Behandlung mit 
Ozon und Chlorschwefel, in letzterem Falle bei 

i. ,V. 

D. 

Gegenwart eines Lijsungsmittela (Benzol), und Cal- 
ciumcarbonat stattfindet. - 

In  1 kg Rizinusol werden durch Erhitzen auf 
etwa 180 O ungeflihr 100 g Bernsteinkolophonium 
gelost. Man setzt etwa 45 g Schwefelbliitc all- 
mahlich hinzu, wiihrend die Tempcratur auf otwa 
180" gehalten wird. Der Zusatz der angegebenen 
Menge Schwefelblute und dau Erhitzen daaert et,wa 
4 Stunden. Man 1SRt erkalten und leitet Ozon 
durch die Masse, bis dicsc zahe und kautschuk- 
ahnlich geworden ist. Man fugt dann auf 1 kg 
unter Xufiigung von 150 g Calciumcarbonat, und 
120 g Benzol etwa 100 g Chlorschwefel hinzu und 
sorgt dafiir, daB die Temperatur immer untcr O", 
vorteilhaft unter -6" ist. Der Zusatz cles Chlor- 
schwefels muS langsam in Portionen erfolgcn, um 
eine zu heftige Reaktion zu vcrnieiden. Das ge- 
bildete Chlorcalciuni und et,wa vorliandene Salz- 
saure werden durch Waschen mit Wasser entfernt. 
Dumb Qnetschen zwischcn Kalanderwalzen, von 
denen die eine erhitzt., die andere kalt ist, erhalt 
man einc Masse, die dem naturlichen Kaut.schuk 
sehr ahnlich ist. Einzclne Stadien dcs Verfahrens 
sind zwar nicht neu, jodoch wird clurch die vor- 
liegendc besondere Kombination und die Wahl be- 
stiminter Susgangsmaterialien ein Prodiikt er- 
halten, das dem natiirlichen Kautschuk besonders 
ahnlich ist und die bekannkn Surrogate an 
Elastizitiit und Haltbarkeit erheblich iibertrifft. 

Rursten. 

11. 10. Fette, fette Ole, Wachsarten 
und Seifen; Glycerin. 

J. Lahache. Uber lllltrseiller 6lfuLrikatiun : Koyrah 
und gereinigte Kokosbuttcr. (Revue gBn6rale 
de Chimie No. 20, 309. 

I m  Jahre 1878 hatte Marseille den Hohepunkt 
seiner Olindustrie erreicht; aber seitdem ist unter 
dem Einflusse des Wettstreits mit anderen Orten 
und Landern ein sehr bedeutcnder Ruckgang zu 
verzeichnen gewesen. In einem einzigcn Erzeug- 
nissc ha t  seit 1898 ein ganz besonderer Aufschwung 
stattgefunden, nllinlich in Kokosbutter. - Verf. 
beschreibt zunachst die Kokospalmc und betont 
dabei, daR sie wohl ein tropischer, aber keineswcgs 
ein Kiistenbaum sei, und zwar sei sie der wertvollste 
Baum der Tropen. Was insbesondere das Kokosfett 
anlangt, so wird dasselbe schon seit Iiingerer Zeit 
zu eincm Spciscfett verarbeitet, haupts&chlich nach 
den Verfahren von S c h l i n k  und von B a n g  
und B i 11 i n g. Von Marseille aus kommt ein 
solches Speisefett unter dem Namen T a 1 i n e in 
den Handel und ist zur Zeit eiii vollkonimcnes 
Speisefett gewordcn, wiihrend es anfangs noch 
einen besonderen Geschmack besaB, dcr es fiir 
die Kuche minder geeignet erscheinen lieB. Die 
Marseiller Kokosbutterfabrikation ist jetzt die be- 
deutendste der Welt (40 000 t Koprah roll, 22 000 t 
gereinigt im Jahre). Der neue Industriczweig hat 
ruckwirkend die Kultur der Kokospalme und die 
Gewinnung des Rohfettcs gunstig beeinflu fit; die 
beste Koprah wird bereits in besonderen Trocken- 
app.araten mittels heiSer Luft getrocknet, statt wie 
fruher an der Luft oder iibcr Feuer. Dau Bus- 

Oktober 1906.) 
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Nr. 

pressen erfolgt in Marseille mit Pressen, die einen 
Druck von 300 kg auf den qcm ausiiben. Der 
Ertrag steigt bis 4004. Die Kuchen werden dann 
noch einmal nach Zusatz von Wasser ausgepreBt 
(10-16%). Der Gesamtfettgehalt der trocknen 
Koprah bctriigt 63-70%. Das gereinigte Kokosol, 
frei von freier Fettsaure und von fluchtigen Glyce- 
riden, hat bei 100" D = 0,863, schmilzt bei 26" 
und erstarrt bei 25,5" und hesitzt die Jodzahl 8,7. 
Durch Kristallisation und Abpressen kann man 
dieses Fett noch in unter 26" schmelzendes Oleo- 
laurin und uber 26" (bis zu 33") schmelzendes 
Stearolaurin scheiden. Die PreSkuchen (jahrlich 
etwa 60 000 t) sind ein gesuchtes Viehfutter niit 
8,5-9y0 Fett und 3% Gesamtstickstoff, sowie 
4,75y0 Asche. Die Asche enthalt u. a. 21,4y0 P,O, 
und 46,4O4 K,CO,, daneben Chloride und Sulfate 
von Ca, Mg, A1 und Fe, sowie etwas Kieselsaure. 

F. Utz. 1st der wlsserige Auszug der Macis optiseh 
aktiv? (Apothekcrztg. 20, 971. 2./12. 1905. 
Wurzburg, ) 

Verf. bestatigt, wie auch andere Autoren vor ihm, 
die optische Aktivitat wasseriger Ausziige entfette- 
ter Macissorten. Alle 12 von ihrn untersuchten 
Proben lieferten Losungen, die eine rechtsdrehende 
Wirkung auf das polarisierte Licht ausubten. Die 
geringste Drehung war +1,0". die groljte +2,4" 
(26,048 g : 100 ccm). 
Die Zubrreitung von Wnochenol. (The Oil And Co- 

Verf. beschreibt ausfuhrlich, an der Hand einer Ap- 
paratskizze, die Behandlung des rohen Knochenols 
mit Dampf, Sodalosung und Kaliumdichromat und 
rauchender Salzsaure, die Ausbeuten gibt er zu 65 
bis 70%, den Verlust des Verfahrens zu nur 3-5% 
an. Buchy. 
Japaniseiies Fischol. (The Oil And Colourman's 

Verf. schildert Gewinnung und Reinigung des aus 
einer Sardinenart gewonnenen japanischen ols, das 
zur Seifen- und Kerzenfabrikation benutzt wird. 
Die schwereren Bestandteile werden bei der Reini- 
gung von den iibrigen getrennt und werden wie 
Schweinefett verwendet. Bucky. 
Frederick Belding Power und Marmaduke Barruw- 

cliff. Die Bestandteile der Samen von Hydno- 
carpus Wightiana und Hydnocarpus anthel- 
mintiea. Isolierong einer Homologen der 
Chaulmoograsaure. (Proc. Chem. SOC. 21, 175 
bis 176. 9./6. [1./6.] 1905. London.) 

In China und Westindien finden seit langem die 
fetten Ole der Samen von H. Wightiana und H. 
anthelmintica dieselbe medizinische Verwendung 
wie Chaulmoogra.61. Das veranlaljte Verff., die 
fetten Ole beider Hydnocarpusarten zu untersuchen, 
und sie fanden folgende Werte: Nr. 1 betrifft 
H. Wightiana, Nr. 2 H. anthelmintica (9. die Tabelle). 

Bo. 

Fritzsche. 

lourman's J. 28, 097. 30./9. 1905.) 

J. 25, 1198. 21./10. 1905.) 

Olausbeute 
Olausbeute t,urch la1D Verseifungs. 

in CHCI; Slinrezahl irahl Jdzahl  F. D'" 
dureh ;iterextlak. 

t ion Plcssc I1 

Chemisch wie physikalisch gleichen beide Ole 
dem Chaulmoograol. Sie bestehen ails Glyceriden 
der Chaulmoograsaure, C1 sH,,Oz, und einer allen 
drei Olen gemeinsamen, der letztenuahnten homo- 
logen Saure der H y d n o o a r p u s s a u r e , 
C1,H,,O,. Eigenschaften dieser neuen Siiure : 
Kristallform-Blattchen, F. 60 ', [U]D + 68 in Chloro- 
form. Der Methyl- und Athylester sind farblose 
Ole. Ersterer Kpls. 200-203 O, [a]D + 62,4"; letzterer 
Kk9.21lo,  [U]D +51,6" in Chloroform. Das Carb- 
amid bildet in Alkohol Nadeln vom F. 112-113", 
[a][) 30" +70,2" in Chloroform. AuSer den er- 
wiihnten Sauren schcint das 01 von H. Wightiana 
noch Spuren einer oder mehrerer Sauren der Linol- 
bzw. Linolensaurereihe, das 01 von H. anthelmintica 
Spuren von 01- und Palmitinsliure als Nebenbe- 
bestandteile ZLI besitzen. Pritzsche. 

August Sehroeder. Beitrlge zur Kennlnis einiger 
auslindischer Pette und file. (Mitteilung aus 

pharm. Inst. der Univ. zu StraBburg. Ar. d. Phar- 
macie 243, 628-640. 28./ll. [2S./lO.] 1905. 
Straljburg. ) 

Der Auszug dcr Inaugural-Dissertation des Verfs. 
enthalt unter anderem folgende Zahlenangaebn 
iiber : 

I. das Fet t  aus den Samen von ,,Lepidadenia 

11. das 01 aus den Samen von ,,Strychnos Nux 

111. das 01 aus den Samen von ,,Hevea brasiliensis 

IV. dalj 01 aus der Wurzel von ,,Polygala Sencga 

Wightiana Nees" Tangkalakfett; 

vomica"; 

Miiller"; 

L.". 
I. 11. 111. IV. 

Ausbeute in yo 51,O 4,2 24,32 4,55 
Verseifungszahl 268,2 159,65 198,15 193,83 
Jodzahl 2,28 64,2 117,63 18,37 
Reichert-MeiBlzahl 1,47 1,67 - 6,43 
Hehnerzahl 76,05 94,86 95,06 85,SO 
Saurezahl I 3,351 27,4 57,4 37,9 

8,82 69,20 - - 
Glycerin in yo 13,03 8,67 9,49 8,30 
Unverseifbares in % 1,44 16,93 0,71 1578 

Unter Saurezahlen I und I1 sind Bestimmungen 
zu ganz verschiedenen Zeiten zu verstehen. Die 
eingeschlagenen Methoden sind im Text ersichtlich. 
Zu 11, 111 und IV lauten die Acetylzahlen: 42,23, 
27,90 und 44,46. - 

Die quantitative Zusamrnensetzung lautet von: 
I. 1,14% unverseifbare Substanzen, 2,G0Y0 Oleh 

und 95,9676 Laurin; 
11. 16,93% unverseifbare Substanzen, 8,6% feste 

Glyceride, 74,47Y0 Olein; 

,, 11 

111. Nicht naher angegeben. 
IV. 12,7896 unverseifbare Bestandteile, 7,93% 

Palmitin, 79,297" Oleln. Fritzsche. 
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Frederick Belding Power und Marmaduke Barrow- 
cliff. Die Restandteile der Samen von Gyno- 
cardia odorata. (Proc. Chem. Soc. 21, 176 bis 
177. 9./6. [1./6.] 1905. London.) 

Vor 1900 nahm man noch an, daB Chaulmoograol 
aus den Samen von Gynocardia odorata gewonnen 
wiirde, bis H o 1 m c s 1) berichtete, daB die Samen 
von T a r a k t o g e n o s  K u r z i i  (King), einer 
Pflanze, dic unrichtigerweise zur Gattung Gyno- 
cardia gerechnet wurde, dienten. Tatsachlich ist 
auch reines Taraktogenosol mit Chaulmoograol, 
was im europaischen Handel bald als Chaulmoogra-, 
bald als Gynocardiaol zu finden ist, identisch. Da 
nun das 01 der Samen von Gynocardia odorata bei 
gewohnlicher Temperatur fliissig, Chaulmoograol 
hingegen fest und optisch aktiv ist und zur Haupt- 
sache aus Glycerinestern der Chaulmoograshure- 
reihe besteht, Gynocardiaol hingegen erwiihnte 
Eigenschaft und Zusammensetzung nicht aufweist, 
so kann mithin Cheulmoograijl nicht von den 
Samen von Gynocardia odorata stammen. Die 
Untersuchung des Oles verbiirgt echten Samens 
von G y n o c a r d i a  o d o r a t a  aus Sylhet, 
Assam, ergab folgendes : Olausbeute durch Pressen 
19,5%, durch Btherextraktion 27,2%; Farbe : 
schwachgelblich, Geruch leinolartig; DZ6. 0,925; 
Sawezahl 4,9, Verseifungszahl 197. Jodzahl 152,8 
Gynocardiaol besteht hauptsachlich aus Glycericlen 
der Linolsaurc oder Isomeren dieser Reihe neben 
Glycerinestern der Palmitinsaure, Linolen-, Iso- 
linolensaurc und 0ls&ure. AuBer fettem Ole enthalt 
Gynocardiasamen das Glykosid-Gynocardin,C18H19 
OBN.1/2H,0, und das Enzym Gynocardase. 

Losongsmittel fur Knochenfctt. (The Oil and Colour- 
man's J. 28, 760. 9./9. 1905. London.) 

Von den zwei im Gebrauch befindlichen Extrak- 
tionsmitteln fur Knochenfett ist das Kohlenstoff- 
tetrachlorid in vieler Beziehung dem Petrolenm- 
benzin vorzuziehen. Es liefert ein besseres, voll- 
kommen geruchlosse Fett, das natiirlich bedeutend 
besser bczahlt wird, als das mit Benzin bereitete 
(ca. 2,50 M pro 51 kg niehr), das stets riecht. Jeder 
Scifen- und Kerzenfabrikant weiB, wie sehr geruch- 
loses Fett geschatzt wird. Weitere Vorteile des 
Tetrachlorids sind, dal3 es kcinen Verlust an h i m  
bewirkt, und daB man rnit ihm Feuerungsmaterial 
erspart, da das Auslosen bei weit niederer Tempe- 
ratur vor sich geht. Dazu kommt noch eine Er- 
sparnis an Feuerversicherungspramieu. Doch auch 
zwei Nachteile des letzteren sind zu nennen, sie 
werden aber durchaus von den Vorteilen aufge- 
wogen. 1. Tetrachlorid wird durch Destillation 
nicht vollkommen wieder erlangt; man hat einen 
Verlust bis zu ungefahr 5,5 kg = 3 M fiir je 1000 kg 
Knochen. 2. Der Apparat weicht von dem fiir 
Benzin etwas ab, ist aber nicht teurer. Dieser Um- 
stand kommt also nur dort in Betracht, wo Benzin- 
betrieb in solchen mit Tetrachlorkohlenstoff um- 
gewandelt werden SOL Me Anderungskosten sind 
ubrigens gering und werden, ebenso wie die verloren 
gehenden Mengen Tetrachlorid, bald wieder ein- 
ge brachtz) . Buclcy. 

Fritzsche. 

1) Pharm. J. 1900, 64, 522. 1901, 66, 596. 
2) Seiner allgemeinen Einfiihrung steht aber 

noch spin hoher Preis entgegen. 

J. Me. Farlane und J. Mears. Schatzung von 0 1  in 
Wasser von Kondensatormasehinen. (Chem. 
News 92, 23, 89, 108; nach Chem. Eng. 2, 367. 
Oktober 1905.) 

Ubersteigt der Olgehalt 0,4 grain in 1 Callone, so 
ist fur die Bestimmung 11, anderenfalls sind 2 1 
zu benutzen. Zu 2 1 Wasser werden 5 ccm der Eisen- 
chloridlosung zugesetzt, worauf bis nahe zum Siede- 
punkt erhitzt wird. Hicrauf wird Ammoniak im 
uberschuI3 zugesetzt, um das Eisen auszufallen, 
und 2 Minuten lang gekocht. Nach einigen Mi- 
nuten Ruhe wird durch einen 15 cm-Papierfilter 
filtriert, das Filtrat auf das Papier mit heil3em 
Wasser gewaschen und sodann drei- bis viermal 
gleichfalls rnit heiBem Wasser gewachen. Filter 
und Niederschlag werden im Wasserofen bei 100" 
getrocknet, worauf im Soxhlet in gewohnlicher 
Weise rnit Bther extrahiert, das Extrakt verdampft 
und das riicksfandige 01 gewogen wird. Die ver- 
wendete Eisenchloridlosung wird durch Auflosen 
von 10g Eisen in 200 ccm Chlorwasserstoffsaure 
und Oxydieren mit HNO, hergestellt, worauf die 

Bleichen von Fetten mit Floridrralkererde. (The Oil 
and Colourman's J. 28, 751-753. "9. 1005. 
London.) 

Die Walkererde, die in Florida, unter Humus und 
plastischem Ton liegend, vorkommt, wird zum 
Rleichen der 81e und Bette empfohlen. Frisch aus- 
gegraben stellt sie eine feuchte, griinliche Masse dar; 
wahrend des Trocknens verliert sie ca. 50"/u an 
Gewicht und ist dann weiB und brocklich. Nach 
dem Mahlen und Sortieren kommt sie in den Handel 
als weilies, griinliches oder gelbliches Pulver; sie 
enthalt Kieselsaure, Aluminium, Magnesium, Eisen- 
oxyd, Calcium, Alkalien, 15-18% Wasser. Von 
letzterem mul3 sie vor dem Gebrauch meist noch 
befreit werden. Das geschieht in besonderen Appa- 
raten bei 300-500°, wodurch auch das chemisch 
gebundene Wasser entfernt wird. Fur manche 
Zwecke geniigt es auch, bis ca. 120" zu erhitzen, 
allerdings ist das Produkt dann weniger wirksam. 
Da der EntfirbungsprozeI3 von der Menge der an- 
gewandten Erde und von der Temperatur sehr ab- 
hangt, so ist es notig, in  jedem einzclnen Yalle 
Vorversuche auszufiihren, um die giimtigsten Um- 
stiinde fur das betreffende 01 zu bestimmen. Auch 
die Methode des Arbeitens hat groBen EinfluI3 auf 
das Ergebnis. Meist ist die des Filtrierens durch 
grobere Erde und die des Mischens und nachfolgen- 
den Pressens im Gebrauch. Die Ole, die bei beiden 
Methoden in der Erde zuriickbleiben, konnen auf 
verschiedene Weise wieder gewomen werden, die 
dann zuriickbleibende Erde wird durch Erhitzen 
auf 400-500 O wieder gebrauchsfahig. 

6. Halphen. Erkennung von rnit Schwcfelkohlen- 
stoff ansgezogenen Olivenolen in ihrer Misehung 
rnit Olivennlen. (Ann. chim. anal. appl. 10, 
333-334. 15./9. 1905.) 

Olivenole, die durch Ausziehen mit Schwefelkohlen- 
stoff gewomen wurden, enthalten steta Schwefel- 
verbindungen, die beim Erhitzen rnit Natronlauge 
teilweise in Hyposulfite iibergehen, auf deren Nach- 
weis Verf. ein Verfahren zur Erkennung solcher ole 

Losung auf 1 1 verdiinnt, wird. D. 

Bucky. 

griindet. c. Mai. 
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P. Telle. aber die Absorption von Brom dureh Fette; 
eine neue Methode zur rationellen Bestimmuug 
der Bromeahl. (Ann. chim. anal. appl. 10, 186 
bis 193. 15./5. 1905.) 

Bei der vom Verf. beschriebenen Methode zur Be- 
stimmung der Bromzahl von Fetten wird das Brom 
in Gegenwart des Fettes aus Hypochlorit und 
Bromkalium freigemacht. Der Gehalt der Hypoch- 
loritlosung wird durch Titration mit arseniger Sau- 
re bestimmt. Man wagt 1,25 g Fett - von nicht 
trocknenden Olen nur 0,625 g - ab und lost das- 
selbe mit Chloroform oder Tetrachlorkohlenstoff zu 
50 ccm. Von dieser Losung versetzt man 10 ccm 
mit 5 ccm 10°/,iger Bromkaliumlosung, lccm Salz- 
saure und so vie1 titrierter Hyprochloritlosung, daB 
davon nur 5-6 ccm im UberschuR sind. Nach 20 
Minuten gibt man iiberschiissige arsenige Saure hin- 
zu und titriert den UberschuB derselben mit Hypo- 
chloritlosung zuriick. Reine Olsiure verbraucht 
nach diesem Verfahren 159,6 g Brom fur ein Gramm- 
mol, also die berechnete Menge; Stearinsaure nimmt 
unter diesen Bedingungen kein Jod auf. Die Brom- 
zahlen verschiedener auf diese Weise untersuchten 
Fette hat der Verf. in eine Tabelle zusammengestellt. 

Coido Qoldsehmidt. Zur Henntnis der Ellagsiure. 
(Wiener Monatshefte 24, 1139-114s. 23./9. 
1905. Prag.) 

G r a b e  hat vor 21/, Jahren eine neue Struktur- 
formel fur die Ellngsaure vorgescblagen. Nach ihm 
ist die Ella~sanre ein Dilakton cler Hexaoxybi- 
phenyldicarbon3aure. Verf., welcher bislang dieser 
Auffassung nicht zugestimmt hat, gibt nun, in- 
folge der Mitteilungen von A r t  h u r G r  o r g e 
P e r k i n  und M a x i m i l i a n  N i e r e n s t e i n  
(Proc. %l, 185 [1900]) und infolge eigener Beobach- 
tungen (Erhitzen mit Phenylhydrazin, Slkylierung 
bis zur Tetramethylellagsliure) der G r a b e schen 
Formel den Vorzug vor allen anderen. 
Die Herstellung von Fettsauren aus Olen und Fetteu 

durch fermentative Spaltirng. (The Oil And 
Colourrnan's J. 23, 1187. 21./10. 1905.) 

Bei diesem neuen, wichtigen Verfahren 1aRt man auf 
Fette Rizinussamen cinwirken. Ein darin enthalte- 
nes, noch nicht isoliertes Enzym emeugt Fettsaure 
und Glycerin, am besten bei 21-40". Bei hoherer 
Temperatur wird der Vorgang unvollstandig, resp. 
hort ganz auf, weshalb Fette mit hohem F., wie Talg 
usw. nicht so zu verarbeiten sind, denn die Mischung 
muB mehr oder weniger flussig sein. Anwesenheit 
von wenig Saure befordert im allgemeinen die Spal- 
tung, am meisten Buttersawe. Doch wird zumeist 
die billigere Essigsaure verwendet. Verf. macht aus- 
fiihrliche Angaben uber Arbeitsweise und Aus- 
beuten (auch Glycerin wird gewonnen). Aus Bnum- 
wollsamenol z. B. werden in 20 Stunden 90% freie 
Fettsaure erhalten. Bucky. 
I)as sehnelle Kiihlen der Seifr. (The Oil and Colour- 

man's J. 28, 753. 9./9. 1905. London.) 
Nech Vollendung des Seifenprozesses kommt das 
Produkt heiB und flussig in Formen, in wclchen ee 
zur fertigen Seife erstarrt. Das Kiihlen erforderl 
ziemlich lange Zeit, 2 Tage bis 1 Wochc. AllerdingE 
ist diese lange Zeit nicht ohne guten EinfluB, denn 
nach- zahlreichen Beobachtungen ist schnell ge. 
kiihlte Seife sprode und bricht in trockenem Zn 

V .  

Bucky. 

Ch. 1906. 

tande leicht. Der Zeitverlust beim Abkuhlen vcr- 
ragt sich nicht mit modernen Begriffen; es werden 
. h e r  Methoden ausgearbeitet, die ein schnelles 
liihlen ermoglichen und in kiirzerer Zeit eine be- 
timmte Menge Seife herstellen lassen. Ein zu 
liesem Zwecke gebrauchter Apparat a.hnelt, einer 
Uterpresse, er beruht darauf, daB die Rlume, in 
lenen die Seife erstarrt, von kaltem Wasser um- 
lossen werden. Auf solche Weise ist die Kiihlung 
n 1-2 Stunden becndet. Dann konnen die festen 
itiicke herausgenommen und geschnitten werden. 
Ia t  man zwei Satze von Formen, so kuhlt man den 
rsten, wahrend der zweite geleert wird, nnd um- 
;ekehrt. Ob dieses schnelle Verfahren fur alle 
Wen Seifen anwendbar ist, muR die Erfahrung 
ehren. Bucky. 
Pie Anwendung der Vegtaseife. (Lpz. Flrberztg. 

Jnter den fur die Zwecke der Veredelung der Garne 
ind Gewebe in der neusten Zeit empfohlenen Seifen- 
xodukten befindet sich ein unter obigem Namen 
 on der Firma L. Blumer in Zwickau i. Sa. in den 
Xandel gebrachtes Praparat. Dasselbe stellt sich als 
dares 01 dar, welches sich milchartig und nach Zu- 
iatz eines Alkalis (Salmiakgeist oder Soda) klar in 
iVasser auflosen soll. Das Produkt wird ganz be- 
ronders fur Wasch-, Vorbleich- und Walkzwecke 
:mpfohlen. Xassot. 
Waehs erseugende Insekten. (The Oil and Colour- 

mans J. 28, 687. 2./9. 1905. London.) 
lion allen Wachs produzierenden Insekten sind die 
:hineskchen, friiher C o c c u s L i n e n s i s , jetzt 
E r i c e r u s p e 1 a genannt, die wichtigsten. 
3chon seit mehr als 700 Jahren sind sie in China 
bekannt. Der Haupt,zweck des Wachses fur die 
Insekten scheint der Schutz ihrer Puppen zu sein. 
Die Raupe, wclche das Wachs ausscheidct, hllt sich 
tuf den Zweigen gewisser Pflanzen auf, wo sie ihre 
Nahrung findet, und bedeckt dabei die Zweige rnit 
ziner Wachsschicht. Gegen Ende August werden 
die Zweige abgeschnitten und mit Wasser gekocht. 
Die toten Insekten, Rindenstucke usw. sinken zu 
Boden, wahrend von der Oberflache des abgekuhlten 
Wassers die Wachsschicht abgenommen wird. Sie 
ist fest und blaBgelb. Das reine Wachs, in ohemischer 
Hinsicht Cerotinsaurecerylester, CScH, osOz, hat den 
F. 83-84", die Verseifungszahl 63, eine D. von 
hochstens 0,81. Es wird fur Kerzen und zurn Ersatz 
fur Bienenwachs verwendet. Die Zuchtung der In- 
sektm ist in China spezielles Gewerbe. Die BLume, 
auf denen Wachs abgesondert wird, befinden sich 
hauptslichlich im Bezirk 0 m i  , wohin die Eier 
gleich nach dem Einsamnieln mit moglichster Eile 
gebracht werden, damit unterwegs kein Auskriechen 
erfolgt. Am Bestimmungsort werden sie an die 
Zweige getan, auf die die Larven klettern, sobald 
sie die Eier vcrlassen. Der 2.-4. Monab im Leben 
der Larve ist die Zeit der Hauptproduktion fur 
Wachs. Bucky. 
Verfahceo zur Ertrrktion von Pettstofien. (Nr. 

163 057. K1. 23u. Vom 29./10. 1904 ah. 
A 1 b e r t S a c h s in Kopenhagen.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Kxtraktion von 
E'ettstoffen aller g r t ,  gekennzeichnet, durch die An- 
wendung \-on flussiger Kohlensiure a,ls Ertralrtions- 
mittel. - 

54, 334 ff. 1905.) 
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Das Verfahren gestattet eine leichte und voll- 
st,iindige Extraktion und crlaubt, das Losungsmittel 
vollatindig zii cantfernen und wider  zu gcwinnen. 
AuScrden~ wird jede Feuersgefahr verriedcn, and 
es bleiht keincriei Gcruch noch Geschniack zuriick. 

Verfahren zur Cewinuung von Fettstoffen aus E n -  
geneiden n. dgl. (Nr. 165 576. K1. 23a. Vom 
27./1.1903ab. C h a r l e s  S t o r e y  W h e e l -  
w r i g h t, in Bristol und J o h n  T h o m a s  
F i s k e jr. in Pascoag [V. St. A.].) 

Patentanspruch: Verfahren zur Gewinnung von 
Fettstoffen aus Eingeweiden u. dgl., dadurch ge- 
kennzeichnet, daR die in .einen geschlossenen, mit 
Dampf beheizten Behalter eingebrachten Rohma- 
terialicn niittcls einer zentral angeordneten Trans- 
portschnecke in einern diese dicht umschlieRenden, 
an einer oder mehreren Stellen rnit DurchlaSoff- 
nungen versehenen, nahe bis zum unteren Boden 
dcs Aufnalimebehalters reichenden Zylinder hoch- 
befordert werden, wobei die infolge der pressendcn 
Wirkung der Schnecke von den festen Bestand- 
teilen getrennte fetthaltigc Flussigkeit an den 
durchbohrten Stellen dcs Zylinders in diesen letz- 
teren umschlieBende Kammern fIieBt und mittels 
Saugpumpe nach einem Sammelbehiilter geleitet 
wird, wahrend die Riickstiinde zunachst von der 
Transportschnecke in einen den oberen AbsohluR 
des Zylindcrs bildenden Behalter gelangen und dann 
durch geeignete Vorrichtungen ebenfalls nach eineni 
Sammelbehalter gefiihrt werden. - 

Bei den bisher ublichen Verfahren fand die 
Auspressung mittels einer Transportschnecke unter 
Wasser statt, so daB sich die Riickstande nicht zur 
sofortigen weiteren Verarbsitung eigneten und au8er- 
dem die Estraktion unvollstandig war, weil keine 
genugende Pressung erzielt wurde. Ein zur Aus- 
ubung des Verfahrens geeigneter Apparat, der eine 
Modifikation dcs Apparates nach Patent 147 381 
bildet, ist in dcr Patentschrift nahcr beschrieben. 

Ferfnhren zur Herstellung leicht und haltbar emul- 
gicrcnder lettstofte. (Nr. 163 387. K1. 23c. 
Vom 14./8. 1904 ah. G e s e l l s c h a f t  z u r  
V e r w e r t u n g  d e r  B o l e g s c h e n  w a s -  
s e r l o s l i c h e n  M i n c r a l o l e  u n d  K o h -  
l e n w a s s  e r s t o f f c ,  G. m. b. H. in Berlin.) 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung leicht 
und haltbar eniulgierender Fettstoffe, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB man die tierischen und pflanz- 
lichen Ole, Fette und Wachsarten bei Teniperat,uren 
von ungcfiihr 60--80" mit den nach Patent 148 1681) 
hegestelltm wasserloslich gemachten Harzolen ver- 
riihrt. - 

Die emulgierbarcn Ole, Fette und Wachsarten 
sind in den Emulsionen wirklicli als solche und nicht 
etwa in verseifteni Zustande enthalten. Sie eignen 
sich zur Herstellung von pharmazeutischen Pri- 
paraten, Salben, Schmier- und Appreturmitteln 
11. dgl. Zur Losung der wasserloslich gemachten 
Wachsarten werden sie zunachst niit lauwarmem 
Wasser angeruhrt und dann erst verdunnt,, wahrend 
sich das wasserlosliche Wollfett ohne weitcrcs emul- 
gicrt. Karsten. 

Karsten. 

Karsten. 

1) s. diese Z. 17, 277 (1904) 

Yerfahren zur Entfernung von Fettextraktionsmitteln 
aus leimgebenden Materialien. (Nr. 165 235. 
K1. 22i. Vom 24./10. 1903 ab. E u g e n  
B e r g m a n n i n  Ohlau, Schl. und T h R o d o r  
B e r 1 i n e r in Berlin.) 

Patentanspruch: Die Behandlung von mit fliichtigen 
LBsullgsmitteln entfetteten leirngebenden Stoffen 
nit kaltem Wasser ohne Anwendung von Zentri- 
'ugen behufs gleichzeitiger Entfernung der Fett- 
:xtraktionsmittel und des Blutes oder anderer anhaf- 
Lender Verunreinigungen. - 

Das Verfahren hat  vor der bisher zur Entfer- 
lung der Extraktionsmittel ublichen Behandlung 
n i t  Dampf den Vorzug, daR das extrahierte Mate- 
rial nicht nachteilig beeinflu& wird. Von der bei 
mderen Materialien, z. B. Olfriichten, bereits ublichen 
Verdrangung des Extraktionsmittels durch Wasser 
mterscheidet sich das vorliegende Verfahren da- 
lurch, daB bei jenen der Ruckstand keine wertvollen 
Bestandteile mehr enthiilt, wahrend dies hicr der 
Fall ist, und gleichzeitig der Vorteil erreicht wird, 
daR nus dem Riickstand auRer dem Extraktions- 
mittel noch andere Verunreinigungen, wie Blut usw., 
mtfernt wcrdcn. Das Verfahren gcstattet auoh die 
Entfettung des Leimleders, ohnc daS, wie bisher, 
die Entfettung mit der Entleimung verbundcn wer- 
den mu& was notwendig war, weil die Entfernung 
von Fettextrakt.ionsrnitte1n rnit direktem Dampf so 
tiohe Temperaturen verlangte, daB auch h i m  in 
Losung ging. Man konnte so auch nie einen voll- 
stlndig fettfreien Leim erhalten. Karsten. 
Verfahren zur Herstellung eines mit Leieheugerneb 

behafteten Oles als Baubtierloekmittel. (Nr. 
164 633. KI. 451. Vom 28./7. 1904 ab. E. v. 
O c h t r i t z  i n  Gebhardsdorf b.Friedeberg a.Qu.) 

Pa.tentanspruch: Vcrfahren zur Herstellung eines 
mit Leichengeruch behafteten oles als Raubtier- 
lockmittel, dadurch gekennzeichnet, daR man die 
Tierleichen oder Tcilc derselben im 01 oder Fet,t in 
geschlossenen GefiiRcn unter Erwlrrnung fuirlen 
1aBt und darauf die entstehcnde breiigc Masse bq- 
hufs Gewinnung des mit dem Lcichengeruchc: behaf- 
teten Oles ausprcBt, um event. mit letztcrcm das 
Verfahren zu wiederholen. -- 

Gegeniiber dem Verfahren, Tierrcste ohne 01- 
zusatz faulen zn lassen, erhalt man eino bessere Aus- 
beute; auBerdem ist das altere l'rodnkt sehr diinn- 
fliissig, so daB es leicht vom Regen weggewaschen 
werden kann, leicht eintrocknet, in den Boden ein- 
dringt und so verloren geht. AuRcrdem nimmt das 
bei den alteren Verfahren ausgeschicdene 01, da es 
an die Oberfliiche tritt und dadurch mit den1 eigent- 
lichen Material a u k  Beriihrung komnit, nur wenig 
Geruch auf. Alle diese Ubelstinde zeigt, das vor- 
liegende Verfahren nicht, zu dessen Ausfiihrung ins- 
besondere schwerfliissige Ole, wie Vaselinol, geeignet 
sind. #n,sten. 

Verfaliren zur Reinigung voii Fettsauren. (Nr. 
lG4 154. K1. 03d. Vom 15./4. 1904 ab. C a r 1 
D r e y ni a n n in Turin [Ital.].) 

Patentanspriiche: 1 .  Verfahren zur Herstellung von 
reinen Fettsauren, dadurch gekennzeichnct, daR die 
Fettsauren in ihre Alkylester ubergefuhrt., dicse der 
Destillation in1 Wasserdampfstrom unterworfen 
und dann im Autoklaven in Fettsiiure nnd Alkohol 
gespal ten werden. 
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Tagesgeschichtliche und Handels- 
rundschau. 

2. Die Anwendung des im Anspruch 1 gekenn- 
zeichneten Verfahrens auf die durch Einwirkung von 
konz. Schwefelsiiure auf Oleh gewonnenen festen 
Fettduren. ~ 

Die Entfernung der in den minderwertigen Fet- 
ten, die zur Stearinfabrikation dienen, enthaltenen 
organischen Bestandteile, welche die hergestellten 
Fettsiiuren dunkel farben, geschieht am einfachsten 
durch Destillation, bei der aber durch Zersetzung 
des nooh vorhandenen Neutralfettes und anderer 
Bestandteile Kohlenwasserstoffe entstehen, die 
beim Pressen der Fettsauren in das Olenn ubergehen, 
und es minderwertig machen. Besonders grol3 ist 
die Bildung von Kohlenwasserstoffen bei der Destil- 
Iation der Oxystearinskure, die beim Umwandeln 
fliissiger Fettsauren in feste mit konz. Schwefelsaure 
entsteht. Diesen Nachteilen soll das vorliegende 
Verfahren abhelfen. Das aus den im Autoklaven 
durch Spaltung mit uberhitztem Wasserdampf er- 
haltenen Fettsauren abgepredte Oleh kommt dem 
besten Saponifikatolein gleich. Bedingung fur die 
Ausfiihrbarkeit des Verfahrens ist nur, dad ein Alko- 
hol verwendet wird, dessen Ester unzersetzt destil- 
lierbar ist. Karsten. 
Verfahren zur Beseit.igung der Transparenz von Ya- 

raffin oder seinen Mischungen mit Stearinslure, 
Palmitinsanre, Ceresin u. dgl. (Nr. 165 503. 
K1. 23d. Vom 29./9. 1904 ab. J u l i u s  
L e w y in Konigsberg i. Pr.) 

Patentanspricch: Verfahren zur Beseitigung der 
Transparenz von Paraffin oder seinen Mischungen 
mit Stearin und Ceresin oder dgl., dadurch gekenn- 
zeichnet, daB dem Paraffin oder den genannten 
Mischungen, ein Naphtol, vomugsweise P-Naphtol, 
zugesetzt wird. - 

Mit /3-Naphtol wird eine Masse von schoner 
weider Farbe erzielt, wahrend bei Verwendung von 
a-Naphtol die Masse leicht einen rotlichen Schein 
erhalt. Auch bei Zusatz von Farbstoffen unt,er- 
scheidet sich die Masse von der ohne Naphtolzusatz 
durch die fehlende Transparenz. Karsten. 
Verfahren znr Herstellung eines geruchlosen Fett- 

sauregemisches sns Tranen iind Fischfetten. 
(Nr. 162 638. K1. 23d. Vom 30./5. 1903 ab. 
G r e g o r  S a n d b e r g  in Moskau.) 

Patentunspruch : Verfahren zur Herstellung eines 
geruchlosen Fettsauregeinisches aus Tranen und 
Fischfetten, dadurch grkennzeichnet, daB aus dicsen 
Fettstoffen zuniichst nach einer der bekannten Ver- 
scifungsmethoden die Fettsauren abgespalten wer- 
den, worauf dic letztcren rriit nlindcstens 20°& konz. 
Schwefclsaare vom spez. GCW. ctwa 1,84 bei einer 
zwischen 25 und 40" liegenden Teniperatur be- 
handelt werden, zum Zwcck, die iibehiechenden 
Amine in wasserlosliche gcruchlose Salze iiberzu- 

. 

a m  e r i k a n  i s c h e n  i n d u s t r i e 11 e n V e r - 
b a n d e ,  w e l c h e  n i c h t  d i r e k t  d e m  
S t e e l  T r u s t  u n t e r s t e h e n .  Erentnimmt 

... uhren, welche alsdann durch .4usmaschen der Nasw 
mtfernt werden.- 

Tjas Verfahren ist insofern eigenturnlich, als 
;egeniiber anderen Xethoden der Behandlung niit 
3chwefelsiiurr hier zunachst die Glyceride gespaltcn 
iverden, nodurch die Ausbeute an Fettsanre erbiiht 
ivird. Die Entfernung der iibelrlechenden Anline, 
hmidosauren und Fet,tsaureamide ist durch die 
bestimmten Mengen- und Ten~~'cr"turverha1tnisse 
bed.ingt. Karsteii. 
Form- und Kiililvorrichtung fur fliissige Seifenmasse, 

bei der der Boden zwecks Ent,ternung des er- 
starrten Seifenblockes gehoben aird. (Nr. 
163 058. K1.23). Voin 22./6.1904 ab. W e b e r 
i% S 1: c 1 a n d e r in Helmstadt.) 

Das Heransnehmen des rrstarrten Seifenblocks aus 
der Form, soll dadurch erleichtert werden, daB die 
mit einem heweglichen, den Block vor sich her- 
schiebenden Boden versehene Form in ihrem 
Schwerpunkt aufgehangt ist und durch Drehung 
einer in rin Zahnrad der AufhLngeachse eingreifen- 
den Schnecke leicht in die wagerechte Lage gekippt 
werden kann, uin den Reifenblock unmittelbar auf 

Verfahren zur Zerlegung des Wollfetts in einen Was- 
ser leicht und eiuen dasselbe schwer absorbieren- 
den Teil. (Kr. 163 254. K1. 23a. Vom 15./10. 
1903 ab. D r. J .  L i f  s c h u  t z in Berlin.) 

Patentanspricch: 1 .Verfahren zur Zerlegung von Woll- 
fett in einen Wasscr leicht und einen dasselbe schwer 
oder fast gar nicht ahsorbierenden Teil, dadurch ge- 
kennzeichnet, da8 man das Wollfett in Benzin, Benzol 
oder einem Ahnlich wirkanden Losungsmittel lost, 
die Losung iiber Knochenkohle, zweekmallig in der 
Warme stehen, und nach einigen Stunden ablaufan 
liiBt, wobei der Wasser leicht absorbiercnde Teil 
von der Knochenkohle zuruckgehalten wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man den von der Knochenkohle absor- 
biertenFettei! mit geeignetenLGsungsniitteln, wie Al- 
kohol, Bther LL dgl., oder Losungen von Alkalien oder 
Erdalkalien auszieht, woraiif die Fettstoffe aus den 
Losungen in iiblicher Weise abgeschieden werden. - 

Der bei Venvendung sorgfkltig von fremden 
Stoffen gereinigter Knochenkohle im Renzin zuriick- 
bleibende Anteil (75--8OOj,) nimnit, wenn man von 
einem Wollfett ausgeht. das 550% Wasser aufnimmt, 
nicht mehr als 10-155, Wasser auf, wahrend dcr 
aus der Kohle extrahicrbare Rest eine erhiihte Was- 
seraufnahmefahigkeit zeigt. Letzterer Teil ist zwar 
in freiem Zustande in Benzin loslich, aher ails der 
Kohle selbst duroli wiederholtes Auskochcn rnit 
Benzin nicht zn entfernen, sondern nur nach An- 
spruch 2. Schon 2 T. davon geben 98 T. Paraffin- 
salbe eine hohe Wasseraufnahmefiihigkeit. Karsten. 

einen Tisch ablegen zu konncn. Wiegand. 

Wirtschaftlich-gewerblicher Teil. 

Uber die Trush in Amerika. In  den ,,Verb. 
Ver. Beford. d. GewerbefleiS." gibt B r u n o S i m - 
m e r s b a c h einige Einzelheiten bekannt iiber die 

seine Angaben einem Buche von J o h n M o o d y : 
,,The Truth about the Trusts". Man war in friiheren 
Jahren im allgemeinen gewohnt, zu dem allmach- 
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